
การเคล่ือนย้ายครุภัณฑ์ทางการพิมพ์
กรณีศึกษา : เครื่องพิมพ์ออฟเซต

ขนาดตัด 2 สี่สี
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ก 

 
คํานํา 

 ด้วยปัจจุบันสํานักงานเลขาธิการสภาผู้แทนราษฎรได้ดําเนินการก่อสร้างอาคารรรัฐสภา  
แห่งใหม่ที่มีช่ือว่า “สัปปายสภาสถาน” หมายถึง “สถานที่ประกอบกรรมดี” เนื่องจากอาคารรัฐสภา     
แห่งเดิมมีความคับแคบ จํานวนสมาชิกสภาผู้แทนราษฎรและสมาชิกวุฒิสภามีภารกิจเพิ่มมากขึ้น      
ตามรรัฐธรรมนูญ รวมทั้งจํานวนบุคลากรท่ีเพิ่มมากขึ้น จะเห็นได้ว่าพ้ืนที่บริเวณรัฐสภาไม่สามารถที่จะ
รองรับจํานวนสมาชิกสภาผู้แทนราษฎร สมาชิกวุฒิสภา รวมทั้งบุคลากรที่ปฏิบัติภารกิจและหน้าที่ 
รัฐสภา จึงได้แก้ไขปัญหาในบางส่วนโดยจัดหาและเช่าสถานที่ทํางานสําหรับบุคลากร ได้แก่ อาคาร
สํานักงานเลขาธิการสภาผู้แทนราษฎร ถนนประดิพัทธ์  อาคารทิปโก้ ถนนพระราม ๖ และอาคารดีพร้อม 
ถนนสุโขทัย ทําให้เป็นอุปสรรคและมีข้อจํากัดในการปฏิบัติสนับสนุนภารกิจของสมาชิกรัฐสภา อันส่งผล
กระทบต่อการปฏิบัติงานของฝ่ายนิติบัญญัติ รวมถึงประชาชนที่มาติดต่อราชการ 
 สํานักการพิมพ์เป็นหน่วยงานหนึ่งที่ต้องเตรียมความพร้อมและคาดว่าภายในปี ๒๕๖๓      
ต้องดําเนินการเคลื่อนย้ายไปยังที่ทําการอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ (เกียกกาย) ซึ่งที่ปรึกษาด้านระบบงาน
นิติบัญญัติ (นายประสิทธ์ิ  อนันตวิรุฬห์) ได้คํานึงถึงความสําคัญในเรื่องดังกล่าวและเพื่อให้เกิดประโยชน์
สูงสุดแก่ราชการ ไม่ว่าจะเป็นความคุ้มค่าของงบประมาณที่เกิดขึ้น การรื้อถอน การขนย้าย การประกอบ
ติดต้ังเครื่องจักร อุปกรณ์ทางการพิมพ์ต่าง ๆ และประสิทธิภาพของเครื่องจักรที่จะสามารถรองรับการผลิต
ได้อย่างเต็มศักยภาพท้ังทางด้านอาคารสถานที่ การอํานวยความสะดวก สภาพแวดล้อมและการให้บริการ
ที่ดีให้กับผู้ใช้บริการเป็นไปด้วยความเรียบร้อยและมีความปลอดภัย โดยเฉพาะเครื่องพิมพ์ออฟเซต   
ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก ที่เป็นเครื่องจักรขนาดใหญ่ จึงได้รวบรวมข้อมูลด้านต่าง ๆ ที่เกี่ยวข้อง เพื่อนํา
ข้อมูลมาจัดทําแผนเตรียมความพร้อมในการเคลื่อนย้ายไปอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ได้ต่อไป        
 
 

นายประสิทธ์ิ  อนันตวิรุฬห์ 
ที่ปรึกษาด้านระบบงานนิติบัญญัติ 

                       กรกฎาคม ๒๕๖๒ 
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สารบญั 

 
คํานํา ก 
สารบัญ ข 
สารบัญตางราง ค 
สารบัญภาพ ง 
บทที่  ๑ บทนํา  
 ๑.๑ หลักการและเหตุผล/ความสําคัญของปัญหา ๑ 
 ๑.๒ วัตถุประสงค์ของการดําเนินการ ๒ 
 ๑.๓ ขอบเขตของการดําเนินการ ๒ 
 ๑.๔ วิธีการดําเนินการ ๓ 
 ๑.๕ นิยามศัพท์เฉพาะ ๓ 
 ๑.๖ ประโยชน์ที่คาดว่าจะได้รับ ๔ 
บทที่  ๒ แนวคิด ทฤษฎีที่เกี่ยวข้อง 
 ๒.๑ ระบบการทํางานของเครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก ๕ 
 ๒.๒ ทฤษฎีเกี่ยวกับการจัดการ ๑๑ 
 ๒.๓ แนวคิดและทฤษฎีความคุ้มค่า ๑๔ 
 ๒.๔ แนวคิดเกี่ยวกับต้นทุน ๑๕ 
บทที่  ๓ วิธีการดําเนินการ  
 ๓.๑ วิธีการดําเนินการ ๑๗ 
  ๓.๒ ขั้นตอนการดําเนินการ       ๑๗ 
บทที่  ๔ ผลการดําเนินการ  
 ๔.๑ ข้อมูลทั่วไปของเครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก  ๑๙ 
   ในกระบวนการผลิตสื่อสิ่งพิมพ์สําหรับระบบการพิมพ์ออฟเซตและดิจิตอล 
 ๔.๒  การเคลื่อนย้ายครุภัณฑ์ อุปกรณ์ทางการพิมพ์รวมถึงเครื่องพิมพ์ออฟเซต  ๒๖ 
   ขนาดตัด ๒ สีส่ี ไฮเดลเบิร์ก 
 ๔.๓  การเสนอแนวทางเกี่ยวกับการเคลื่อนย้ายเครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ ๔๖ 
   สี่ส ีไฮเดลเบิร์ก ที่เป็นประโยชน์ต่อสํานักงานฯ 
   กรณีศึกษา : การพิมพ์ระบบออฟเซตและระบบดิจิตอล 
บทที่  ๕ สรุปผลการดําเนินการ อภิปรายผล และข้อเสนอแนะ  
 ๕.๑ สรุปผลการดําเนินการ ๕๐ 
 ๕.๒ อภิปรายผลการดําเนินการ ๕๑ 
 ๕.๓ ข้อเสนอแนะ ๕๕ 
บรรณานุกรม   
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สารบญัตาราง 

 
ตารางที่ 
 ๔-๑ ประวัติการซ่อมเครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก ๒๔ 
 ๔-๒ ผลการผลิตสื่อสิ่งพิมพ์ด้วยเครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก ๒๕ 
  ในช่วงปีงบประมาณ พ.ศ. ๒๕๕๑-๒๕๖๑  
  ๔-๓  แผนงาน/รายละเอียดการดําเนินงานการเคลื่อนย้าย ๓๒ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



ง 

 
สารบญัภาพ 

 
ภาพที่ 
 ๒-๑ ส่วนประกอบของเครื่องพิมพ์ ๖ 
 ๒-๒ รางหมึกและลูกกลิ้งหมึกชนิดต่าง ๆ ๖ 
 ๒-๓ รางหมึก ๗ 
 ๒-๔ ลูกกลิ้งหมึก ๘ 
 ๒-๕ หน่วยทําความช้ืน ๙ 
 ๒-๖ กระบวนการจัดการ        ๑๒ 
 ๒-๗ กิจกรรมหลกัในการจัดการ       ๑๔ 
 ๔-๑ เครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก ๒๑ 
 ๔-๒ ส่วนประกอบของเครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก ๒๑ 
 ๔-๓ ส่วนประกอบโมของเครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก ๒๒ 
 ๔-๔ ส่วนประกอบหน่วยพิมพ์ของเครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก ๒๒ 
 ๔-๕ อาคารรัฐสภาแห่งใหม่ (เกียกกาย) ๒๗ 
 ๔-๖ พ้ืนที่ใช้งานโรงพิมพ์รัฐสภา ๒๘ 
 ๔-๗ พ้ืนที่ใช้งานโรงพิมพ์รัฐสภา ช้ัน B๑ ๒๘ 
 ๔-๘ พ้ืนที่ใช้งานห้องรับงานและห้องพิมพ์ดิจิทัล ๒๙ 
 ๔-๙ พ้ืนที่ใช้งานห้องพิมพ์ออฟเซตและงานหลังพิมพ์ ๒๙ 
 ๔-๑๐ จุดติดต้ัง LAN โต๊ะเก้าอ้ี และเมนจ่ายไฟเข้าเครื่องจักร ๓๐ 
 ๔-๑๑ ความก้าวหน้าพ้ืนที่ก่อสร้างโรงพิมพ์ ๓๐ 
 ๔-๑๒ แผนผังการวางเครื่องจักร อุปกรณ์ทางการพิมพ์ ๓๑ 
 ๔-๑๓ ตําแหน่งติดต้ังเครื่องจักร อุปกรณ์ทางการพิมพ์ ๔๓ 
 ๔-๑๔ เส้นทางเข้าทางเดินรถยนต์ปกติ ๔๗ 
 ๔-๑๕ เส้นทางเข้าทางช่องลอดด้านข้างอาคารโรงไฟฟ้าย่อย ๔๘ 
 



๑ 
 

บทที่ ๑ 
 

บทนํา 
 
๑.๑  หลักการและเหตผุล/ความสําคัญของปัญหา 
 สํานักงานเลขาธิการสภาผู้แทนราษฎรมีพันธกิจ (MISSION) สนับสนุนสถาบันนิติบัญญัติ
ตามบทบัญญัติรัฐธรรมนูญ สนับสนุนการดําเนินบทบาทภารกิจของสถาบันนิติบัญญัติในเวทีประชาคม
อาเซียนและรัฐสภาระหว่างประเทศ ตลอดจนส่งเสริมและสนับสนุนให้ประชาชนมีส่วนร่วมทางการเมือง
และพัฒนาประชาธิปไตยอันมีพระมหากษัตริย์ทรงเป็นประมุข โดยได้กําหนดตําแหน่งยุทธศาสตร์ไว้ 
๔ ยุทธศาสตร์ ได้แก่ ยุทธศาสตร์ที่ ๑ การพัฒนาองค์กรให้ก้าวไปสู่การเป็น Digital Parliament & 
Smart Parliament ยุทธศาสตร์ที่ ๒ เสริมสร้างความสัมพันธ์อันดีและความร่วมมือในเวทีประชาคม
อาเซียนและรัฐสภาระหว่างประเทศ ยุทธศาสตร์ที่ ๓ เสริมสร้างประชารัฐและความเป็นพลเมือง     
ในระบอบประชาธิปไตยตามแนวทางปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง และยุทธศาสตร์ที่ ๔ ยกระดับศักยภาพ
ของบุคลากรให้มีขีดสมรรถนะ มีธรรมาภิบาล และความผาสุกในการปฏิบัติงาน เพื่อขับเคลื่อนให้บรรลุผล
สําเร็จตามกรอบทิศทางการพัฒนาสํานักงานในแผนยุทธศาสตร์สํานักงานเลขาธิการสภาผู้แทนราษฎร 
พ.ศ. ๒๕๖๑–๒๕๖๔ กําหนดไว้ 
 สํานักการพิมพ์ เป็นหน่วยงานสําคัญในการสนับสนุนภารกิจการปฏิบัติหน้าที่ของฝ่าย        
นิติบัญญัติที่ประกอบด้วย รัฐสภา สภาผู้แทนราษฎร คณะกรรมาธิการ และสมาชิกสภาผู้แทนราษฎร 
สมาชิกรัฐสภา ในด้านการผลิตสือ่สิ่งพิมพ์เพื่อใช้ในการปฏิบัติงานตามภารกจิและเผยแพร่ประชาสัมพันธ์ 
โดยการสนับสนุนงานดังกล่าว มีวัสดุครุภัณฑ์ภัณฑ์ที่ใช้ในการปฏิบัติงานเป็นจํานวนมาก ได้แก่ เครื่องจักร 
อุปกรณ์ทางการพิมพ์ ครุภัณฑ์ประเภทการออกแบบสื่อสิ่งพิมพ์ ซึ่งล้วนแล้วแต่เป็นเครื่องจักรขนาดใหญ่ 
และมีมูลค่าสูง ซึ่งการเคลื่อนย้ายสู่รัฐสภาแห่งใหม่นั้น จะต้องมีการวางแผนตั้งแต่ขั้นตอนการรื้อถอน 
การขนย้าย รวมถึงการประกอบเครื่องจักร และอุปกรณ์ต่าง ๆ ของโรงพิมพ์ในอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ 
 ปัจจุบันอาคารรัฐสภามีความคับแคบ เนื่องจากจํานวนสมาชิกสภาผู้แทนราษฎรและ
สมาชิกวุฒิสภามีภารกิจเพิ่มมากขึ้นตามรัฐธรรมนูญ รวมทั้งจํานวนบุคลากรที่เพิ่มมากขึ้น จะเห็นได้ว่า
พ้ืนที่บริเวณรัฐสภาไม่สามารถที่จะรองรับจํานวนสมาชิกสภาผู้แทนราษฎร สมาชิกวุฒิสภา รวมทั้ง
บุคลากรที่ปฏิบัติภารกิจและหน้าที่ รัฐสภาจึงได้แก้ไขปัญหาในบางส่วนโดยจัดหาและเช่าสถานที่
ทํางานสําหรับบุคลากร ได้แก่ อาคารกษาปณ์ ถนนประดิพัทธ์  อาคารทิปโก้ ถนนพระราม ๖ และ
อาคารดีพร้อม ถนนสุโขทัย ซึ่งบุคลากรยังคงแยกส่วนกันอยู่ ทําให้เป็นอุปสรรคและมีข้อจํากัดในการ
ปฏิบัติสนับสนุนภารกิจของสมาชิกรัฐสภาอันส่งผลกระทบต่อการปฏิบัติงานของฝ่ายนิติบัญญัติ   
รวมถึงประชาชนที่มาติดต่อราชการ ด้วยเหตุดังกล่าว ในปี พ.ศ. ๒๕๓๕ ประธานรัฐสภารวมทั้งสมาชิก
รัฐสภาได้พยายามหาสถานที่ก่อสร้างอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ จนกระทั่งเมื่อปลายเดือนกรกฎาคม ๒๕๕๑ 
ได้มีการประชุมจัดหาสถานที่ก่อสร้างอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ โดยมีนายสมัคร สุนทรเวช นายกรัฐมนตรี 
เป็นประธานพร้อมด้วยนายชัย ชิดชอบ ประธานสภาผู้แทนราษฎร นายประสพสุข บุญเดช ประธานวุฒิสภา 
นายสมศักด์ิ  เกียรติสุรนนท์ พันเอกอภิวันท์ วิริยะชัย รองประธานสภาผู้แทนราษฎร นายนิคม ไวยรัชพานิช 

 



๒ 
 

รองประธานวุฒิสภา และผู้ที่เกี่ยวข้องร่วมประชุม ซึ่งที่ประชุมได้พิจารณาพื้นที่ก่อสร้างอาคารรัฐสภา
แห่งใหม่ จํานวน ๓ แห่ง ได้แก่ ที่ดินราชพัสดุถนนทหาร (เกียกกาย) กรุงเทพฯ ที่ดินราชพัสดุกองคลังแสง 
กรมสรรพาวุธ จังหวัดนนทบุรี และที่ดินบริเวณคลังเชื้อเพลิง เขตคลองเตย และคณะกรรมการฯ ได้มี
มติเลือกที่ดินราชพัสดุ ถนนทหาร (เกียกกาย) กรุงเทพฯ เป็นสถานที่ในการก่อสร้างอาคารรัฐสภา     
แห่งใหม่ และในปีงบประมาณ พ.ศ. ๒๕๕๒ มติคณะรัฐมนตรีอนุมัติงบประมาณ ๑๒,๐๐๐ ล้านบาท 
เพื่อก่อสร้างอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ที่มีช่ือว่า “สัปปายสภาสถาน” หมายถึง “สถานที่ประกอบกรรมดี” 

ทั้งนี้  ได้มีการดําเนินการจ้างบริษัท ซิโน-ไท เอ็นจิเนี่ยริ่ง แอนด์ คอนสตรัคช่ัน จํากัด ให้เป็นผู้รับจ้าง
ก่อสร้างอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ ในวงเงินตามสัญญา ๑๒,๒๘๐ ล้านบาท (เลขที่สัญญาจ้างฯ ๑๑๖/๒๕๕๖ 
ลงวันที่ ๓๐ เมษายน ๒๕๕๖) โดยมีกําหนดการแล้วเสร็จตามสัญญาในวันที่ ๑๕ ธันวาคม ๒๕๖๒ 
(ตามสัญญาที่แก้ไขครั้งที่ ๗ ลงวันที่ ๑๖ มกราคม ๒๕๖๑) ทําให้คาดว่าจะต้องมีการย้ายสํานักการพิมพ์
ไปดําเนินการ ณ ที่ทําการอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ เกียกกาย ภายในปี พ.ศ. ๒๕๖๓ ซึ่งการเคลื่อนย้าย 
สู่รัฐสภาแห่งใหม่นั้น จะต้องศึกษาถึงความคุ้มค่าของงบประมาณที่เกิดขึ้น ไม่ว่าจะเป็นการรื้อถอน   
การขนย้าย รวมถึงการประกอบเครื่องจักร และอุปกรณ์ต่าง ๆ  กับประสิทธิภาพของเครื่องจักรที่จะ
สามารถรองรับการผลิตได้เต็มศักยภาพ  

 ดังนั้น เพื่อเตรียมความพร้อมในการปฏิบัติงาน ณ ที่ทําการอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ได้อย่างมี
ประสิทธิภาพ ทั้งทางด้านอาคารสถานที่ การอํานวยความสะดวก สภาพแวดล้อมและการให้บริการที่ดี
ให้กับผู้ใช้บริการเป็นไปด้วยความเรียบร้อยและมีความปลอดภัย จึงต้องจัดทําแผนเตรียมความพร้อม
ในการเคลื่อนย้ายไปอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ โดยเฉพาะเครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก   
ที่เป็นเครื่องจักรขนาดใหญ่ ซึ่งต้องดําเนินการศึกษา รวบรวมข้อมูล ด้านต่าง ๆ และจัดทําแผนเตรียม
ความพร้อมในการเคลื่อนย้ายไปอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ได้อย่างมีประสิทธิภาพและประสิทธิผลต่อไป        

 
๑.๒  วัตถุประสงค์ของการดําเนินการ 

๑.๒.๑  เพื่อศึกษาข้อมูลที่เกี่ยวข้องกับเครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก 
 ๑.๒.๒  เพื่อศึกษาความคุ้มค่าในการเคลื่อนย้ายเครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก
ไปยังที่ทําการ ณ อาคารรัฐสภาแห่งใหม่ 
 ๑.๒.๓  เพื่อเสนอแนวทางเกี่ยวกับการเคลื่อนย้ายเครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก
ที่เป็นประโยชน์ต่อสํานักงานเลขาธิการสภาผู้แทนราษฎร 
 
๑.๓  ขอบเขตของการดําเนินการ 
 ในการดําเนินการเคลื่อนย้ายครุภัณฑ์ทางการพิมพ์ มีขอบเขตของการดําเนินงาน ในครั้งนี้ คือ 
 ๑.๓.๑ ขอบเขตด้านกลุ่มตัวอย่าง 
 ดําเนินการศึกษาและรวบรวมข้อมูลทางเอกสารวิชาการ หนังสือ ตํารา บทความ 
เอกสารทฤษฎีที่เกี่ยวข้อง เพื่อนําข้อมูลการวิเคราะห์มาอ้างอิง และทําการศึกษาจากเอกสารการปฏิบัติงาน
และศึกษาจากผู้ที่ทํางาน ซึ่งเป็นผู้มีประสบการณ์โดยตรง 
 
 



๓ 
 

 ๑.๓.๒ ขอบเขตด้านเนื้อหา 
 โดยการวิเคราะห์ข้อมูลที่ได้จากการศึกษาเอกสาร การทบทวนแนวคิดและทฤษฎีที่
เกี่ยวข้อง และศึกษาจากการปฏิบัติงานของผู้ที่ทํางาน ซึ่งเป็นผู้มีประสบการณ์โดยตรง และการจัด
กิจกรรมการบรรยายเรื่อง 
 - แนวทางการเคลื่อนย้ายครุภัณฑ์ทางการพิมพ์ กรณีศึกษา :  เครื่องพิมพ์ออฟเซต 
ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก 
 
๑.๔  วิธีการดําเนินการ 
 ๑. ศึกษาและรวบรวมข้อมูลที่เกี่ยวข้องกับการทํางานของเครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ 
สี่สี ไฮเดลเบิร์ก 
 ๒. ศึกษา วิเคราะห์ แนวทางการเคลื่อนย้ายครุภัณฑ์ทางการพิมพ์รวมทั้งการนําข้อมูลไปใช้งาน 
เพื่อเป็นแนวทางในการกําหนดเนื้อหาของงาน 
 ๓.  ดําเนินการจัดทํารูปแบบแนวทางการเคลื่อนย้ายครุภัณฑ์ทางการพิมพ์ กรณีศึกษา :  
เครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก  รวมถึงการสร้างความเข้าใจ ถ่ายทอดและแลกเปลี่ยน
เรียนรู้ให้ผู้ปฏิบัติงานมีความเข้าใจพร้อมทั้งเปิดโอกาสให้ผู้ปฏิบัติงาน มีส่วนร่วมจนบรรลุเป้าหมาย 
 ๔. ดําเนินการจัดกิจกรรมเพื่อส่งเสริมความรู้ความเข้าใจ โดยการบรรยาย อภิปราย ตอบข้อ
ซักถาม ให้กับบุคลากรของสํานักการพิมพ์ในเดือนมีนาคม ๒๕๖๒ จํานวน ๑ ครั้ง คือ 
     - การบรรยาย เรื่อง แนวทางการเคลื่อนย้ายครุภัณฑ์ทางการพิมพ์ กรณีศึกษา :  เครื่องพิมพ์
ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก  
 ๕. สรุปผลการดําเนินงานจากการจัดกิจกรรมเพื่อส่งเสริมความรู้ความเข้าใจ 
 ๖. ติดตามประเมินผลการดําเนินการ สรุปประเด็น ปัญหา อุปสรรค และข้อเสนอแนะ
เสนอหัวหน้าส่วนราชการ 
 ๗. จัดทํารายงานผลการดําเนินงานของผลงานเชิงคุณภาพ เสนอหัวหน้าส่วนราชการทราบ 
 
๑.๕ นิยามศัพท์เฉพาะ  
 การดําเนินการศึกษาแนวทางการเคลื่อนย้ายครุภัณฑ์ทางการพิมพ์ กรณีศึกษา :  เครื่องพิมพ์ออฟเซต 
ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก มีนิยามคําศัพท์เฉพาะ ดังนี้ 
 เครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก หมายถึง เครื่องพิมพ์ออฟเซตที่มีขนาด
ใหญ่กว่าขนาดตัดสี่เกือบเท่าตัว สามารถพิมพ์งานได้ ๒๕ x ๓๖ นิ้ว หรือขนาด ๒๘ x ๔๐ นิ้วได้เหมาะ
สําหรับใช้พิมพ์งานทั่วไป เช่น หนังสือยก โปสเตอร์ขนาดใหญ่ งานพิมพ์ทุกชนิด เนื่องจากสามารถพิมพ์  
ได้ขนาดใหญ่ สามารถลงแบบที่จะพิมพ์ได้คราวละหลาย ๆ แบบ และสามารถตัดขอบเป็นแบบที่ต้องการ
ได้ภายหลัง ทําให้ประหยัดเวลาในการพิมพ์ เป็นเครื่องพิมพ์ขนาดที่นิยมใช้กันทั่วไป มีอุปกรณ์ประกอบ
ในการช่วยพิมพ์ตีฉากพิมพ์แม่นยําและความเร็วสูง  
 
 



๔ 
 

 การเคลื่อนย้ายเครื่องจักร อุปกรณ์ทางการพิมพ์ หมายถึง เป็นการขนย้ายเครื่องจักร 
อุปกรณ์ทางการพิมพ์จากสํานักงานเลขาธิการสภาผู้แทนราษฎร อาคารกษาปณ์ไปยังอาคารรัฐสภา
แห่งใหม่ ถนนเกียกกาย โดยการนําเอาเครื่องมือในการขนย้ายหลายชนิดเข้ามาช่วย ซึ่งเป็นเครื่องมือ
ขนย้ายที่มีการใช้ในการปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเคลื่อนย้ายวัสดุ   
 ความคุ้มค่า  หมายถึง ความคุ้มค่าในเชิงภารกิจหมายถึง การดําเนินการของส่วนราชการที่
เป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพ มีการกําหนดเป้าหมาย แผนการทํางาน ระยะเวลาแล้วเสร็จของงานและ
งบประมาณที่ต้องใช้ และการดําเนินการนั้นมีการปฏิบัติที่บรรลุเป้าหมาย ภายในระยะเวลาที่กําหนด
ใช้งบประมาณต่ํา การดําเนินนั้นเปิดเผยและเที่ยงธรรม สะดวกรวดเร็ว มีความรับผิดชอบ เพื่อให้เกิด
ประโยชน์สูงสุดของประชาชนและบรรลุของหน่วยงาน  
 
๑.๖  ประโยชน์ที่คาดว่าจะได้รับ 
 ๑.๖.๑ ทําให้ทราบถึงข้อมูลเกี่ยวกับเครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์กของ
สํานักงานเลขาธิการสภาผู้แทนราษฎร 
 ๑.๖.๒  ทําให้ทราบถึงผลที่จะได้รับจากการขนย้ายเครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก 
และการรองรับการผลิตสื่อสิ่งพิมพ์ของสํานักงานเลขาธิการสภาผู้แทนราษฎร ณ ที่ทําการอาคารรัฐสภา
แห่งใหม่อย่างมีประสิทธิภาพและคุ้มค่า 
 ๑.๖.๓ ทําให้มีแนวทางในการเคลื่อนย้ายเครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก 
ไปยังอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ เสนอต่อคณะกรรมการนโยบายและแผนการบริหารราชการสํานักงาน
เลขาธิการสภาผู้แทนราษฎร และเป็นการเตรียมความพร้อมในการปฏิบัติงาน ณ ที่ทําการอาคารรัฐสภา
แห่งใหม่ได้อย่างมีประสิทธิภาพ ทั้งทางด้านอาคารสถานที่ การอํานวยความสะดวก สภาพแวดล้อมและ
การให้บริการที่ดีให้กับผู้ใช้บริการเป็นไปด้วยความเรียบร้อยและมีความปลอดภัยแก่บุคลากรทุกคน     
ทุกระดับและหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



๕ 
 

บทที่ ๒ 
 

แนวคดิ ทฤษฏี และวรรณกรรมที่เก่ียวข้อง 
 
 ในการศึกษาแนวทางการเคลื่อนย ้ายครุภัณฑ์ทางการพิมพ์ โดยเฉพาะการเคลื่อนย้าย
เครื่องพิมพ์ออฟเซตที่เป็นเครื่องจักรขนาดใหญ่ และเป็นเครื่องหลักในการผลิตสื่อสิ่งพิมพ์ ซึ่งได้นํา
แนวคิด ทฤษฎีที่เกี่ยวข้องมาใช้ในการดําเนินงาน ดังนี้ 
 
๒.๑ ระบบการทํางานของเครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก 
 เครื่องพิมพ์ออฟเซตใช้หลักการพิมพ์ทางอ้อม โดยมีแผ่นแม่พิมพ์ (Plate) เป็นโลหะพื้นแบน
แล้วนํามายึดติดกับโลหะทรงกลม เรียกว่าโมแม่พิมพ์ (Plate Cylinder) จะมีการทาน้ําบนแผ่นแม่พิมพ์
ด้วยลูกกลิ้งน้ํา (Water Roller) ก่อน เพื่อให้น้ํามาแทนที่ในบริเวณที่ไม่มีภาพ แล้วจึงมีการทําน้ําหมึก
ลงบนแม่พิมพ์ ซึ่งส่วนที่เป็นภาพจะทําหน้าที่รับหมึก หมึกที่เกาะติดแม่พิมพ์นี้จะถูกถ่ายทอดลงบนโมยาง 
(Blacket/Rubber Cylinder) ซึ่งเป็นโลหะทรงกลมที่หุ้มด้วยแผ่นยางซึ่งโมยางนี้จะรับหมึกจากแม่พิมพ์
แล้วจึงนําไปพิมพ์ติดบนแผ่นกระดาษ ซึ่งจะมีโมกดพิมพ์ (Impression Cylinder) ที่ทําหน้าที่จับกระดาษ
ให้กดกับโมยาง และรับหมึกจากโมยางให้ติดบนช้ินกระดาษก็จะได้งานพิมพ์งามต้องการเครื่องพิมพ์
ออฟเซตชนิดป้อนแผ่นสามารถแบ่งเป็นสองกลุ่มใหญ่ ๆ คือ เครื่องพิมพ์ออฟเซตป้อนแผ่นสีเดียวและ
เครื่องพิมพ์ออฟเซตป้อนแผ่นหลายสี ซึ่งมีลักษณะการทํางานคล้าย ๆ กันคือ กระดาษแผ่นที่ป้อนเข้าพิมพ์ 
จะถูกป้อนจากหน่วยป้อนกระดาษส่งผ่านไปยังหน่วยพากระดาษซึ่งจะควบคุมให้กระดาษเข้าแท่นให้
ตรงฉาก จากนั้นจะถูกฟันจับกระดาษของโมแม่พิมพ์พาไปพิมพ์ กระดาษที่พิมพ์เสร็จเรียบร้อยแล้วจะ
ถูกส่งไปวางซ้อนยังหน่วยรับกระดาษ แม้โดยรวมจะมีลักษณะการทํางานที่คล้ายคลึงกัน แต่มีข้อแตกต่าง
บางประการดังนี้  
 ๑) เครื่องพิมพ์ออฟเซตป้อนแผ่นหลายสี สามารถทําการพิมพ์ได้ครั้งละหลาย ๆ สีต้ังแต่  
๒-๘ สี อีกทั้งสามารถติดต้ังหน่วยเคลือบเงา และอุปกรณ์พิเศษอื่น ๆ ได้  
 ๒) การพิมพ์ของเครื่องพิมพ์ออฟเซตป้อนแผ่นหลายสี เมื่อกระดาษถูกพิมพ์สีแรกแล้วจะทํา
การพิมพ์สีต่อ ๆ ไปทันที โดยที่สีแรกยังไม่แห้ง จึงเป็นการพิมพ์แบบที่เรียกว่า แบบเปียก (Wet On Wet) 
แต่ในขณะที่เครื่องพิมพ์ออฟเซตป้อนแผ่นสีเดียวจะพิมพ์ครั้งละ ๑ สี และต้องรอให้สีที่พิมพ์แล้วแห้ง
ก่อนจึงจะพิมพ์สีต่อไปได้เรียกว่าการพิมพ์แบบแห้ง (Wet On Dry)  
 ๓) เครื่องพิมพ์ออฟเซตป้อนแผ่นสีเดียวจะง่ายกว่าถ้าทํางานพิมพ์สีเดียว แต่ถ้าพิมพ์หลายสี 
เช่น พิมพ์ ๔ สีจะยุ่งยากเพราะต้องพิมพ์ถึง ๔ ครั้ง ดังนั้น ต้องตรวจสอบเรื่องปริมาณการปล่อยหมึก
ในแต่ละสีเพื่อให้ได้สีตรงตามความต้องการ ส่วนการพิมพ์ในเครื่องพิมพ์ออฟเซตป้อนแผ่นหลายสีช่าง
พิมพ์สามารถปรับปล่อยหมึกแต่ละสีได้ทันทีเมื่อเริ่มพิมพ์  
 ระบบพิมพ ์ประกอบด้วยโม (Cylinder) ซึ่งทําหน้าที่ต่าง ๆ แบ่งตามหน้าที่ดังนี ้ 
 ๑. โมแม่พิมพ์ ใช้ติดต้ังแม่พิมพ์ (Plate) ซึ่งส่วนใหญ่เป็นแผ่นอลูมิเนียมโดยม้วนพันรอบโม
มีอุปกรณ์จับยึดเพื่อดึงแม่พิมพ์ให้ตรึง  
 ๒. โมยาง ใช้ติดต้ังผ้ายาง (Blanket) โดยม้วนพันรอบโม มีอุปกรณ์จับยึดเพื่อดึงผ้ายางให้ตรึง  
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 ๓. โมกดพิมพ์ เป็นโมที่ทําให้เกิดแรงกดพิมพ์ระหว่างโมยางกับโมพิมพ์ โดยโมกดพิมพ์จะมีฟัน
จับสําหรับจับกระดาษพิมพ์ให้ผ่านเข้าไประหว่างโมยางกับโมกดพิมพ์เพื่อรับหมึกพิมพ์จากผิวผ้ายางลง
สู่ผิวกระดาษพิมพ์  
 ๔. โมรับ-ส่งกระดาษ (Carrier Cylinder) จะมีฟันจับสําหรับจับกระดาษพิมพ์เพื่อส่งต่อไป
ยังหน่วยพิมพ์หรือกระดานรองรับกระดาษ  
 

ภาพที ่๒-๑ ส่วนประกอบของโมพิมพ์ 
ที่มา : สุทธิโรจน์ ศิวฐานุพงศ์. (๒๕๖๐) 

 
หน่วยหมึกประกอบด้วยลูกกลิ้งที่ทําด้วยยางและโลหะใช้งานร่วมกัน ทําหน้าที่จ่ายหมึกพิมพ์ในปริมาณ
สม่ําเสมอไปให้แม่พิมพ์ หมึกพิมพ์จะถูกจ่ายจากรางหมึกผ่านลูกกลิ้งรับ-ส่งหมึก กลุ่มลูกกลิ้งบดหมึก 
ลูกกลิ้งเกลี่ยหมึก และลงสู่แม่พิมพ์โดยผ่านลูกกลิ้งหมึกคลึงแม่พิมพ์ โดยทั่วไปโครงสร้างของระบบหมึก
จะประกอบด้วยส่วนสําคัญได้แก่รางหมึก และลูกกลิ้งหมึกชนิดต่าง ๆ ได้แก่ ลูกกลิ้งจ่ายหมึก ลูกกลิ้ง
รับส่งหมึก ลูกกลิ้งเกลี่ยหมึก ลูกกลิ้งบดหมึกและจ่ายหมึกลูกกลิ้งบดหมึกและกดหมึก ลูกกลิ้งเพิ่มหมึก 
ลูกกลิ้งหมึกคลึงแม่พิมพ์ เป็นต้น  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่๒–๒ รางหมึกและลูกกลิ้งหมึกชนิดต่าง ๆ 
ที่มา : สุทธิโรจน์ ศิวฐานุพงศ์. (๒๕๖๐) 
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 รางหมึก สุริยา กาญจนสุข (๒๕๕๓, หน้า๑๑) ได้กล่าวไว้ว่าโดยทั่วไปโครงสร้างของระบบ
หมึกจะเริ่มจากรางใส่หมึกหรือรางหมึก (ink fountain) ซึ่งจะมีลูกกลิ้งจ่ายหมึกทําด้วยโลหะหมุนอยู่
ในรางหมึก หารควบคุมปริมาณของหมึกพิมพ์จ่ายมากหรือน้อยขึ้นอยู่กับการหมุนของลูกกลิ้งจ่ายหมึก 
และช่องห่างระหว่างใบมีดจ่ายหมึกกับลูกกลิ้งจ่ายหมึกซึ่งสามารถปรับได้โดยใช้สกรูปรับช่องห่างดังกล่าว  
 ๑. ลูกกลิ้งจ่ายหมึก  
 ๒. รางหมึก  
 ๓. ใบมีดจ่ายหมึก  
 ๔. สกรสูําหรับปรับช่องห่างของใบมีด  
 ๕. ช่องห่างระหว่างใบมีดจ่ายหมึกและลูกกลิ้งจ่ายหมึกเพื่อให้หมึกผ่านมากหรือน้อย  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่๒–๓ รางหมึก 
ที่มา: สุริยา กาญจนสุข (๒๕๕๓) 

 
 ลูกกลิ้งหมึก สามารถจําแนกได้เป็น ๗ ชนิด ตามลักษณะหารใช้งานดังนี้  
 ๑. ลูกกลิ้งจ่ายหมึก (Ink Fountain Roller) เป็นลูกกลิ้งที่จุ่มอยู่ในรางหมึก มีหน้าที่จ่ายหมึก
หรือส่งหมึกให้กับลูกกลิ้งรับส่งหมึก  
 ๒. ลูกกลิ้งรับส่งหมึก (Ink Doctor Roller) ทําด้วยยางมีแกนเป็นโลหะที่มีหน้าที่รับส่งหมึก
จากลูกกลิ้งจ่ายหมึกส่งต่อไปยังลูกกลิ้งเกลี่ยหมึก การทํางานของลูกกลิ้งรับส่งหมึกจะเคลื่อนที่ไปและกลับ 
๑ ครั้งเมื่อโมแม่พิมพ์หมุนไป ๑ รอบ ความแข็งของผิวยางลูกกลิ้งรับส่งหมึกประมาณ ๓๘-๔๐ ชอร์  
 ๓. ลูกกลิ้งเกลี่ยหมึก (Ink Vibrator Roller) ส่วนมากทําด้วยโลหะชุบโครเมียม ทองแดง หรือ
พลาสติกแข็ง ลูกกลิ้งเกลี่ยหมึกนอกจากจะหมุนรอบตัวเองแล้วยังจะส่ายไปมาซ้ายขวาด้วย ทําให้หมึกมีการ
กระจายได้ราบเรียบและสม่ําเสมอ ลักษณะเช่นนี้จะช่วยป้องกันไม่ให้เกิดภาพหลอก (Ghost Image) 
สําหรับลูกกลิ้งเกลี่ยหมึกในแต่ละเครื่องจะมีอยู่หลายลูก  
 ๔. ลูกกลิ้งส่งหมึก (Ink Transfer Roller) หรือลูกกลิ้งบดหมึกและจ่ายหมึก (Ink Distributor 
Roller) ทําด้วยยางมีแกนเป็นโลหะ ซึ่งในแต่ละเครื่องจะมีหลายลูกทําหน้าที่รับหมึกระหว่างลูกกลิ้งเพิ่ม
หมึกเพื่อส่งต่อไปยังลูกกลิ้งหมึกอ่ืน ๆ ในขณะเดียวกันก็ทําหน้าที่บดหมึกไปด้วย ดังนั้น ความแข็งตัวของ
บางจังมากกว่าลูกกลิ้งหมึกอ่ืน ๆ คือประมาณ ๔๐-๔๕ ชอร์  
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 ๕. ลูกกลิ้งเพิ่มหมึก (Ink Spread Roller) ทําด้วยโลหะหรือวัสดุที่แข็งมีหน้าที่คล้าย ๆ กับ
ลูกกลิ้งบดหมึกและกดหมึก มีคันโยกสําหรับทําให้ลูกกลิ้งลอยตัวสําหรับใช้พายป้ายหมึกในบริเวณที่
ต้องการได้อย่างรวดเร็ว  
 ๖. ลูกกลิ้งบดหมึกและกดหมึก (Ink Rider Roller) ส่วนมากทําด้วยโลหะเพื่อให้มีน้ําหนัก
ในการบดหมึกลูกกลิ้งนี้จะวางทับอยู่บนลูกกลิ้งจ่ายหมึกทําให้ได้ช้ันหมึกพิมพ์ที่บางลง ในขณะเดียวกัน   
ก็จะช่วยเก็บสิ่งสกปรกซึ่งจะมารวมตัวกันที่ลูกกลิ้งนี้ทําให้ง่ายต่อการทําความสะอาด  
 ๗. ลูกกลิ้งหมึกคลึงแม่พิมพ์หรือลูกกลิ้งหมึกแตะเพลท (Ink Form Roller) ทําด้วยยาง มีแกน
เป็นโลหะ มีหน้าที่รับหมึกจากลูกกลิ้งเกลี่ยหมึกเพื่อคลึงหมึกลงบนแม่พิมพ์ โดยปกติในแต่ละเครื่องจะ
มีลูกกลิ้งหมึกคลึงแม่พิมพ์ประมาณ ๒-๔ ลูก ลูกกลิ้งนี้มีความสําคัญมากสําหรับเครื่องพิมพ์ ผิวของลูกกลิ้ง
จะต้องสม่ําเสมอไม่มีรอยแตก ไม่มีรอยคอดหรือยุบตัว ลูกกลิ้งหมึกคลึงแม่พิมพ์แต่ละลูกจะมีเส้นผ่าน
ศูนย์กลางขนาดต่าง ๆ กันเพื่อช่วยในการเกลี่ยรอยหมึกที่แม่พิมพ์เมื่อลูกกลิ้งแต่ละลูกหมุนไปครบ ๑ รอบ
ตามลําดับความแข็งของยางต้องเหมาะสมคือประมาณ ๒๕-๓๕ ชอร์  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่๒-๔   ลูกกลิ้งหมึก 
 
 หน่วยทําความชื้น ประกอบด้วยลูกกลิ้งที่ทําด้วยยางและโลหะใช้งานร่วมกัน ทําหน้าที่จ่าย
น้ําเป็นชั้นบาง ๆ ครอบคลุมบริเวณไร้ภาพของแม่พิมพ์ เพื่อป้องกันมิให้หมึกพิมพ์มาเกาะติดนอกบริเวณ
พ้ืนที่พิมพ์ การปรับปริมาณการจ่ายน้ําให้แม่พิมพ์มีผลกระทบต่อคุณภาพของสิ่งพิมพ์มาก ระบบ
รองรับกระดาษ กระดาษที่ออกจากหน่วยพิมพ์สุดท้ายจะถูกฟันจับ (Gripper) และสายพานจะ
ลําเลียงออกไปปล่อยวางเรียงซอนทับกันบนกระดาษรองรับกระดาษ  
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ภาพที ่๒-๕  หน่วยทําความช้ืน 
 
 การพิมพ์ออฟเซตมีหลักการเตรียมงานและขั้นตอนการดําเนินงานการผลิต หลังจากได้รับ
ต้นฉบับโดยแบ่งกระบวนการผลิตออกเป็น ๓ ขั้นตอนด้วยกัน  
 ๑.  งานก่อนพิมพ์ (Prepress Process) ขบวนการก่อนพิมพ์ได้ถูกพัฒนาอย่างต่อเนื่อง
ต้ังแต่มีการนําเครื่องคอมพิวเตอร์มาใช้ในการออกแบบและควบคุมขบวนการทําแม่พิมพ์ ในปัจจุบัน
ต้นฉบับ/อาร์ตเวิร์คที่ถูกส่งเข้ามามักเป็นรูปแบบของไฟล์ดิจิตอล ขบวนการก่อนการพิมพ์ที่กล่าวในที่นี้ 
จะอิงระบบดิจิตอลในการทํางาน มีขั้นตอนการปฏิบัติงาน ดังนี้ 
 ๑.๑ การแปลงเป็นข้อมูลดิจิตอล ในกรณีที่อาร์ตเวิร์คมาเป็นภาพลายเส้น หรือ
ภาพถ่าย จําเป็นต้องแปลงภาพเหล่านี้ให้เป็นข้อมูลดิจิตอลซึ่งทําได้โดยใช้เครื่องสแกนเนอร์ (Computer 
Scanner) และเพื่อให้ได้ภาพที่ดีมีคุณภาพควรใช้เครื่องสแกนเนอร์ที่มีคุณภาพสูง (High-end Scanner) 
เมื่อได้เป็นภาพดิจิตอลก็ทําการประกอบหน้าในคอมพิวเตอร์โดยใช้ซอฟต์แวร์จัดหน้า เช่น Adobe 
Indesign, Illustrator  
 ๑.๒ การตรวจสอบไฟล์ข้อมูล เพื่อป้องกันความผิดพลาดที่จะเกิดขึ้นในชิ้นงานพิมพ์
อันจะก่อให้เกิดความเสียหายและสิ้นเปลืองค่าใช้จ่าย จําเป็นต้องมีการตรวจสอบรายละเอียดของไฟล์งาน 
ไฟล์อาร์ตเวิร์ค เช่น ตรวจสอบว่าไฟล์ภาพมีครบหรือไม่ แบบตัวอักษรถูกต้องหรือไม่ ขนาดหน้าของ
ช้ินงานถูกต้องหรือไม่ มีการเผื่อตัดตกเพียงพอหรือไม่ การกําหนดสีถูกต้องหรือไม่ ฯลฯ 
 ๑.๓ การจัดวางหน้าสําหรับทําแม่พิมพ์และจัดทําแม่พิมพ์ เนื่องจากแม่พิมพ์ที่ใช้พิมพ์
มักมีขนาดใหญ่กว่าช้ินงาน แม่พิมพ์หนึ่งชุดสามารถวางชิ้นงานได้หลายชิ้น เช่น วางหน้าหนังสือได้ ๘ หน้า 
วางฉลากได้ ๔๐ ช้ิน เป็นต้น ขั้นตอนนี้จะเป็นการจัดวางหน้าสําหรับทําแม่พิมพ์แต่ละชุด อนึ่งในการ
วางหน้าหนังสือต้องจัดวางหน้าให้ถูกต้อง เมื่อนําไปพับแล้วหน้าต่าง ๆ จะได้เรียงอย่างถูกต้อง ซอฟต์แวร์
ที่ใช้ในการจัดวางหน้าหนังสือมี Prep InPosition Impostrip เป็นต้น และส่งข้อมูลเป็นไฟล์ดิจิตอลเข้าสู่
ระบบการทํางานของเครื่องคอมพิวเตอร์ทูเพลท (CTP) เพื่อจัดทําแม่พิมพ์ โดยไฟล์งานจะถูกส่งไปในรูปแบบ
โพสคริปต์ (PostScript File) แล้วแปลงเป็นไฟล์รูปแบบราสเตอร์ (Raster File) ผ่านกระบวนการแยกสี
จึงได้แม่พิมพ์ ๔ สี CMYK (Cyan Magenta Yellow Black) 
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 ๒.  งานพิมพ์ (Press) ขั้นตอนของการพิมพ์สิ่งพิมพ์ โดยจะต้องเตรียมสภาพต่าง ๆ ให้พร้อม
ที่จะพิมพ์ เช่น เตรียมเครื่องพิมพ์ให้พร้อมไม่ว่าจะเป็นส่วนป้อน ส่วนพิมพ์และส่วนรองรับของเครื่องพิมพ์ 
รวมทั้งการเตรียมวัสดุพิมพ์ หมึกพิมพ์ น้ํายาฟาวน์เทน เมื่อเตรียมทุกอย่างเรียบร้อยแล้วก็สามารถพิมพ์
สิ่งพิมพ์ได้ เพื่อนําสิ่งพิมพ์ที่พิมพ์ได้ไปดําเนินการหลังงานพิมพ์ต่อไป  
 ๓.  งานหลงัพมิพ์ (After-Press) กระบวนการของการแปรสภาพงานหลังจากที่ผ่านขั้นตอน
การพิมพ์เรียบร้อยแลว้เพื่อให้เสร็จสมบูรณ์และสามารถนําไปใช้งานได้ตามวัตถุประสงค์ ซึ่งงานหลังพิมพ์
มีด้วยกันหลายลักษณะ ทั้งนี้ขึ้นอยู่กับวัตถุประสงค์ และประเภทของงานโดยแบ่งงานหลังพิมพ์ได้ดังนี้  
 ๓.๑ งานแปรรูป (Converting) เป็นงานที่ทําต่อเนื่องจากงานพิมพ์ เพื่อช่วยให้ได้สิ่งพิมพ์
เป็นรูปแบบสําเร็จตามความต้องการด้วยการแปรรูปแผ่นฟิล์มที่ผ่านการพิมพ์แล้วลักษณะ  
 ๓.๒ การเก็บเล่ม (Gathering) การเก็บเล่มเป็นงานหลังจากการพับ เป็นการเก็บรวบรวม
งานพิมพ์ที่พับเป็นยกแล้วเรียงลําดับห้าต้ังแต่ยกแรกจนถึงยกสุดท้าย ซึ่งการเก็บเล่มนี้มีทั้งเก็บเล่มด้วยมือ
และเก็บด้วยเครื่องเก็บเล่มและวิธีการเก็บเล่มมีทั้งชนิดที่เก็บเล่มแบบเข้าเล่มด้วยวิธีเย็บสัน และวิธี
เย็บอกกลางหรือเย็บมุงหลังคา  
 ๓.๓ การทําเล่ม (Binding) เป็นการนํางานพิมพ์มารวมเข้ากันเป็นเล่ม โดยมีวิธีในการ
เข้าเล่มหลายวิธีด้วยกัน เช่น การไสสันทากาว การเย็บลวด การเย็บด้าย การเจาะรูร้อยห่วง การทําเล่ม
ปกแข็งเป็นต้น ทั้งนี้การทําเล่มด้วยวิธีใดขึ้นอยู่กับขนาดรูปเล่ม ความเหมาะสม ตลอดจนความต้องการ
ของเจ้าของงานเป็นหลักในการพิจาณาว่าจะเลือกใช้วิธีใด  
 ๓.๔ การตัด (Cutting) การตัดเป็นขั้นตอนที่สําคัญของงานหลังพิมพ์ โดยเฉพาะงาน
สิ่งพิมพ์ที่เป็นแผ่นงานสิ่งพิมพ์เล่ม  
 ๓.๕. การเข้าชุด การเข้าชุดเป็นขั้นตอนต่อจากการเก็บเล่มอีกแบบหนึ่งที่ไม่เข้าขั้นตอน
ของการเย็บเล่ม เพื่อให้สิ่งพิมพ์รวมติดกันเป็นเล่ม  
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๒.๒  ทฤษฏีเก่ียวกับการจัดการ  
 ความหมายเกี่ยวกับการจัดการ  
 สมยศ นาวีการ (๒๕๓๖ : ๒๓) กล่าวไว้ว่า กระบวนการจัดการว่าเป็นกิจกรรมของการบริหาร
ที่สําคัญ ๔ อย่าง คือ การวางแผน การจัดองค์การ การสั่งการ และการควบคุม รูปแบบของการบริหาร
ดังกล่าวนี้ ได้รับการพัฒนาขึ้นเมื่อประมาณปลายศตวรรษที่สิบเก้า  
 สร้อยตระกูล อรรถมานะ (๒๕๔๕ : ๔๒๑) ได้กล่าวไว้ว่า กระบวนการจัดการ หมายถึง
กระบวนการดําเนินงานจะต้องเป็นไปตามขั้นตอนตามลําดับ เป็นการตัดสินใจล่วงหน้าว่าจะทําอะไร 
ที่ไหน เมื่อใด โดยใคร นอกจากจะเป็นการลดความไม่แน่นอนแล้ว ยังทําให้สมาชิกในองค์กรมีความ
มั่นใจในการทํางานทําให้การทํางานมีประสิทธิผล การจัดลําดับการทํางานที่ดีไม่ควรมีลักษณะตายตัว
ต้องยืดหยุ่น ได้ตามสถานการณ์อาจมีการปรับปรุงแก้ไข หรือปรับเปลี่ยนลําดับการทํางานได้เสมอ 
ส่งผลให้การปฏิบัติงานเกิดประสิทธิผลมากขึ้นด้วย  
 สุรัสวดี ราชกุลชัย (๒๕๔๓ : ๓) กล่าวไว้ว่า “การบริหาร” (Administration) และ“การจัดการ” 
(Management) มีความหมายแตกต่างกันเล็กน้อย โดยการบริหารจะสนใจและสัมพันธ์กับการกําหนด
นโยบายไปลงมือปฏิบัติ นักวิชาการบางท่านให้ความเห็นว่าการบริหารใช้ในภาครัฐ ส่วนการจัดการใช้     
ในภาคเอกชน อย่างไรก็ดี ในตําราหรือหนังสือส่วนใหญ่ทั้ง ๒ คํานี้มีความหมายไม่แตกต่างกัน สามารถ
ใช้แทนกันได้และเป็นที่ยอมรับโดยทั่วไป  
 ศิริวรรณ เสรีรัตน์ และคณะ (๒๕๔๕ : ๑๘-๑๙) กล่าวไว้ว่า ความหมายของคําว่า “การบริหาร
จัดการ” และ “การจัดการ” ได้ดังนี้ การบริหาร (Administration) จะใช้ในการบริหารระดับสูงโดยเน้น
ที่การกําหนดนโยบายที่สําคัญและการกําหนดแผนของผู้บริหารระดับสูง เป็นคํานิยมใช้ในการบริหาร
รัฐกิจ (Public Administration) หรือใช้ในหน่วยงานราชการ และคําว่า “ผู้บริหาร” (Administrator) จะ
หมายถึง ผู้บริหารที่ทํางานอยู่ในองค์กรของรัฐ หรือองค์กรที่ไม่มุ่งหวังกําไร ส่วนการจัดการ (Management) 
จะเน้นการปฏิบัติการให้เป็นไปตามนโยบาย (แผนที่วางไว้) ซึ่งนิยมใช้ในการจัดการธุรกิจ (Business 
management) ส่วนคําว่า “ผู้จัดการ” (Manager) จะหมายถึง บุคคล  ในองค์กรซึ่งทําหน้าที่รับผิดชอบ
ต่อกิจกรรมในการบริหารทรัพยากรและกิจการงานอื่น ๆ เพื่อให้บรรลุวัตถุประสงค์ที่กําหนดไว้ขององค์กร  
 ศิริวรรณ เสรีรัตน์ และคณะ (๒๕๔๕ : ๒๑๑) ได้ให้ความหมายการจัดการ คือ กระบวนการ 
นําทรัพยากรการบริหารมาใช้ให้บรรลุวัตถุประสงค์ตามขั้นตอนการบริหาร คือ  
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ภาพที ่๒-๖ กระบวนการจัดการ 
ที่มา : ศิริวรรณ เสรีรัตน์ และคณะ (๒๕๔๕ : ๒๑๑) 

 
 INPUT คือ ทรัพยากรทางการบริหาร (Management resources) อันได้แก่ ๔ M’s ประกอบด้วย     
คน (Man) เงิน (Money) วัตถุดิบ (Material) และวิธีการ/จัดการ (Method/Management) ถูกนําเข้าในระบบ
เพื่อการประมวลผลหรือการบริการที่เติบโตและพัฒนาก้าวหน้าไปพร้อมกับอุตสาหกรรมการผลิต และ
การบริการที่เติบโตขึ้นไปอย่างรวดเร็วทําให้ทรัพยากรเพียง ๔ ประการเริ่มไม่เพียงพอสําหรับเป้าหมาย  
จึงได้เพิ่มขึ้นอีก ๒ M’s เป็น ๖ M’s ได้แก่ เครื่องจักรกล (Machine) และการตลาด (Market) ในขณะ
เด่ียวกันการทํางานที่มองเห็นถึงความสําคัญหรือคุณค่าของจิตใจของผู้ปฏิบัติงานที่มากขึ้น โดยให้
ความสําคัญกับความพึงพอใจในการปฏิบัติงานของคนงานมากขึ้น จึงเพิ่มขวัญกําลังใจ (Morale) เข้าไป
เป็น ๗ M’s และเมื่อโลกก้าวเข้าสู่ยุคโลกาภิวัฒน์ (Globalization) ระบบการสื่อสารไร้พรหมแดนที่
ติดต่อเชื่อมโยงกันเป็นระบบเครือข่ายครอบคลุมทั่วโลกทําให้การติดต่อสื่อสารรวดเร็วใครไม่รู้หรือไม่มี
ข้อมูลย่อมเสียเปรียบในเชิงธุรกิจจึงได้เพิ่ม ข้อมูลข่าวสาร (Message) เข้าไปในทรัพยากรกระบวนการผลิต 
รวมเป็น ๘ M’s ซึ่งเป็นทรัพยากรเหล่านี้จะเพิ่มขึ้นไปเรื่อย ๆ ไม่สิ้นสุดตราบเท่าที่ระบบอุตสาหกรรม 
การผลิตการจัดจําหน่าย และการบริการยังคงพัฒนาและก้าวไปไม่หยุดยั้ง  
 PROCESS คือ หน้าที่หรือกิจกรรมขั้นพื้นฐานที่ผู้บริหารต้องกระทํา ในปัจจุบันมีหน้าที่     
๔ ประการ ได้แก่ POLC การวางแผน (Planning), การจัดองค์การ (Organizing) การช้ีนํา (Leading) 
และการควบคุม (Controlling) ซึ่งมีพัฒนาการของแนวคิดมาต้ังแต่สมัยของฟาโยล์ (Fayol) ปี ๑๙๑๖     
ที่เห็นว่าหน้าที่การจัดการ ประกอบด้วย POCCC ได้แก่ การวางแผน (Planning) การจัดองค์การ 
(Organizing) การสั่งการ (Commanding) การประสานงาน (Coordinating) และการควบคุม (Controlling) 
ต่อมาในปี ๑๙๓๗ กูลิกและเออร์วิค (Gulick and Urwick) เห็นว่ากระบวนการจัดการ ประกอบด้วย 
การวางแผน (Planning) การจัดองค์การ (Organizing) การจัดคนเข้าทํางาน (Staff-ing) การอํานวยการ 
(Directing) การประสานงาน (Coordinating) การรายงานผล (Reporting) และการงบประมาณ 
(Budgeting) ซึ่งนิยมเรียกว่า POCDCORB ครั้งเมื่อเข้าปี ๑๙๗๒ คูนตซ์ (Koontz) มีความคิดเห็นว่า
หน้าที่ทางการจัดการ คือ POSDC ได้แก่ การวางแผน (Planning) การจัดองค์การ (Organizing) การจัด
คนเข้าทํางาน (Staffing) การอํานวยการ (Directing) และการควบคุม (Controlling) ซึ่งเป็นแนวคิดของ
เขาเปลี่ยนแปลงไปชัดเจน โดยในปี ๑๙๘๘ คูนตซ์และเวียห์ริช (Koontz and Weihrich) เขียนตํารา   

INPUT 

 

- ๔ M’s 

PROCESS 
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OUTPUT 

 

- OBJECTIVES 
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ใช้ช่ือว่า Management ร่วมกันและเปลี่ยนหน้าที่ทางการจัดการจากตัว D (Directing) เป็น L 
(Leading) พัฒนาด้านแนวคิดดังกล่าวยังคงก้าวต่อไปไม่หยุดย้ัง บางทีในยุคหน้าเราอาจเห็นหน้าที่
การจัดการที่เหลืออักษรเพียงตัวเดียว หรือสองตัวเท่านั้นก็เป็นได้ ดังนั้น อาจสรุปหน้าที่หรือกิจกรรม
ขั้นพื้นฐานทางการจัดการได้ว่าเป็น เครื่องมือที่ใช้กระบวนการ (Process) แปรรูปทรัพยากรที่นําเข้า
ให้เป็นผลผลิตตามวัตถุประสงค์ หรือเป้าหมายขององค์การต่อไป  
 OUTPUT คือ เป้าหมาย (Goals) หรือ วัตถุประสงค์ (Objectives) ขององค์การที่นําออกมา
จากกระบวนการแปรรูปในขั้นตอนที่สอง เป้าหมายขององค์การสามารถแบ่งหยาบได้เป็น ๒ ประเภท
ด้วยกัน คือ องค์การที่มีเป้าหมายที่มุ่งแสวงหากําไร (Profit) และองค์การมีเป้าหมายไม่มุ่งแสวงหากําไร 
(Non-profit) หรืออาจแบ่งเป็นองค์การที่มีวัตถุประสงค์เพื่อการผลิตสินค้ากับองค์การที่มีวัตถุประสงค์
เพื่อให้บริการ (Services) ก็ได้  
 บาร์โทลและมาร์ติน (Bartol and Martin ๑๙๙๘ อ้างใน สาคร สุขศรีวงศ์ ๒๕๕๐ : ๒๕) 
กล่าวไว้ว่า การจัดการเป็นกระบวนการในการดําเนินการให้บรรลุวัตถุประสงค์ขององค์กร โดยการทํา
หน้าที่หลัก ๔ ประการ ได้แก่ การวางแผน การจัดการองค์กร การช้ีนํา และการควบคุมองค์กร  
 รูและเบอร์ (Rue and Byars, ๒๐๐๒ อ้างใน สาคร สุขศรีวงศ์, ๒๕๕๐ : ๒๕) กล่าวไว้ว่า 
การจัดการ คือ รูปแบบของงานซึ่งเกี่ยวข้องกับการประสานทรัพยากรต่าง ๆ ขององค์กรอันได้แก่ ที่ดิน 
แรงงาน และทุน เพื่อให้บรรลุวัตถุประสงค์ขององค์กร  
 โรบิน และดีเซนโซ (Robbins and DeCenzo, ๒๐๐๕ : ๓๔) การจัดการ (Management) 
หมายถึง ขบวนการที่ทําให้งานกิจกรรมต่าง ๆ สําเร็จลงได้อย่างมีประสิทธิภาพและมีประสิทธิผลด้วย
คนและทรัพยากรขององค์การ ซึ่งตามความหมายนี้องค์ประกอบที่เกี่ยวข้องกับการจัดการ ได้แก่ 
ขบวนการ (process) ประสิทธิภาพ (efficiency) และประสิทธิผล (effectiveness) ขบวนการ 
(process) ในความหมายของการจัดการนี้หมายถึงหน้าที่ต่าง ๆ ด้านการจัดการ ได้แก่ การวางแผน 
การจัดองค์การ การโน้มนําองค์การ และการควบคุม ซึ่งจะได้อธิบายละเอียดต่อไปในหัวข้อต่อไป
เกี่ยวกับ หน้าที่และขบวนการจัดการ  
 ดรัคเกอร์ (Druck, ๒๐๐๖ อ้างใน สาคร สุขศรีวงศ์ ๒๕๕๐ : ๒๕) กล่าวไว้ว่า การจัดการ 
หมายถึง การทํางานให้สําเร็จตามวัตถุประสงค์ขององค์กร ผ่านกิจกรรมต่าง ๆ ทางการจัดการ ซึ่งรวมถึง
กิจกรรม ๔ ประการ ได้แก่ การวางแผน การจัดการองค์กร การช้ีนํา และการควบคุมองค์กร นอกจาก
กิจกรรมการจัดการให้เป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพ เช่น การตัดสินใจในการบริหารจัดการ การจัดการ
เชิงกลยุทธ์ การจัดการทรัพยากรมนุษย์ การบริหารกลุ่ม และการจัดการในสภาพแวดล้อมระหว่าง
ประเทศ  
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ภาพที ่๒-๗ กิจกรรมหลักในการจัดการ  
ที่มา : ดาร์ฟ (Dalf, ๒๐๐๖ อ้างใน สาคร สุขศรีวงศ์, ๒๕๕๐ : ๒๗) 

 
๒.๓  แนวคิดและทฤษฎีการศึกษาความคุ้มค่า 
 แนวคิดและทฤษฎีการศึกษาความคุ้มค่า หมายถึง กระบวนการศึกษาคุณค่าที่แท้จริง
ทั้งหมดโดยการเปรียบเทียบต้นทุนและผลประโยชน์ทั้งหมดของการดําเนินงาน หรือผลที่ได้รับการ
ดําเนินงานทั้งหมดทางด้านเศรษฐกิจ สังคม และสิ่งแวดล้อม โดยการดําเนินงานจะมีความคุ้มค่า    
เมื่อผลประโยชน์ที่ได้รับมีมูลค่าสูงกว่าต้นทุน หรือค่าใช้จ่ายของทรัพยากร เงิน และมูลค่าที่ไม่ใช่     
ตัวเงินที่ต้องใช้เพื่อการลงทุนและการดําเนินงานทั้งหมด หรือการศึกษาความคุ้มค่ากับค่าใช้จ่ายจาก
การดําเนินงานทั้งหมดว่ามีความคุ้มค่าหรือไม่ การศึกษาความคุ้มค่าของต้นทุนและผลประโยชน์ 
หมายถึง การศึกษารายละเอียดถึงกระบวนการในการได้มาของผลผลิตของงาน โดยเน้นที่ความพร้อม 
ปัจจัยนําเข้าในการผลิต (Input) ได้แก่ พ้ืนที่ดําเนินงาน ระบบสาธารณูปโภค วัตถุดิบ กําลังคนที่
ต้องการทั้งปริมาณและคุณภาพ และการประมาณการต้นทุน และทางเลือกของกระบวนการผลิต (Process) 
รูปแบบเทคนิค ได้แก่ การศึกษาความเหมาะสมของกระบวนการดําเนินงาน ขั้นตอนในการดําเนินการ
และเทคนิคที่จะใช้ และการประมาณการต้นทุน ตลอดจนกระบวนการนําส่งผลผลิต (Output) ของ
งาน เพื่อนําไปสู่ผลลัพธ์ (Outcome) ตามเป้าหมายของงานหรือเป็นกระบวนการศึกษาคุณค่าที่แท้จริง
ทั้งหมด หรือการศึกษาความคุ้มค่าของต้นทุนและผลประโยชน์จากการดําเนินงานทั้งหมดว่ามีความ
คุ้มค่าหรือไม่ (ณดา จันทร์สม, ๒๕๕๕) 

การวางแผน 
กําหนดเป้าหมายและ
วิธีการเพื่อให้บรรลุ
เป้าหมายที่วางไว้ 

การจัดการ 
การจัดสรรทรพัยากร 
ต่าง ๆ ในองค์กรให้
เหมาะสมกับแผนงาน 

การควบคุม 
ควบคุมการดําเนินงาน 
ต่าง ๆ เพื่อให้บรรลุ
เป้าหมายที่วางไว้ 

การชี้นาํ 
ภาวะผู้นําและการจูงใจ
พนักงานให้ปฏิบัติตาม

แผนงาน 
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 การวิเคราะห์ หมายถึง การแยกแยะทางความคิด หรือทางวัตถุของงานเพื่อศึกษาแต่ละ
องค์ประกอบ เพื่อให้เห็นความสัมพันธ์ขององค์ประกอบต่าง ๆ ที่ทําให้เกิดงานนั้น 
 การวิเคราะห์ต้นทุนและผลประโยชน์ (cost-Benefit analysis, CBA) เป็นเทคนิคสําหรับการ
วิเคราะห์ต้นทุนและผลประโยชน์ทางสังคมที่คิดค่าออกมาเป็นตัวเงิน และไม่เป็นตัวเงินของการดําเนินงาน
ในช่วงเวลาหนึ่งที่กําหนด 
 หลักการของการวิเคราะห์ต้นทุนและผลประโยชน์ มีหลักเกณฑ์สําคัญ คือ 
 ๑. เป็นเครื่องมือหนึ่งที่ใช้ในการตัดสินใจด้านนโยบายสาธารณะ 
 ๒. ใช้ประเมินว่าผลประโยชน์ของสังคมอันเกิดจากการใช้นโยบายหรืองบที่นําเสนอมานั้นมี
น้ําหนักมากกว่าผลเสียของสังคมหรือไม่ 
 ๓. ทําให้มีการจัดสรรทรัพยากรไปสู่การใช้ประโยชน์ที่มีค่ามากที่สุด 
 ๔. ใช้เป็นเครื่องมือในการวิเคราะห์หรือประเมินการดําเนินงานในมุมมองทางเศรษฐศาสตร์
หรือเป็นการวิเคราะห์หรือประเมินทางสังคมหรือเชิงสวัสดิการ ซึ่งเป็นเทคนิคที่ยอมรับนําไปใช้ในการ
ดําเนินงานทางธุรกิจและภาครัฐ 
 ๕. ใช้เป็นเครื่องมือในการนําเอาผลกระทบของการดําเนินงานต่อภายนอก (Externality) 
มาสู่การพิจารณาในการดําเนินงานได้แก่ ผลกระทบต่อประชาชนหรือสภาพแวดล้อมภายในงานควบคู่
กับต้นทุนและผลประโยชน์ทางเศรษฐกิจที่เกิดกับผู้ดําเนินงานและนําทั้ง ๒ ส่วน ไปใช้ประกอบในการ
ตัดสินใจเลือกดําเนินงานในแง่นี้ (cost-Benefit analysis, CBA) คือการประมาณการผลกระทบต่อ
สวัสดิการทางสังคมของการลงทุนในรูปของการดําเนินงาน 
 ๖. การนําเอาเรื่องของกรอบเวลามาพิจารณาในแง่มูลค่าทางเศรษฐกิจที่คิดลดตามระยะเวลา  
ที่ได้รับผลประโยชน์ล่าช้าออกไปหรือนานมากขึ้นในอนาคตหรือคิดลดต้นทุนลงไปตามระยะเวลา     
ในอนาคต (หฤทัย มีนะพันธ์, ๒๕๕๐, จีรพร สุเมธีประสิทธ์ิ, ๒๕๕๓) 
 
๒.๔  แนวคิดเก่ียวกับต้นทุน  
 แนวคิดเกี่ยวกับต้นทุนที่ใช้ในการศึกษาครั้งนี้ประกอบด้วย ความหมายของต้นทุน การจําแนก
ต้นทุนตามความสัมพันธ์กับระดับของกิจกรรม และการจําแนกต้นทุนตามลักษณะของการ วิเคราะห์
ปัญหาเพื่อการตัดสินใจ ดังต่อไปนี้ (สุพาดา สิริกุตตา, ๒๕๔๘) ได้กล่าวถึงต้นทุน การจําแนกต้นทุน
ตามพฤติกรรมของต้นทุนไว้ ดังนี้ ต้นทุน (cost) คือ จํานวนเงิน หรือภาระผูกพันที่จะต้องจ่ายในอนาคต 
เพื่อให้ได้มาซึ่งสินค้า หรือบริการซึ่งที่จะก่อให้เกิดรายได้ต่อไป ต้นทุนอาจเป็นสินทรัพย์หรือค่าใช้จ่าย 
ต้นทุนนั้นอาจก่อให้เกิดประโยชน์ทันทีหรือให้เกิดประโยชน์ในภายหลัง ถ้าก่อให้เกิดประโยชน์ทันที
ต้นทุนจะถือเป็นค่าใช้จ่าย ถ้าประโยชน์เกิดขึ้นภายหลัง ต้นทุนจะถือเป็นสินทรัพย์ การจําแนกต้นทุน
ตามพฤติกรรมของต้นทุนได้แบ่งเป็นดังต่อไปนี้ ต้นทุนคงที่ (Fixed cost) หมายถึง ต้นทุนที่คงที่ตลอดเวลา 
ไม่เปลี่ยนแปลงไปตามระดับของปริมาณการผลิตหรือขาย ต้นทุนผันแปร (Variable cost) หมายถึง ต้นทุน
ที่เปลี่ยนแปลงไปตามระดับปริมาณการผลิตหรือขาย (ดวงมณี โกมารทัต, ๒๕๕๑) ได้กล่าวถึง ความหมาย
ของต้นทุน และการจําแนกต้นทุนตาม ลักษณะตามปริมาณของกิจกรรมไว้ ดังนี้ ๗ ต้นทุน (Cost) หมายถึง 
มูลค่าที่วัดได้เป็นจํานวนเงินของสินทรัพย์หรือความเสียสละที่กิจการ ได้ลงทุนเพื่อให้ได้สินค้า สินทรัพย์
หรือบริการต่างๆ ที่กิจการคาดว่าจะนําไปใช้ได้เพื่อให้เกิดประโยชน์ ในกิจการภายหลัง การจําแนกต้นทุน
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ตามปริมาณกิจกรรม คือ การวิเคราะห์พฤติกรรมของต้นทุน (Cost Behavior Analysis) เมื่อมีการ
เปลี่ยนแปลงปริมาณกิจกรรม ต้องมีการวิเคราะห์พฤติกรรมของต้นทุนที่เกี่ยวข้อง ซึ่งเมื่อพิจารณาตาม
ลักษณะการเปลี่ยนแปลงต้นทุน พฤติกรรมของต้นทุน จําแนกต้นทุนได้ ตามรายละเอียดดังนี้ ต้นทุน
ผันแปร (Variable Cost) หมายถึง ต้นทุนซึ่งมีจํานวนรวมเปลี่ยนแปลงขึ้นลงเป็นอัตราส่วนโดยตรงกับ
ปริมาณกิจกรรม จึงมีผลทําให้ต้นทุนแปรผันต่อหน่วยคงที่ไม่ว่าปริมาณของกิจกรรมจะเพิ่มขึ้นหรือลดลง 
ต้นทุนคงที่ (Fixed costs) หมายถึง ต้นทุนที่มีจํานวนรวมไม่เปลี่ยนแปลงแม้ว่าการเปลี่ยนแปลงปริมาณ
กิจกรรมไปในทางที่เพิ่มขึ้นหรือลดลงก็ตาม คือต้นทุนคงที่ต่อหน่วยจะลดลงเมื่อปริมาณกิจกรรมสูงขึ้น
และต้นทุนคงที่ต่อหน่วยจะเพิ่มขึ้นเมือปริมาณกิจกรรมลดลง (สมนึก เอื้อจิระพงษ์พันธ์ุ, ๒๕๕๑) ได้
กล่าวถึงต้นทุนการจําแนกต้นทุนตามความสัมพันธ์กับระดับของกิจกรรมไว้ดังนี้ ต้นทุน (Cost) หมายถึง 
มูลค่าของทรัพยากรที่สูญเสียไปเพื่อให้ได้สินค้าหรือบริการ โดยมูลค่านี้จะต้องสามารถวัดได้เป็นหน่วย
เงินตรา ซึ่งเป็นลักษณะของการลดลงของสินทรัพย์หรือเพิ่มขึ้นของหนี้สิน ต้นทุนที่เกิดขึ้นอาจจะให้
ประโยชน์ในปัจจุบันหรืออนาคตก็ได้ เมื่อต้นทุนได้เกิดขึ้นแล้ว และกิจการได้ใช้ประโยชน์ไปทั้งสิ้นแล้ว 
ต้นทุนนั้นจะถือว่าเป็นค่าใช้จ่าย (Expense) ดังนี้ ค่าใช้จ่ายจึงหมายถึงต้นทุนที่ได้ให้ประโยชน์และ
กิจการได้ใช้ประโยชน์ทั้งหมดไปแล้วในขณะนั้นและสําหรับต้นทุนที่กิจการสูญเสียไปแต่จะให้ประโยชน์
แก่กิจการในอนาคตเรียกว่า สินทรัพย์ (Assets) การจําแนกต้นทุนตามความสัมพันธ์กับระดับของกิจกรรม 
บางครั้งเรียกว่า การจําแนกต้นทุน ตามพฤติกรรมของต้นทุน (Behavior) ซึ่งมีลักษณะสําคัญคือ เป็นการ
วิเคราะห์จํานวนต้นทุนที่จะเปลี่ยนแปลงไปตามปริมาณการผลิตหรือระดับของกิจกรรมที่เป็นตัวผลักดัน
ให้เกิดต้นทุน (Cost Driver) การจําแนกต้นทุนตามพฤติกรรมของต้นทุนนั้นสามารถจําแนกต้นทุนได้คือ 
ต้นทุนคงที่ (Fixed Cost) และต้นทุนผันแปร (Variable Cost) ๘ ต้นทุนคงที่ (Fixed Cost) คือต้นทุนที่มี
พฤติกรรมคงที่ หมายถึง ต้นทุนรวมที่ไม่ได้ เปลี่ยนแปลงไปตามระดับของการผลิตในช่วงของการผลิต
ระดับหนึ่ง แต่ต้นทุนคงที่ต่อหน่วยก็จะเปลี่ยนแปลงในทางลดลงถ้าปริมาณการผลิตเพิ่มมากขึ้น 
ต้นทุนผันแปร (Variable Cost) หมายถึง ต้นทุนที่จะมีต้นทุนรวมเปลี่ยนแปลงไปตามสัดส่วนของการ
เปลี่ยนแปลงในระดับกิจกรรมหรือปริมาณการผลิต ในขณะที่ต้นทุนต่อหน่วยจะคงที่เท่ากันทุก ๆ หน่วย 
โดยทั่วไปแล้วต้นทุนผันแปรนี้สามารถที่จะควบคุมได้โดยแผนกหรือหน่วยงานที่ทําให้เกิดต้นทุนผันแปรนั้น 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



๑๗ 
 

บทที่ ๓   
 

วิธีการดําเนนิการ 
 

 แนวทางการเคลื่อนย้ายครุภัณฑ์ทางการพิมพ์ กรณีศึกษา : เครื่องพิมพ์ออฟเซตขนาดตัด 
๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก มีวัตถุประสงค์เพื่อศึกษาข้อมูลที่เกี่ยวข้องกับเครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี   
ไฮเดลเบิร์ก ความคุ้มค่าในการเคลื่อนย้ายเครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก ไปยังที่ทําการ 
ณ อาคารรัฐสภาแห่งใหม่ และการเสนอแนวทางเกี่ยวกับการเคลื่อนย้ายเครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ 
สี่สี ไฮเดลเบิร์ก ที่เป็นประโยชน์ต่อสํานักงานเลขาธิการสภาผู้แทนราษฎร วิธีการศึกษาที่นํามาใช้ได้
กําหนดวิธีการศึกษาหรือกระบวนการศึกษาเป็นการศึกษาเชิงคุณภาพ (Qualitative Study) โดยการศึกษา
เชิงเอกสาร (Doccumentary Study) และการจัดกิจกรรมเพื่อส่งเสริมความรู้ความเข้าใจ โดยการบรรยาย 
อภิปราย ตอบข้อซักถาม ดังนี้ 
 
๓.๑  วิธีการดําเนินการ 
 ในการดําเนินการเคลื่อนย้ายครุภัณฑ์ทางการพิมพ์ กรณีศึกษา : เครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาด
ตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก มีวิธีการดําเนินงาน ดังนี้ 
 ๑. ดําเนินการศึกษาและรวบรวมข้อมูลทางเอกสารวิชาการ หนังสือ ตํารา บทความ 
เอกสารทฤษฎีที่เกี่ยวข้อง และทําการศึกษาข้อมูลจากการปฏิบัติงานจริงของผู้ปฏิบัติงาน ซึ่งเป็นผู้มี
ประสบการณ์โดยตรง เพื่อนําข้อมูลการวิเคราะห์มาอ้างอิง 
 ๒. การจัดกิจกรรมเพื่อส่งเสริมความรู้ความเข้าใจ โดยการบรรยาย อภิปราย ตอบข้อซักถาม 
 
๓.๒  ขั้นตอนการดําเนินการ 
 ๑. ศึกษาและรวบรวมข้อมูลที่เกี่ยวข้องกับการทํางานของเครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด    
๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก 
 ๒. ศึกษา วิเคราะห์ แนวทางการเคลื่อนย้ายครุภัณฑ์ทางการพิมพ์รวมทั้งการนําข้อมูลไปใช้งาน 
เพื่อเป็นแนวทางในการกําหนดเนื้อหาของงาน 
 ๓.  ดําเนินการจัดทํารูปแบบแนวทางการเคลื่อนย้ายครุภัณฑ์ทางการพิมพ์ กรณีศึกษา :  
เครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก  รวมถึงการสร้างความเข้าใจ ถ่ายทอดและแลกเปลี่ยน
เรียนรู้ให้ผู้ปฏิบัติงานมีความเข้าใจพร้อมทั้งเปิดโอกาสให้ผู้ปฏิบัติงาน มีส่วนร่วมจนบรรลุเป้าหมาย 
 ๔. ดําเนินการจัดกิจกรรมเพื่อส่งเสริมความรู้ความเข้าใจ โดยการบรรยาย อภิปราย ตอบข้อ
ซักถาม ให้กับบุคลากรของสํานักการพิมพ์ในเดือนมีนาคม ๒๕๖๒ จํานวน ๑ ครั้ง คือ 
     - การบรรยาย เรื่อง แนวทางการเคลื่อนย้ายครุภัณฑ์ทางการพิมพ์ กรณีศึกษา :  เครื่องพิมพ์
ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก  
 
 
 



๑๘ 
 

 ๕. สรุปผลการดําเนินงานจากการจัดกิจกรรมเพื่อส่งเสริมความรู้ความเข้าใจ 
 ๖. ติดตามประเมินผลการดําเนินการ สรุปประเด็น ปัญหา อุปสรรค และข้อเสนอแนะเสนอ
หัวหน้าส่วนราชการ 
 ๗. จัดทํารายงานผลการดําเนินงานของผลงานเชิงคุณภาพ เสนอหัวหน้าส่วนราชการทราบ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



๑๙ 
 

บทที่ ๔   
 

ผลการดําเนนิการ 
  
 แนวทางการเคลื่อนย้ายครุภัณฑ์ อุปกรณ์ทางการพิมพ์ ซึ่งครุภัณฑ์ของสํานักการพิมพ์ส่วนใหญ่
จะเป็นเครื่องจักร และอุปกรณ์ทางการพิมพ์ที่มีขนาดใหญ่และน้ําหนักมาก และในการเคลื่อนย้ายจะต้อง
อาศัยผู้ที่มีความรู้ความเข้าใจ ทักษะประสบการณ์ รวมถึงเครื่องมือเครื่องจักรที่ช่วยในการเคลื่อนย้าย 
ตลอดจนตระหนักถึงภัยอันตรายที่อาจเกิดจากเครื่องมือหรืออุปกรณ์ที่ชํารุด เสื่อมสภาพส่งผลให้เกิด
ความสูญเสียต่อทรัพย์สิน ซึ่งการดําเนินการในเรื่องแนวทางการเคลื่อนย้ายครุภัณฑ์ อุปกรณ์ทางการพิมพ์
ได้ศึกษาเครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก โดยมีรายละเอียดดังนี้ 
 
๔.๑  ข้อมูลทั่วไปของเครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก 
 ในกระบวนการผลิตสื่อสิ่งพิมพ์ของในสํานักงานเลขาธิการสภาผู้แทนราษฎร จําเป็นต้องมี
เครื่องจักรทางการพิมพ์และวัสดุอุปกรณ์ต่าง ๆ ที่มีประสิทธิภาพในการใช้งานเพื่อให้ผลิตออกมามี
คุณภาพใช้งานได้เป็นอย่างดี ปัจจุบันสํานักการพิมพ์ใช้เครื่องจักรทางการพิมพ์แบบระบบออฟเซต   
ซึ่งเป็นระบบการพิมพ์ที่ใช้กันมากที่สุด ในปัจจุบันเพราะให้งานพิมพ์ที่สวยงาม มีความคล่องตัวในการ
จัดทําอาร์ตเวิร์ค และไม่ว่าจะออกแบบอย่างไรการพิมพ์ก็ไม่ยุ่งยากมากจนเกินไป ประกอบกับความก้าวหน้า
ในการทําฟิล์มและการแยกสีในปัจจุบัน ทําให้ย่ิงพิมพ์จํานวนมากเท่าไหร่ต้นทุนในการผลิตก็ย่ิงถูกลง  
 
 ๔.๑.๑  โครงสร้างของเครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก 
  เครื่องพิมพ์ออฟเซต หมายถึง เครื่องพิมพ์ที่ใช้กระดาษและวัสดุใช้พิมพ์ประเภทที่
มีลักษณะเป็นแผ่น ป้อนเข้าพิมพ์ เรียกว่า เครื่องพิมพ์ออฟเซตป้อนแผ่น ประกอบด้วย ส่วนประกอบหลัก 
๓ ส่วน  คือ  ส่วนป้อนกระดาษ ส่วนพิมพ์ และส่วนรับกระดาษ ส่วนพิมพ์ของเครื่องพิมพ์ออฟเซตจะ
ประกอบด้วย โม ๓ โม คือ โมแม่พิมพ์ โมยาง โมกดพิมพ์ ระบบทําความช้ืน และระบบหมึก โดยระบบทํา
ความช้ืนจะทําหน้าที่จ่ายน้ํายาฟาวน์เทนให้แก่แม่พิมพ์ และระบบหมึกทําหน้าที่จ่ายหมึกพิมพ์ให้แก่
แม่พิมพ์ โมแม่พิมพ์เป็นโมโลหะที่มีแม่พิมพ์อยู่โดยรอบ ทําหน้าที่ถ่ายทอดภาพให้กับวัสดุใช้พิมพ์ซึ่งอยู่
ระหว่างโมยางและโมกดพิมพ์อีกทีหนึ่ง โมกดพิมพ์ทําหน้าที่กดวัสดุที่ใช้พิมพ์ให้แนบชิดกับโมยางทําให้
เกิดภาพพิมพ์ขึ้น เครื่องพิมพ์ออฟเซตป้อนแผ่นจําแนกตามส่วนพิมพ์และสีที่พิมพ์ได้เป็น ๒ ประเภท
คือ  เครื่องพิมพ์ป้อนแผ่นสีเดียวและเครื่องพิมพ์ออฟเซตป้อนแผ่นหลายสี 
  ส่วนป้อนกระดาษ 
 ๑. หน่วยเตรียมป้อนกระดาษ ทําหน้าที่กระทุ้งกระดาษ เพื่อเตรียมป้อนกระดาษ
ได้โดยไม่ต้องหยุดเครื่องพิมพ์ ส่วนใหญ่ติดต้ังอยู่ด้านหน้าของหน่วยป้อนกระดาษ  
 ๒. หน่วยป้อนกระดาษต่างกับเครื่องพิมพ์ออฟเซต ป้อนแผ่นสีเดียว โดยจะมีจํานวน
หัวลมดูดยกกระดาษ และหัวลมดูดส่งกระดาษมากกว่า โดยส่วนใหญ่จะมีถึงข้างละ ๔ ตัว นอกจากนี้  
ฉากก้ันกับท้ายกระดาษ  ตัวทับกระดาษ  อุปกรณ์แยกกระดาษก็มีจํานวนมากกว่า และมีแบบต่าง ๆ 



๒๐ 
 

มากกว่าเพื่อให้กระดาษสามารถป้อนกระดาษได้หลาย ๆ ชนิดด้วยความเร็วสูง  โดยไม่เกิด การติดขัด 
และมี "อุปกรณ์ต้ังขนาดกระดาษอัตโนมัติ” 
  ๓. หน่วยพากระดาษส่วนมากแล้วหน่วยพากระดาษของเครื่องพิมพ์ทั้งสีเดียวและ
หลายสีจะเหมือนกัน โดยจะมีพวกลูกล้อพากระดาษแบบต่าง ๆ วางทับอยู่บนสายพาน เพียงแต่แบบ
หลายสี มีอุปกรณ์พิเศษเพิ่มมากขึ้นเพื่อช่วยให้ช่างพิมพ์ สามารถปรับต้ังได้ง่ายและรวดเร็ว  
  ๔. หน่วยกํากับฉากจะแตกต่างกับแบบสีเดียวตรงที่จะมีอุปกรณ์พิเศษเพิ่มเติม
ขึ้นมาบ้างซึ่งก็แล้วแต่การออกแบบของโรงงานผู้ผลิต ได้แก่ อุปกรณ์ ตรวจจับกระดาษที่ไม่ข้าฉากข้าง
และอุปกรณ์ปรับฉากหน้าและฉากข้างด้วยระบบวิถีไกล 
  หน่วยพิมพ์ 
 ๑.  หน่วยพิมพ์หรือหน่วยโม (cylinder unit) โมของเครื่องพิมพ์ทําด้วยโลหะมีลักษณะ
เป็นทรงกระบอก  หน่วยโมประกอบด้วยโมชนิดต่าง ๆ ๓ ชนิด คือ  
 ๑. โมแม่พิมพ์  เป็นโมโลหะที่มีแม่พิมพ์พันอยู่ ประกอบด้วยส่วนสําคัญ ๔ ส่วน 
คือ แกนโมบ่าโม ช่วงลูบ่าโม และแคลมป์ยึดแม่พิมพ์ (Plate clamp) โมแม่พิมพ์ทําหน้าที่ถ่ายทอดภาพ
และถ่ายโอนหมึกให้กับโมยาง 
 ๒. โมยาง เป็นโมโลหะที่มีผ้ายางพันอยู่ ทําหน้าที่เป็นตัวกลางในการถ่ายทอด
ภาพและถ่ายโอนหมึกจากโมแม่พิมพ์ให้กับกระดาษบนโมกดพิมพ์  
 ๓. โมกดพิมพ์  โมกดพิมพ์ ทําหน้าที่ให้แรงกดพิมพ์สําหรับการถ่ายทอดภาพ
และถ่ายโอนหมึกจากโมยางให้กับกระดาษบนโมดกดพิมพ์ 
 ๒. ระบบทําช้ืน ทําหน้าที่จ่ายน้ํายาฟาวน์เทนให้กับแม่พิมพ์ ประกอบด้วยราง
น้ํายาฟาวน์เทนและลูกกลิ้งน้ําชนิดต่าง ๆ  
 ๓. (Inking uinit) มีรางหมึกสําหรับใส่หมึกพิมพ์และลูกกลิ้งหมึกชนิดต่าง ๆ  

  ส่วนรับกระดาษ 
  ๑. หน่วยรับส่งกระดาษ ประกอบด้วยฟันจับกระดาษ (gripper) และวงล้อส่งกระดาษ 
(Sheer guide wheel) โดยฟันจับกระดาษทําหน้าที่รับกระดาษจากฟันจับที่โมกดพิมพ์ เพื่อ
นํามาปล่อยที่กระดานรองรับกระดาษ ฟันจัดกระดาษมีหลายตัวประกอบกันเป็นแถวในเครื่องราว 
ในเครื่องพิมพ์ทั่วไปจะมีแถวของฟันจับกระดาษมากกว่าหนึ่งราว สําหรับวงล้อส่งกระดาษทําหน้าที่ 
ส่งกระดาษที่พิมพ์แล้วมาปล่อยที่กระดานรองรับกระดาษ โดยไม่ทําให้เกิดการครูดและไม่ให้หมึก
เปื้อนเป็นรอยบนกระดาษ ที่วงล้อส่งกระดาษจะมีท่อลมดูดกระดาษ ทําหน้าที่ให้ลมดูดกระดาษ
เพื่อกันกระดาษปลิวและชะลอให้กระดาษเคลื่อนตัวช้าลงด้วย 
  ๒. หน่วยรับกระดาษ ประกอบด้วยกระดานรองรับกระดาษ ฉากตบกระดาษซ้าย
ขวา ฉากตบกระดาษหน้าหลัง และท่อลมกันกระดาษปลิวด้านบน หน่วยรับกระดาษสามารถ
จําแนกออกได้เป็น ๒ ชนิด คือ หน่วยรับกระดาษแบบต่ํา (low pile delivery) และหน่วยรับกระดาษ
สูง (high pile delivery) โดยหน่วยรับกระดาษแบบสูงสามารถรับกระดาษได้จํานวนมากกว่าแบบตํ่า 
 
 



๒๑ 
 

 
ภาพ ๔-๑ เครือ่งพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพ ๔-๒  ส่วนประกอบของเครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบริ์ก 



๒๒ 
 

 
ภาพ ๔-๓ ส่วนประกอบโมของเครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สีส่ ีไฮเดลเบิร์ก 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

ภาพ ๔-๔ ส่วนประกอบหนว่ยพิมพ์ของเครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตดั ๒ สี่สี ไฮเดลเบริ์ก 
 



๒๓ 
 

 ๔.๑.๒  งบประมาณในการจัดซื้อเครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก 
 ปัจจุบันสํานักการพิมพ์มีเครื่องพิมพ์ออฟเซตอยู่หลายประเภท ได้แก่ เครื่องพิมพ์
ออฟเซต ขนาดตัด ๒ จํานวน ๑ เครื่อง เครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๓ จํานวน ๑ เครื่อง และเครื่องพิมพ์
ออฟเซต ขนาดตัด ๔ จํานวน ๔ เครื่อง ทั้งนี้ เครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี ย่ีห้อไฮเดลเบิร์ก รุ่น 
Speedmaster ๑๐๒-๔ เป็นเครื่องพิมพ์ที่มีขนาดใหญ่ที่สุดในสํานักการพิมพ์ จัดซื้อในปีงบประมาณ   
พ.ศ. ๒๕๔๐ เป็นเงิน ๒๙,๘๒๑,๔๐๘.- บาท (ย่ีสิบเก้าล้านแปดแสนสองหมื่นหนึ่งพันสี่ร้อยแปดบาทถ้วน)  
โดยวิธีประกวดราคาจากบริษัท ไฮเดลเบิร์ก (ประเทศไทย) จํากัด  
 
 ๔.๑.๓  อายุการใช้งาน 
  เครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก ได้จัดซื้อมาเมื่อปีงบประมาณ 
พ.ศ. ๒๕๔๐ และได้ใช้งานมาจนถึงปัจจุบัน ซึ่งรวมแล้ว ๒๒ ปี 
 
 ๔.๑.๔  ค่าใช้จ่ายในการซ่อมแซมบํารุงรักษา 
 ในการผลิตสื่อสิ่งพิมพ์สิ่งหนึ่งที่มักจะหลีกเลี่ยงไม่ได้เลยคือการซ่อมแซมและ
บํารุงรักษาเครื่องจักรทางการพิมพ์ ถึงแม้ว่างานซ่อมแซมบํารุงรักษาจะไม่ใช่งานผลิตโดยตรง แต่งาน
ซ่อมแซมบํารุงรักษาจะช่วยให้การผลิตสื่อสิ่งพิมพ์และการบริการเป็นไปอย่างราบรื่น หากเครื่องจักร
ทางการพิมพ์เกิดการขัดข้องและเสียหายขึ้นมากะทันหัน (Breakdown) ก็จะทําให้การผลิตต้องหยุดชะงัก
หรือเมื่อใช้งานไปแล้วเกิดการเสื่อมสภาพขึ้น สิ่งพิมพ์ที่ผลิตออกมาก็จะไม่ได้คุณภาพตามที่ผู้ใช้ต้องการ
และประสิทธิภาพในการผลิตของเครื่องจักรทางการพิมพ์ก็จะลดลง เป็นผลให้เกิดความส้ินเปลืองพลังงาน
เพิ่มมากขึ้น และหากผู้ปฏิบัติงานใช้งานไม่ถูกต้องรวมทั้งไม่มีการดูแลรักษาที่ถูกวิธีและเหมาะสมแล้วนั้น 
ก็จะทําให้เกิดอันตรายต่อบุคคลที่เกี่ยวข้องและอาจส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมตามมาอีกด้วย การท่ี
เครื่องจักรทางการพิมพ์เกิดขัดข้องขึ้นมากะทันหันหรือไม่สามารถใช้งานได้จะทําให้มีผลกระทบโดยตรง
ต่อประสิทธิภาพการผลิตของคุณภาพงานพิมพ์ลดน้อยลงเช่นเดียวกัน การบํารุงรักษา เป็นกิจกรรมที่ช่วย
ป้องกันไม่ให้เครื่องพิมพ์ฯ เกิดการชํารุดเสียหาย โดยทําให้เครื่องพิมพ์ฯ อยู่ในสภาพที่พร้อมใช้งานได้
ตลอดเวลา รวมทั้งช่วยยืดอายุในการใช้งานให้ยาวนานขึ้น และเสียค่าใช้จ่ายน้อยที่สุด ทั้งนี้ ปัจจุบัน
สํานักการพิมพ์ มีการบํารุงรักษาเครื่องพิมพ์ฯ ในลักษณะของการบํารุงรักษาหลังเหตุขัดข้อง (Break 
down Maintenance) ซึ่งเป็นการซ่อมแซมบํารุงรักษาเมื่อเครื่องพิมพ์ฯ เกิดการชํารุดและหยุดโดยฉุกเฉิน 
แม้ว่าเป็นวิธีการทํางานแบบดั้งเดิม ในการบํารุงรักษาแต่ยังจําเป็นต้องนํามาใช้อย่างหลีกเลี่ยงไม่ได้    
โดยจะต้องเร่งทําการซ่อมแซมให้เสร็จเรียบร้อยโดยเร็วเพื่อให้ทันต่อการใช้งาน ซึ่งการบํารุงรักษาแบบนี้
จะมีปัญหามากกว่าการบํารุงรักษาที่ได้วางแผนไว้ เนื่องจากไม่สามารถทราบอาการชํารุดเสียหาย
ล่วงหน้ามาก่อน หรือชิ้นส่วนหรืออะไหล่บางรายการไม่สามารถกําหนดวันหรือเวลาที่แน่นอนในการจัดทํา
แผนการซ่อมบํารุงรักษาได้ ซึ่งจากที่ผ่านมาได้มีการซ่อมแซมบํารุงรักษาเครื่องพิมพ์ออฟเซต ตัด ๒ สี่สี  
ไฮเดลเบิร์ก ดังนี้ 

 
 
 



๒๔ 
 

ตารางที่ ๔-๑ ประวัติการซ่อมเครื่องพิมพอ์อฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่ส ีไฮเดลเบิร์ก  
 
ปีงบประมาณ จัดจ้างโดยวิธ ี บริษัท/ห้างรา้น  จํานวนเงิน (บาท) 

๒๕๔๑ ตกลงราคา บ. ไฮเดลเบิร์ก ๗,๑๒๐.๐๐
๒๕๔๒ ตกลงราคา บ. ไฮเดลเบิร์ก ๑๒,๔๕๔.๐๐
๒๕๔๕ ตกลงราคา บ. ไฮเดลเบิร์ก ๑๕,๔๗๒.๒๐
๒๕๔๖ ตกลงราคา บ. ไฮเดลเบิร์ก ๙๕,๔๗๖.๑๐
๒๕๔๗ ตกลงราคา บ. ไฮเดลเบิร์ก ๖๘,๒๔๔.๖๐
๒๕๔๘ ตกลงราคา บ. ไฮเดลเบิร์ก ๒๔๓,๒๗๕.๒๐
๒๕๔๙ ตกลงราคา บ. ไฮเดลเบิร์ก ๓๑๙,๙๕๑.๔๐
๒๕๕๐ ตกลงราคา/วิธีพิเศษ บ. ไฮเดลเบิร์ก ๖๖๔,๑๔๗.๓๖
๒๕๕๑ ตกลงราคา บ. ไฮเดลเบิร์ก ๑๙๐,๑๖๐.๔๐
๒๕๕๒ ตกลงราคา บ. ไฮเดลเบิร์ก ๑๘๒,๑๙๙.๖๐
๒๕๕๓ วิธีพิเศษ บ.นนทศิริ ๑,๕๒๒,๓๓๑.๘๐
๒๕๕๕ ตกลงราคา บ.นนทศิริ ๕๖,๔๒๙.๖๖
๒๕๕๖ ตกลงราคา บ. ไฮเดลเบิร์ก ๖๑,๐๙๗.๐๐
๒๕๕๗ ตกลงราคา/วิธีพิเศษ บ.ไฮเดลเบิร์ก/ 

บ.นนทศิริ 
๒๕๕,๐๒๒.๗๓

๒๕๕๘ ตกลงราคา/วิธีพิเศษ บ.ไฮเดลเบิร์ก/ 
บ.บี.เอส.อินเตอร์เทคส ์

๑,๗๐๑,๘๖๗.๑๐

๒๕๕๙ ตกลงราคา บ.บี.เอส.อินเตอร์เทคส ์ ๑๒,๕๑๙.๐๐
๒๕๖๐ ตกลงราคา บ.บี.เอส.อินเตอร์เทคส ์ ๖๕๗,๖๔๐.๐๐
๒๕๖๑ เฉพาะเจาะจง บ.บี.เอส.อินเตอร์เทคส ์ ๔๖๓,๗๕๙.๔๐
๒๕๖๒ เฉพาะเจาะจง บ.บี.เอส.อินเตอร์เทคส ์ ๑๙๙,๕๕๕.๐๐

รวมเป็นเงนิทัง้สิ้น ๖,๗๒๘,๗๒๒.๕๕ 
 
 ทั้งนี้ การซ่อมแซมแต่ละครั้งจํานวนเงินจะไม่เท่ากัน เนื่องจาก อาการชํารุดเสียหายของ
เครื่องพิมพ์ฯ แต่ละช่วงแต่ละครั้งจะมีความเสียหายต่างกันตามระยะเวลาการใช้งาน ความต่อเนื่องในการ
พิมพ์งาน การจัดพิมพ์งานเร่งด่วน ซึ่งเหล่านี้เป็นตัวแปรในการชํารุดเสียหายของเครื่องพิมพ์ฯ แต่ละครั้ง  
รวมถึงระยะเวลาในการซ่อมแซมเครื่องพิมพ์ออฟเซตฯ จะไม่เท่ากันทุกครั้ง ขึ้นอยู่กับปริมาณความ
มากน้อยของการชํารุดเสียหาย ซึ่งหากมีอาการชํารุดเสียหายไม่มากก็จะใช้ระยะเวลาในการซ่อมแซม
สั้นกว่า โดยปกติทั่วไประยะเวลาในการซ่อมแซมประมาณ ๓-๗ วัน เช่นเดียวกัน หากมีอาการชํารุด
เสียหายมากก็จะส่งผลให้มีระยะเวลาในการซ่อมแซมมากเช่นกัน โดยปกติทั่วไปจะใช้ระยะเวลาในการ
ซ่อมแซมประมาณ ๗–๔๐ วัน เนื่องจากมีอาการชํารุดเสียหายมาก มีการซ่อมแซมและการทดสอบ



๒๕ 
 

หลายขั้นตอน และ/หรืออะไหล่ อุปกรณ์บางรายการทางบริษัทไม่มีสินค้าในสต็อค ซึ่งจําเป็นต้องสั่ง
เข้ามาจากต่างประเทศเท่านั้น จึงเป็นเหตุทําให้การซ่อมแซมเป็นไปอย่างล่าช้า  
 
 ๔.๑.๕  ผลการผลิตสื่อสิ่งพิมพ์ 
  หลักการในทํางานของเครื่องพิมพ์ คือ สามารถพิมพ์ ๔ สี ได้พร้อมกันในการพิมพ์   
ครั้งเดียว เป็นเครื่องพิมพ์ที่มีขนาดใหญ่กว่าขนาดตัด ๔ เกือบเท่าตัว สามารถลงหน้าได้หลายหน้า ทําให้
ประหยัดเวลาในการพิมพ์ มีความแม่นยํา และมีความเร็วสูง  ซึ่งแตกต่างกับเครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาด
ตัด ๓ และตัด ๔  ที่จะสามารถพิมพ์ได้ครั้งละ ๑ และ ๒ สี ดังนั้น เครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี 
ไฮเดลเบิร์ก จึงมีความสามารถในการผลิตมากกว่าเครื่องพิมพ์ขนาดอื่น เมื่อเปรียบเทียบจํานวนแผ่นพิมพ์
ทั้งหมดที่พิมพ์ได้จากเครื่องพิมพ์ทุกรุ่น เมื่อพิมพ์เป็นจํานวนมากจะทําให้ต้นทุนการผลิตต่อแผ่นต่ํา     
งานที่พิมพ์ออกมาได้คุณภาพสูง สีเนียนสม่ําเสมอกันและเม็ดสกรีนสวยงาม ซึ่งจะเหมาะใช้สําหรับ 
พิมพ์งานยอด ๒,๐๐๐ เล่มขึ้นไป สามารถรองรับการผลิตได้ไม่ตํ่ากว่าวันละ ๕๐,๐๐๐ แผ่น โดยมีผล    
การดําเนินงานที่ผ่านมา ดังนี้ 
 
ตารางที่ ๔-๒ ผลการผลิตสื่อสิ่งพิมพ์ ในช่วงปีงบประมาณ พ.ศ. ๒๕๕๑ – ๒๕๖๑ 
 

ปีงบประมาณ  จํานวนเล่ม   จํานวนแผน่  
๒๕๕๑ ๔๖๓,๕๐๐ ๕๗๔,๖๐๐ 
๒๕๕๒ ๒๑๓,๗๑๐ ๑๕,๒๐๐ 
๒๕๕๓ ๑,๒๐๐ ๓,๖๐๐ 
๒๕๕๖ ๓๔๗,๑๐๐ ๓๗๒,๘๐๐ 
๒๕๕๗ ๒๐๓,๙๐๐ ๗๑,๐๐๐ 
๒๕๕๘ ๖๒๓,๙๕๐ ๒๕๙,๐๐๐ 
๒๕๕๙ ๒๒๑,๐๐๐ ๓๓๓,๖๐๐ 
๒๕๖๐ ๑๙๐,๘๕๐ ๙๓,๐๐๐ 
๒๕๖๑ ๒,๒๖๕,๒๑๐ ๑,๗๒๒,๘๐๐ 

๓,๘๕๒,๐๑๐ ๒,๘๕๒,๒๐๐ 
 
 
 
 
 
 



๒๖ 
 

๔.๒  การเคลื่อนย้ายครุภัณฑ์ อุปกรณ์ทางการพิมพ์ รวมถึงเครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี 
ไฮเดลเบิร์กไปยังอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ 
 สํานักงานเลขาธิการสภาผู้แทนราษฎรได้เตรียมความพร้อมในการปฏิบัติงาน ณ ที่ทําการ
อาคารรัฐสภาแห่งใหม่ได้อย่างมีประสิทธิภาพ ทั้งทางด้านอาคารสถานที่ การอํานวยความสะดวก 
สภาพแวดล้อมและการให้บริการที่ดีให้กับผู้ใช้บริการเป็นไปด้วยความเรียบร้อยและมีความปลอดภัย
ต้ังแต่ปีงบประมาณ พ.ศ. ๒๕๕๙ โดยมีการศึกษา รวบรวมข้อมูล วัสดุครุภัณฑ์ รายละเอียดของพื้นที่
และสิ่งอํานวยความสะดวก การวางระบบเทคโนโลยี การรักษาความปลอดภัยเพื่อประโยชน์ในการ
เคลื่อนย้ายไปอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ให้เป็นไปตามเป้าหมายและระยะเวลาที่กําหนด 
 
 ๔.๒.๑  สถานที่ปฏิบัติงานของสํานักการพิมพ์ ณ ที่ทําการอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ และ
การวางแผนผังเครื่องจักรทางการพิมพ์ที่ทําการอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ 

• พ้ืนที่ทั้งหมดในการก่อสร้างอาคารรัฐสภาแห่งใหม่มีพ้ืนที่ทั้งสิ้น ๔๒๔,๓๑๑  
ตารางเมตร แบ่งออกเป็น 
  ๑) สํานักงานเลขาธิการสภาผู้แทนราษฎร   ๖๗,๙๑๑  ตารางเมตร 
  ๒) สํานักงานเลขาธิการวุฒิสภา    ๓๙,๓๓๕  ตารางเมตร 
  ๓) ห้องประชุมและพื้นทีส่นบัสนุน  ๑๘๔,๙๕๕  ตารางเมตร 
      ๓.๑) อาคารอเนกประสงค์    ๒๒,๕๓๒  ตารางเมตร 
      ๓.๒) ห้องประชุมคณะกรรมาธิการ   ๓๐,๘๕๘  ตารางเมตร 
  ๔) พ้ืนที่รอบนอกและพื้นที่สาธารณูปโภค ๑๒๕,๗๑๐  ตารางเมตร 
  ๕) อาคารสถานีวิทยุกระจายเสียง       ๖,๔๐๐  ตารางเมตร 
      และวิทยุโทรทัศน์รัฐสภา 
โดยกําหนดพื้นที่ใช้สอยทั้งหมดที่กําหนดให้ของแต่ละสํานัก ทั้ง ๒๓ สํานัก ๕ กลุ่มงาน เป็นไปตามท่ี
ปรึกษาโครงการฯ ได้แจ้งไว้ต้ังแต่ปีงบประมาณ พ.ศ. ๒๕๕๒ มีพ้ืนที่รวมทั้งสิ้น ๑๓ ช้ัน แบ่งเป็น ๓ ส่วน 
คือ พ้ีนที่สํานักงานเลขาธิการสภาผู้แทนราษฎร พ้ืนที่สํานักงานเลขาธิการวุฒิสภาและพื้นที่ส่วนกลาง 
สรุปการกําหนดพื้นที่ใช้สอยอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ ดังนี้ 
  ๑) อาคารรัฐสภา (อาคารหลัก) สูง ๑๑ ช้ัน  
      (ช้ันใต้ดินและชั้นลอยชั้นใต้ดิน ๓ ช้ัน) 
  ๒) อาคารประกอบหลัก ๒ อาคาร ประกอบด้วย 
   ๒.๑) อาคารสถานีวิทยุและโทรทัศน์ จํานวน ๑ หลัง สูง ๔ ช้ัน 
   ๒.๒) อาคารสถานีไฟฟ้าย่อย จํานวน ๑ หลัง สูง ๓ ช้ัน 
  ๓) อาคารประกอบอื่น ๆ และภูมิสถาปัตยกรรม ๑๑ ช้ัน ประกอบด้วย 
   ๓.๑) อาคารลานประชาชนทิศเหนือ จํานวน ๑ หลัง สูง ๑ ช้ัน 
   ๓.๒) อาคารศาลาแก้ว จํานวน ๒ หลัง สูง ๑ ช้ัน 
   ๓.๓) อาคารหอพระ จํานวน ๑ หลัง สูง ๑ ช้ัน 
   ๓.๔) อาคารกองรักษาการณ์ จํานวน ๔ หลัง สูง ๑ ช้ัน 
   ๓.๕) อาคารตรวจยานพาหนะ จํานวน ๓ หลัง สูง ๑ ช้ัน 



๒๗ 
 

   ๓.๖) อาคารทางเข้าจากท่าเรือ จํานวน ๑ หลัง สูง ๑ ช้ัน 
   ๓.๗) อาคารบริการทิศเหนือ จํานวน ๑ หลัง สูง ๑ ช้ัน 
   ๓.๘) อาคารป้อมยาม จํานวน ๔ หลัง สูง ๑ ช้ัน 
   ๓.๙) อาคารเรือเพาะชํา จํานวน ๑ หลัง สูง ๑ ช้ัน 
   ๓.๑๐) อาคารศาลาทิศตะวันออก จํานวน ๑ หลัง สูง ๑ ช้ัน 
   ๓.๑๑) ท่าเรือริมน้ํา จํานวน ๑ ท่า สูง ๑ ช้ัน 
 

 
ภาพที่ ๔-๕ อาคารรัฐสภาแห่งใหม่ (เกียกกาย) 

 
•   พ้ืนที่ใช้งานของสํานักการพิมพ์ 

   สํานักการพิมพ์ สํานักงานเลขาธิการสภาผู้แทนราษฎร มีพ้ืนที่ใช้สอยอยู่ ๓ ชั้น 
ดังนี้ 
  - ช้ันใต้ดิน ช้ัน B๒ มีพ้ืนที่ใช้สอย ๓,๒๑๕ ตร.ม. เป็นพื้นที่จัดเก็บเอกสาร/
สื่อสิ่งพิมพ์ 
  - ช้ันใต้ดิน ช้ัน B๑ พ้ืนที่ใช้สอย  ๒,๑๑๒ ตร.ม. เป็นพื้นที่ปฏิบัติงานด้าน
งานพิมพ์ (โรงพิมพ์) 
  - ช้ันลอยชั้นใต้ดิน B๑ M พ้ืนที่ใช้สอย ๑,๐๒๘ ตร.ม. เป็นพื้นที่ปฏิบัติงาน
สํานักงานของกลุ่มงานต่าง ๆ ภายในสํานักการพิมพ์ 
 
 
 
 
 
 
 



๒๘ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ ๔-๖ พื้นที่ใชง้านโรงพิมพ์รัฐสภา 
 

• ผังการวางเครื่องจักรทางการพิมพ์ที่ทําการอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ 
   ช้ันใต้ดิน ช้ัน B๑ ซึ่งเป็นพื้นที่สําหรับการปฏิบัติงานด้านการพิมพ์ หรือที่เรียกว่า 
“โรงพิมพ์” ประกอบด้วยเครื่องจักร อุปกรณ์ทางการพิมพ์ที่ใช้ในกระบวนการผลิตสื่อสิ่งพิมพ์ทั้ง      
๓ กระบวนงาน ได้แก่ งานก่อนพิมพ์ งานพิมพ์ และงานหลังพิมพ์ โดยได้มีการจัดวางพื้นที่เครื่องจักร 
อุปกรณ์ทางการพิมพ์อย่างเหมาะสม คํานึงถึงความคล่องตัวการลื่นไหลของงาน ความปลอดภัย และ
ความคุ้มค่าในการใช้พ้ืนที่ ตลอดจนความสะดวกในการติดต่อประสานงานของผู้มาติดต่อขอใช้บริการ  
 

 
ภาพที่ ๔-๗  พื้นที่ใช้งานโรงพิมพ์ชัน้ B๑ 



๒๙ 
 

ภาพที่ ๔-๘  พื้นที่ใช้งานหอ้งรับงานและห้องพิมพ์ดิจิทลั 

 
ภาพที่ ๔-๙  พื้นที่ใช้งานหอ้งพิมพ์ออฟเซตและงานหลังพิมพ ์



๓๐ 
 

ภาพที่ ๔-๑๐  จุดติดต้ังสาย LAN  โต๊ะเก้าอี้ และเมนจา่ยไฟเข้าเครื่องจักร 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ ๔-๑๑ ความก้าวหนา้พื้นที่ก่อสรา้งโรงพิมพ ์



๓๑ 
 

 
 

ภาพที่ ๔-๑๒ แผนผงัการวางเครื่องจักร อุปกรณ์ทางการพิมพ ์



๓๒ 
 

 ๔.๒.๒  แผนการเคลื่อนย้ายครุภัณฑ์ อุปกรณ์ทางการพิมพ์ รวมถึงเครื่องพิมพ์ออฟเซต 
ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก ไปยังที่ทําการอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ 
 ในการเคลื่อนย้ายครุภัณฑ์ อุปกรณ์ทางการพิมพ์ รวมถึงเครื่องพิมพ์ออฟเซต 
ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก ไปยังที่ทําการอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ ซึ่งจะต้องมีการกําหนดกรอบแผนงาน
ระยะเวลาในการดําเนินการ โดยมีรายละเอียดดังนี้ 
 ขั้นเตรียมการ  
 ๑. จัดทําแผนเตรียมความพร้อมในการเคลื่อนย้ายฯ 
 ๒. สํารวจวัสดุ ครุภัณฑ์ของสํานัก (จําหน่าย ส่งคืน หมดอายุการใช้งาน) 
 ๓. สํารวจระบบฐานข้อมูล 
 ๔. ซักซ้อมทําความเข้าใจให้กับบุคลากรภายในเกี่ยวกับแผนเตรียมความพร้อมใน
การเคลื่อนย้ายฯ 
 ขั้นดําเนินการ  
 ๑. ทบทวนแผนเตรียมความพร้อมในการเคลื่อนย้ายฯ 
 ๒. สํารวจ วัสดุ ครุภัณฑ์ของสํานัก (๑๐๐%) 
 ๓. สํารวจระบบฐานข้อมูล (๑๐๐%) 
 ๔. ซักซ้อมทําความเข้าใจให้กับบุคลากรภายในเกี่ยวกับแผนเตรียมความพร้อมใน
การเคลื่อนย้ายฯ (ครั้งที่ ๒) 
 ๕. ทําการเคลื่อนย้ายไปยังที่ทําการ ณ อาคารรัฐสภาแห่งใหม่ตามแผนที่กําหนดไว้ 
 ขั้นหลังดําเนินการ 
 - ตรวจสอบความถูกต้องด้านความเรียบร้อยด้านต่าง ๆ ของการเคลื่อนย้าย 
ประกอบด้วย ข้อมูลด้านเอกสาร ระบบฐานข้อมูล วัสดุ ครุภัณฑ์ บุคลากร และระบบเทคโนโลยีด้านอื่น ๆ 
 ทั้งนี้ ในส่วนของแผนงานด้านการพิมพ์ก็ได้มีการจัดทําแผนการดําเนินงานและ
กรอบระยะเวลาการดําเนินการ ดังนี้ 
ตารางที่ ๔-๓ แผนงาน/รายละเอียดการดาํเนนิงานการเคลื่อนย้าย 

แผนงาน/รายละเอียดการดาํเนนิงาน ระยะเวลาดําเนินการ 
ขั้นตอนเตรียมการ 
๑. สํารวจวัสดุและครุภัณฑ์ (ตรวจสอบบัญชีพัสดุ) ให้ตรง
ตามบัญชีพัสดุของสํานักการคลังฯ 

มี.ค.-เม.ย. ๖๐ 
มี.ค.-เม.ย. ๖๑ 

๒. สํารวจระบบงานด้านการพิมพ์ อุปกรณ์ พร้อมจัดทํา
ทะเบียนคุมบัญชีแยกประเภทครุภัณฑ์ที่จะเคลื่อนย้ายฯ 
(สามารถขนย้ายเองและที่จัดจ้างบริษัทในการขนย้าย) และ
ครุภัณฑ์ที่จะสง่คืนให้สํานักการคลังฯ 

มี.ค.-เม.ย. ๖๐ 
ม.ค.-ก.พ. ๖๑ 

๓. ศึกษา/วิเคราะห์รูปแบบกระบวนการขนย้ายและติดต้ัง 
โดยประสานงานกับที่ปรึกษาบริหารโครงการก่อสร้าง
อาคารรัฐสภาแห่งใหม ่และบริษัทผู้เชี่ยวชาญในการ
เคลื่อนย้ายและติดต้ังเครื่องจักรอุปกรณ์ทางการพิมพ์ 

มี.ค.-เม.ย. ๖๐ 
ม.ค.-ก.พ. ๖๑ 



๓๓ 
 

ตารางที่ ๔-๓ (ต่อ) แผนงาน/รายละเอียดการดําเนินงานการเคลื่อนย้าย  
แผนงาน/รายละเอียดการดาํเนนิงาน ระยะเวลาดําเนินการ 

ขั้นตอนเตรียมการ 
หมายเหตุ : กรณีจัดจ้างขนย้ายวัสดุและครภัุณฑ์ต้อง
ประเมินราคาการขนย้าย กําหนด TOR และประสานสํานัก
การคลังฯ เพื่อดําเนินการจัดจ้างบริษัทที่มปีระสบการณ์ มี
ความชํานาญเฉพาะด้าน และเป็นมืออาชีพ 

 

ขั้นตอนดําเนินการ 
๑. *การดําเนินการขนย้ายตามแผน 
    - คณะทํางานควบคุมการขนย้ายและประสานงานกับ
บริษัทผู้รับจ้างอย่างต่อเนื่องและใกล้ชิด 
    - ตรวจนับพัสดุร่วมกับคณะกรรมการตรวจรับงาน 
    - รายงานผลการขนย้าย 

มิ.ย.-ส.ค. ๖๒ 

*๒. ทําการปิดการให้บริการด้านงานพิมพ์ (๓ เดือน) มิ.ย.-ส.ค. ๖๒ 
ขั้นตอนหลังการดําเนินการ 
*๑. ดําเนินการตรวจสอบวัสดุและครุภัณฑภ์ายหลัง 
การเคลื่อนย้ายเพื่อความถูกต้อง การชํารุดเสียหาย 

ต.ค.-ธ.ค. ๖๒ 

*๒. ทดสอบระบบด้านการพิมพ์ของเครื่องจักรทาง 
การพิมพ์ 

ก.พ. ๖๓ 

ที่มา :  แผนเตรียมความพร้อมในการเคล ื่อนย้ายไปอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ ประจําปีงบประมาณ พ.ศ. ๒๕๖๐ 
หมายเหตุ : * กรอบระยะเวลาอาจมีการเปลี่ยนแปลงไปดําเนินการปีงบประมาณ พ.ศ. ๒๕๖๓      
                หากการก่อสร้างอาคารัฐสภาแห่งใหม่ยังไม่แล้วเสร็จและไม่สามารถเข้าพ้ืนที่ได้ 
 
 อย่างไรก็ตาม ในการเคลื่อนย้ายความเสี่ยงหรือผลกระทบที่อาจจะเกิดขึ้น ได้แก่ 
นโยบายและกรอบระยะเวลาที่ไม่ชัดเจนแน่นอน มีความเสี่ยงด้านงบประมาณที่เพิ่มขึ้นในการจัดจ้าง
ผู้รับจ้าง การกําหนดงบประมาณและคัดเลือกบริษัทผู้รับจ้างขนย้าย และในการเคลื่อนย้ายวัสดุและ
ครุภัณฑ์อาจเกิดความชํารุดเสียหายระหว่างการขนย้าย ตลอดจนการรื้อถอน แยกส่วนประกอบ    
การขนย้าย และการติดต้ังครุภัณฑ์ทางการพิมพ์ ซึ่งมาตรการในการป้องกันควรกําหนดกรอบแผนงาน
และกรอบระยะเวลาที่ชัดเจนและจัดสรรงบประมาณให้มีความยืดหยุ่นและคล่องตัวกับแผนการ
เคลื่อนย้าย การบรรจุหีบห่อต้องมิดชิดและมีวัสดุกันกระแทก และให้มีข้อกําหนดเกี่ยวกับการ
รับประกันในการดําเนินการจ้างบริษัท รวมถึงบริษัทผู้รับจ้างต้องมีประสบการณ์/ความเชี่ยวชาญ/มี
อุปกรณ์ในการขนย้ายและมีกําลังคนในการขนย้าย เนื่องจากครุภัณฑ์ทางการพิมพ์เป็นครุภัณฑ์ที่มี
มูลค่าสูง และให้มีข้อกําหนดเกี่ยวกับการต้องรับผิดในความเสียหายกรณีที่บริษัทผู้รับจ้างเป็นผู้ก่อขึ้น 
 
 
 



๓๔ 
 

 ๔.๒.๓  การเตรียมความพร้อมในการเคลื่อนย้ายครุภัณฑ์ อุปกรณ์ทางการพิมพ์รวมถึง
เครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก ไปปฏิบัติงานที่ทําการอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ 
         ในการเตรียมความพร้อมในการเคลื่อนย้ายครุภัณฑ์ อุปกรณ์ทางการพิมพ์ สํานัก
การพิมพ์ได้มีการแต่งต้ังคณะทํางานเตรียมความพร้อมในการเคลื่อนย้ายไปปฏิบัติงานที่ทําการอาคาร
รัฐสภาแห่งใหม่ ตามคําสั่งสำนักการพิมพ์ที่ ๑/๒๕๖๒ ลงวันที่ ๒๒ มกราคม ๒๕๖๒ และคําสั่งสํานัก   
การพิมพ์ที่ ๒๑๗/๒๕๕๙ ลงวันที่ ๙ ธันวาคม ๒๕๕๙ และมอบหมายให้นายสุรชัย เจนนุวัตร ผู้บังคับบัญชา
กลุ่มงานโรงพิมพ์และสําเนาสิ่งพิมพ์ และนางสาวรุ่งทิพย์ ย้ิมแย้ม วิทยากรชํานาญการพิเศษ เป็น                
ผู้ประสานงานกับที่ปรึกษาบริหารโครงการก่อสร้างอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ โดยภายหลังจากการศึกษา
ข้อมูลกับที่ปรึกษาบริหารโครงการก่อสร้างอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ เพื่อดําเนินการในส่วนที่เกี่ยวข้อง
แล้วได้มีการนัดประชุมเพื่อตรวจแบบการก่อสร้างในส่วนของพื้นที่สํานักการพิมพ์ ช้ัน B๑  B๑M และ
ช้ัน B๒ ซึ่งการประชุมเพื่อตรวจแบบการก่อสร้างฯ มีจํานวน ๓ ครั้ง ดังนี้ 
       ครั้งที่ ๑ เมื่อวันที่ ๒๑ ธันวาคม ๒๕๖๐ ตามหนังสือ CAMA/PML/L-๑๒๑/
๒๕๖๐ เรื่อง เรียนเชิญประชุมเพื่อตรวจสอบแบบในกรณีการเปลี่ยนแปลงรูปแบบการก่อสร้างใน
บริเวณพื้นที่ใช้สอยสํานักการพิมพ์ สํานักงานเลขาธิการสภาผู้แทนราษฎร และสํานักงานเลขาธิการ
วุฒิสภา ช้ัน B๑ โครงการก่อสร้างอาคารรัฐสภาแห่งใหม่พร้อมอาคารประกอบ ครั้งที่ ๑ ลงวันที่ ๑๘ 
ธันวาคม ๒๕๖๐ ในการนี้ สํานักการพิมพ์ ได้แจ้งรายชื่อบุคลากรผู้เข้าร่วมประชุมต่อเลขาธิการสภา
ผู้แทนราษฎร ตามบันทึกข้อความสํานักการพิมพ์ ที่ สผ ๐๐๐๖.๐๓/๑๓๒๙ เรื่อง ขอส่งรายชื่อบุคลากร
ของสํานักการพิมพ์เข้าร่วมประชุมเพื่อตรวจสอบแบบการก่อสร้างในบริเวณพื้นที่ใช้สอยสํานักการพิมพ์ 
สํานักงานเลขาธิการสภาผู้แทนราษฎร ลงวันที่ ๒๑ ธันวาคม ๒๕๖๐ และได้รายงานผลการเข้าร่วม
ประชุมต่อเลขาธิการสภาผู้แทนราษฎรตาม บันทึกข้อความสํานักการพิมพ์ ที่ สผ ๐๐๐๖.๐๓/๓๐ เรื่อง 
รายงานผลการเข้าร่วมประชุมเพื่อตรวจสอบแบบการก่อสร้างในบริเวณพื้นที่ใช้สอยสํานักการพิมพ์ 
สํานักงานเลขาธิการสภาผู้แทนราษฎร ลงวันที่ ๙ มกราคม ๒๕๖๑  
                        ครั้งที่ ๒ เมื่อวันที่ ๑๘ มกราคม ๒๕๖๑ ตามหนังสือ CAMA/PML/L-๐๐๘/
๒๕๖๑ เรื่อง เรียนเชิญประชุมเพื่อตรวจสอบแบบในกรณีการเปลี่ยนแปลงรูปแบบการก่อสร้างใน
บริเวณพื้นที่ใช้สอยสํานักการพิมพ์ สํานักงานเลขาธิการสภาผู้แทนราษฎร และสํานักงานเลขาธิการวุฒิสภา 
ช้ัน B๑ โครงการก่อสร้างอาคารรัฐสภาแห่งใหม่พร้อมอาคารประกอบ ครั้งที่ ๒ ลงวันที่ ๑๒ มกราคม 
๒๕๖๑ ในการนี้ ที่ปรึกษาบริหารโครงการก่อสร้างอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ขอให้สํานักการพิมพ์ส่งแบบ
แผนผังพื้นที่ใช้สอย พ้ืนที่ติดต้ังเครื่องจักรและอุปกรณ์ที่เกี่ยวข้องของสํานักการพิมพ์ สํานักงาน
เลขาธิการสภาผู้แทนราษฎร ที่ได้ตรวจสอบแล้ว ซึ่งสํานักการพิมพ์ได้ประชุมในส่วนผู้ที่เกี่ยวข้องและ
จัดทําบันทึกข้อความสํานักการพิมพ์ ที่ สผ ๐๐๐๖.๐๓/๙๙ เรื่อง ขอส่งแบบแผนผังพื้นที่ใช้สอย พื้นที่
ติดต้ังเครื่องจักรและอุปกรณ์ที่เกี่ยวข้องของสํานักการพิมพ์ สํานักงานเลขาธิการสภาผู้แทนราษฎร     
ที่ได้ตรวจสอบแล้ว ลงวันที่ ๒๔ มกราคม ๒๕๖๑ และเลขาธิการสภาผู้แทนราษฎรได้เห็นชอบในวันที่ ๒๕ 
มกราคม ๒๕๖๑ และสํานักการพิมพ์ได้นําส่งเอกสารดังกล่าวนั้นต่อที่ปรึกษาบริหารโครงการก่อสร้าง
อาคารรัฐสภาแห่งใหม่ ตามหนังสือสํานักงานเลขาธิการสภาผู้แทนราษฎร ที่ สผ ๐๐๐๖.๐๓/๓๕๕ เรื่อง  
ขอส่งแบบแผนผังพื้นที่ใช้สอยพ้นที่ติดต้ังเครื่องจักรและอุปกรณ์ที่เกี่ยวข้องกับสํานักการพิมพ์ ลงวันที่ ๒๙ 
มกราคม ๒๕๖๑ และส่งหนังสือดังกล่าวถึงประธานคณะกรรมการตรวจการจ้างโครงการก่อสร้างอาคาร



๓๕ 
 

รัฐสภาแห่งใหม่ ตามหนังสือสํานักงานเลขาธิการสภาผู้แทนราษฎร ที่ สผ ๐๐๐๖.๐๓/๓๕๗ เรื่อง ขอส่ง
แบบแผนผังพื้นที่ใช้สอยพื้นที่ติดต้ังเครื่องจักรและอุปกรณ์ที่เกี่ยวข้องกับสํานักการพิมพ์ ลงวันที่ ๒๙ 
มกราคม ๒๕๖๑ 
                        ครั้งที่ ๓ เมื่อวันพุธที่ ๓๑ มกราคม ๒๕๖๑ ตามหนังสือ CAMA/PML/L-๐๑๓/
๒๕๖๑ เรื่อง เรียนเชิญประชุมเพื่อตรวจสอบแบบในกรณีการเปลี่ยนแปลงรูปแบบการก่อสร้างใน
บริเวณพื้นที่ใช้สอยสํานักการพิมพ์สํานักงานเลขาธิการสภาผู้แทนราษฎร และสํานักงานเลขาธิการ
วุฒิสภา ช้ัน B๑ โครงการก่อสร้างอาคารรัฐสภาแห่งใหม่พร้อมอาคารประกอบ ครั้งที่ ๓ ลงวันที่ ๒๙ 
มกราคม ๒๕๖๑ ในการนี้ สํานักการพิมพ์ ได้แจ้งรายชื่อบุคลากรผู้เข้าร่วมประชุมต่อเลขาธิการสภาผู้แทน 
ราษฎร ตามบันทึกข้อความสํานักการพิมพ์ ที่ สผ ๐๐๐๖.๐๓/๑๑๖ เรื่อง ขอส่งรายชื่อบุคลากรของ
สํานักการพิมพ์เข้าร่วมประชุมเพื่อตรวจสอบแบบการก่อสร้างในบริเวณพื้นที่ใช้สอยสํานักการพิมพ์ 
สํานักงานเลขาธิการสภาผู้แทนราษฎร ลงวันที่ ๓๐ มกราคม ๒๕๖๑ 
 

• ส่วนที่เก่ียวข้องกับที่ปรึกษาบริหารโครงการก่อสร้างอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ 
              ๑)  นําส่งรายละเอียดข้อมูลทางเทคนิคของเครื่องจักรและข้อมูลอ่ืน ๆ เพิ่มเติม 
                      (๑) ข้อมูลเครื่องจักรทางการพิมพ์ 
                   (๑.๑) กําลังไฟฟ้า (Power Consumption) ของเครื่องจักรแต่ละเครื่อง 
                           ความต้องการของสํานักการพิมพ์/การดําเนินการงานตาม
ความต้องการของสํานักการพิมพ์/ผลกระทบจากการดําเนินงาน 
                    - แยกตู้ควบคุมไฟฟ้าของโรงพิมพ์ออกจากตู้ควบคุมไฟฟ้าหลัก
ของสํานักงานเลขาธิการสภาผู้แทนราษฎร ปัจจุบันในแบบระบุให้ตู้ควบคุมไฟฟ้าของโรงพิมพ์รับไฟ
จากตู้ควบคุมไฟฟ้าหลักของอาคารรัฐสภา หากต้องแยกตู้ควบคุมไฟฟ้าจะสิ้นเปลอืงค่าใช้จ่ายสูงมาก 
                   - แยกตู้ไฟฟ้าย่อยภายในโรงพิมพ์ ในแบบเดิมไม่ได้ระบุไว้ 
จําเป็นต้องมีการปรับแก้ไขแยกตู้ไฟฟ้าย่อยตามจํานวนและตําแหน่งของเครื่องจักร จะมีผลเป็นการ
เปลี่ยนแปลงงานตามสัญญาจ้าง 
                           ความเห็นของที่ปรึกษาบริหารโครงการ 
                    - ไม่ควรดําเนินการ แต่ควรแยกตู้ควบคุมไฟฟ้าย่อย (SDB) 
พร้อมสายป้อนระหว่างโรงพิมพ์ ส.ส. และ ส.ว. เพื่อความสะดวกต่อการใช้งานและการดูแลรักษา สําหรับ
การแยกตู้ไฟฟ้าย่อยภายในโรงพิมพ์ สามารถดําเนินการได้/เป็นการปรับแก้ไขเพื่อเตรียมรองรับ     
การทํางานของเครื่องจักรภายในโรงพิมพ์ 
             (๑.๒) ข้อมูลของเครื่องจักรในเรื่องของยี่ห้อ รุ่น และตําแหน่งตามผัง
การใช้งาน 
                     ความต้องการของสํานักการพิมพ์/การดําเนินการงานตาม
ความต้องการของสํานักการพิมพ์/ผลกระทบจากการดําเนินงาน การจัดวางเครื่องจักรภายในพื้นที่ 
โรงพิมพ์ตามแผนผังการวางเครื่องจักรอุปกรณ์ทางการพิมพ์และห้องปฏิบัติงานภายในโรงพิมพ์ช้ัน B๑ 
นั้น ในแบบเดิมระบุการรับน้ําหนักของพื้นโครงสร้างในตําแหน่งของเครื่องจักรของสํานักการพิมพ์ไว้ที่ 



๓๖ 
 

๑,๐๐๐ กิโลกรัมต่อ ๑ ตารางเมตร จําเป็นต้องเพิ่มการรับน้ําหนักของงานโครงสร้างพื้นเพื่อให้รองรับ
น้ําหนัก ๓,๐๐๐ กิโลกรัมต่อ ๑ ตารางเมตร 
                     ความเห็นของที่ปรึกษาบริหารโครงการ ดําเนินการแล้วใน
ขั้นตอนการเปลี่ยนแปลงงานโครงสร้าง (VO) ตามสัญญาจ้างก่อสร้างข้อ ๑๙ 
             (๑.๓) ความต้องการในเรื่องรายละเอียดการจัดเตรียมงานระบบของ
เครื่องจักร 
                     (๑.๓.๑) ระบบปั๊มลม 
                                 ความต้องการของสํานักการพิมพ์/การดําเนินการงาน
ตามความต้องการของสํานักการพิมพ์/ผลกระทบจากการดําเนินงาน ติดต้ังและวางระบบท่อปั๊มลม
ของเครื่องจักรหมายเลข ๗, ๘, ๑๔, ๒๓ โดยติดต้ังป๊ัมลมภายนอกหรือหากติดต้ังภายในอาคารต้อง
เป็นห้องเก็บเสียงและมีพ้ืนที่สําหรับการดูแลบํารุงรักษาปั๊มลมได้ในแบบเดิมไม่ได้ออกแบบระบบท่อ
ป๊ัมลมของเครื่องจักร จึงจําเป็นต้องออกแบบและติดต้ังป๊ัมลมของเครื่องจักรดังกล่าวเพิ่มเติมเพื่อให้
เหมาะสมกับการใช้งานจริงตาม Specification ของเครื่องจักร จะมีผลเป็นการเปลี่ยนแปลงงานตาม
สัญญาจ้างก่อสร้าง 
                               ความเห็นของที่ ปรึกษาบริหารโครงการ สามารถ
ดําเนินการได้/จัดวางป๊ัมลมให้อยู่ในกลุ่มเดียวกัน (หากพื้นที่อยู่ภายในอาคาร ควรคํานึงถึงการเก็บเสียง
และการดูแลรักษา) 
                     (๑.๓.๒) ระบบท่อดูดอากาศ/ระบบท่อดูดไอความร้อน 
                               ความต้องการของสํานักการพิมพ์/การดําเนินการงาน
ตามความต้องการของสํานักการพิมพ์/ผลกระทบจากการดําเนินงานติดต้ังระบบดูดกลิ่น (Hood) ของ
เครื่องจักรหมายเลข ๑-๖ ในแบบเดิมได้ระบุระบบดูดกลิ่นของเครื่องจักรไว้บางส่วน จึงจําเป็นต้อง 
Revise แบบงานระบบดูดกลิ่น (Hood) สําหรับเครื่องจักรหมายเลข ๑-๖ เพิ่มเติม เพื่อให้เหมาะสม
กับการใช้งานจริง จะมีผลเป็นการเปลี่ยนแปลงงานตามสัญญาจ้างก่อสร้าง 
                                - ติดต้ังระบบท่อดูดฝุ่นแป้งของเครื่องจักรหมายเลข 
๑ ในแบบเดิมไม่ได้ระบุไว้จึงต้องออกแบบติดต้ังระบบท่อดูดฝุ่นแป้งของเครื่องจักรหมายเลข ๑ ให้
เหมาะสมกับการใช้งาน จะมีผลเป็นการเปลี่ยนแปลงงานตามสัญญาจ้างก่อสร้าง 
                               - ติดต้ังระบบท่อดูดไอความร้อนและขุยกระดาษของ
เครื่องจักรหมายเลข ๑๕-๑๗, ๒๐-๒๓ และ ๒๗ ในแบบเดิมได้ออกแบบงานระบบท่อดูดไอความร้อน
ไว้บางส่วนจึงจําเป็นต้อง Revise แบบงานระบบท่อดูดไอความร้อนและเพิ่มระบบดูดขุยกระดาษของ
เครื่องจักรหมายเลขดังกล่าวโดยอ้างอิงการติดต้ังตาม Specification ของเครื่องจักร มีผลเป็นการ
เปลี่ยนแปลงงานตามสัญญาจ้างก่อสร้าง 
                              ความเห็นของที่ปรึกษาบริหารโครงการ สามารถ
ดําเนินการได้/เพื่อจัดเตรียมการติดต้ังระบบท่อดูดไอความร้อนและขุยกระดาษของเครื่องจักรหมายเลข
ดังกล่าว ให้เหมาะสมกับการใช้งานจริง 
 
 



๓๗ 
 

                    (๑.๓.๓) ระบบน้ํา 
                               ความต้องการของสํานักการพิมพ์/การดําเนินการงาน
ตามความต้องการของสํานักการพิมพ์/ผลกระทบจากการดําเนินงาน เดินท่อน้ําดีเข้าเครื่องจักร
หมายเลข ๑, ๒, ๒๓ และ ๒๗ เดินท่อน้ําเสียออกจากเครื่องจักรหมายเลข ๒๓ และ ๒๗ จัดทําพ้ืนที่
ซักล้างเพื่อทิ้งน้ําเสียมีพ้ืนที่ประมาณกว้าง ๐.๕๐ เมตร ยาว ๑.๕๐ เมตร และสูง ๑ เมตร เพื่อรองรับ
น้ําเสียจากกระบวนการผลิตสิ่งพิมพ์ และต้องมีท่อน้ําดีเข้าพ้ืนที่ซักล่าง จํานวน  ๒ จุด ในแบบเดิม
ไม่ได้ระบุระบบน้ําดี-น้ําเสียของเครื่องจักร จําเป็นต้องออกแบบระบบน้ําประปาให้กับเครื่องจักรและ
ระบายน้ําที่ใช้แล้วออกสู่ภายนอกตาม Specification ของเครื่องจักร ซึ่งน้ําเสียของกระบวนการผลิต
มีสารเคมีปนเปื้อน จะมีผลเป็นการเปลี่ยนแปลงงานตามสัญญาจ้างก่อสร้าง 
                                      ความเห็นของที่ปรึกษาบริหารโครงการ สามารถ
ดําเนินการได้โดยออกแบบระบบน้ําดี-น้ําเสียให้กับเครื่องจักรตาม Specification และพื้นที่ซักล้าง 
รวมทั้งแยกระบบน้ําเสีย (สารเคมีอันตราย) ต่างหากออกจากระบบน้ําเสียทั่วไปของโครงการ 
                    (๑.๓.๔) ระบบ LAN 
                                   ความต้องการของสํานักการพิมพ์/การดําเนินการงาน
ตามความต้องการของสํานักการพิมพ์/ผลกระทบจากการดําเนินงาน ติดต้ังและวางระบบท่อสายส่ง
อิเล็กทรอนิกส์ (ระบบ Lan Fix) จากข้อมูลการออกแบบ ปัจจุบันพบว่าได้มีการออกแบบระบบ LAN 
ไว้บางส่วนแล้ว ซึ่งอาจจะไม่สอดคล้องกับสภาพความต้องการในปัจจุบัน  จําเป็นต้อง Revise 
ตําแหน่งและจํานวนให้สอดคล้องกับความต้องการจริงจะมีผลเป็นการเปลี่ยนแปลงงานตามสัญญาจ้าง
ก่อสร้าง 
                               ความเห็นของที่ปรึกษาบริหารโครงการ สามารถ
ดําเนินการได้โดยปรับแก้ไขเพิ่มเติมและมีความจําเป็นต่อการใช้งานเพื่อให้รองรับกับตําแหน่งของ
เครื่องจักรทั้งหมด 
             (๑.๔) ข้อมูลประกอบของเครื่องจักรที่จําเป็นอื่น ๆ  
                     ความต้องการของสํานักการพิมพ์/การดําเนินการงานตาม
ความต้องการของสํานักการพิมพ์/ผลกระทบจากการดําเนินงาน ต้องมีการวางแผนแนวทางการขนย้าย
เครื่องจักรขนาดใหญ่เข้าพ้ืนที่โรงพิมพ์ โดยพิจารณาถึงแนวเส้นทางในการขนย้ายและทางเข้า-ออก
ของเครื่องจักรขนาดใหญ่จะมีผลเป็นการเปลี่ยนแปลงงานตามสัญญาจ้างก่อสร้าง 
                     ความเห็นของที่ปรึกษาบริหารโครงการ ควรวางแผนแนว
ทางการขนย้ายเครื่องจักรขนาดใหญ่เข้าพ้ืนที่โรงพิมพ์ โดยพิจารณาถึงแนวเส้นทางในการขนย้ายและ
ทางเข้า-ออกของเครื่องจักรขนาดใหญ่ ซึ่งสามารถออกแบบให้เป็นผนังหรือประตูช่ัวคราวที่ถอดออก
และประกอบเข้าได้ เมื่ออยู่ในขั้นตอนการขนย้ายเครื่องจักร และจําเป็นต้องมีการประชุมหารือกับ
ผู้เกี่ยวข้องทุกฝ่ายในแนวทางอื่น ๆ ต่อไป 
 
 
 
 



๓๘ 
 

             (๑.๕) ผลกระทบจากการจัดวางตําแหน่งเครื่องจักร  
                     ความต้องการของสํานักการพิมพ์/การดําเนินการงานตาม
ความต้องการของสํานักการพิมพ์/ผลกระทบจากการดําเนินงาน จําเป็นต้องออกแบบเพื่อเพิ่มการรับ
น้ําหนักของงานโครงสร้างพื้นในตําแหน่งของเครื่องจักรของสํานักการพิมพ์ให้สามารถรองรับน้ําหนัก 
๓,๐๐๐ กิโลกรัมต่อ ๑ ตารางเมตร         
               (๒) พ้ืนที่ใช้สอยของสํานักการพิมพ์ 
             (๒.๑) การปรับพ้ืนที่เพื่อรองรับน้ําหนักห้องเก็บวัสดุกระดาษ 
                     ความต้องการของสํานักการพิมพ์/การดําเนินการงานตาม
ความต้องการของสํานักการพิมพ์/ผลกระทบจากการดําเนินงาน เดิมพ้ืนที่ห้องจัดเก็บวัสดุสิ่งพิมพ์และ
ห้องเก็บวัสดุกระดาษชั้น B๑ ของสํานักการพิมพ์ ส.ส. ได้ออกแบบการรับน้ําหนักของพื้นไว้ที่ ๑,๐๐๐ 
กิโลกรัมต่อ ๑ ตารางเมตร จําเป็นต้องออกแบบเพื่อเพิ่มการรับน้ําหนักของงานโครงสร้างพื้นในตําแหน่ง
ดังกล่าว เพื่อให้รองรับน้ําหนัก ๓,๐๐๐ กิโลกรัมต่อ ๑ ตารางเมตร จะมีผลเป็นการเปลี่ยนแปลงงาน
ตามสัญญาจ้าง 
                     ความเห็นของที่ปรึกษาบริหารโครงการ สามารถดําเนินการได้
เพื่อเพิ่มการรับน้ําหนักของงานโครงสร้างพื้นในตําแหน่งของบริเวณพื้นที่ห้องวัสดุสิ่งพิมพ์และห้องเก็บ
วัสดุกระดาษ ช้ัน B๑ ของสํานักการพิมพ์ ส.ส. เพื่อให้รองรับน้ําหนัก ๓,๐๐๐ กิโลกรัมต่อ ๑ ตารางเมตร 
             (๒.๒) การปรับพ้ืนที่เพื่อรองรับน้ําหนักห้องงานพิมพ์ 
                     ความต้องการของสํานักการพิมพ์/การดําเนินการงานตาม
ความต้องการของสํานักการพิมพ์/ผลกระทบจากการดําเนินงาน เสริมพ้ืนงานโครงสร้างเพื่อวางเครื่องจักร 
อุปกรณ์ทางการพิมพ์ โดยขอยืนยันพื้นที่จํานวน ๑๐ bay จากเดิมพ้ืนที่ห้องงานพิมพ์และพื้นที่วาง
เครื่องจักรได้ออกแบบการรับน้ําหนักของพื้นไว้ที่ ๑,๐๐๐ กิโลกรัมต่อ ๑ ตารางเมตร จําเป็นต้องออกแบบ
เพื่อเพิ่มการรับน้ําหนักของงานโครงสร้างพื้นในตําแหน่งของเครื่องจักรสํานักการพิมพ์ เพื่อให้รองรับน้ําหนัก 
๓,๐๐๐ กิโลกรัมต่อ ๑ ตารางเมตรจะมีผลเป็นการเปลี่ยนแปลงงานตามสัญญาจ้าง 
                     ความเห็นของที่ปรึกษาบริหารโครงการ สามารถดําเนินการ
ในขั้นตอนการเปลี่ยนแปลงงานโครงสร้าง (VO) ตามสัญญาจ้างก่อสร้างข้อ ๑๙ (ตรวจสอบให้ครบถ้วน
ตามจํานวน ๑๕ bay ตามความต้องการของสํานักการพิมพ์)  
              (๒.๓) การปรับพ้ืนที่ใช้สอย 
                      ความต้องการของสํานักการพิมพ์/การดําเนินการงานตาม
ความต้องการของสํานักการพิมพ์/ผลกระทบจากการดําเนินงาน การปฏิบัติงานในกระบวนการพิมพ์ที่
เปลี่ยนแปลงไปจําเป็นต้องปรับเปลี่ยนพื้นที่ใช้สอยภายในโรงพิมพ์ ส.ส. บางส่วนให้เหมาะสมกับการ
ใช้งานจริง จะมีผลเป็นการเปลี่ยนแปลงงานตามสัญญาจ้าง 
                      ความเห็นของที่ปรึกษาบริหารโครงการ สามารถดําเนินการได้
เพื่อปรับเปลี่ยนพื้นที่ใช้สอยบางส่วนภายในโรงพิมพ์ ส.ส. ให้เหมาะสมกับการใช้งานจริง โดยคํานึงถึง
ความจําเป็นให้มีผลกระทบต่องบประมาณหรือค่าใช้จ่ายของโครงการน้อยที่สุด 
 



๓๙ 
 

             ในการนี้ สํานักการพิมพ์ สํานักงานเลขาธิการสภาผู้แทนราษฎร 
ได้นําเรียนเลขาธิการสภาผู้แทนราษฎรเพื่อทราบเรื่องดังกล่าวแล้ว ตามบันทึกข้อความ สํานักการพิมพ์    
ที่ สผ ๐๐๐๖.๐๓/๑๔๐๓ ลงวันที่ ๒๙ ธันวาคม ๒๕๕๙ โดยเลขาธิการสภาผู้แทนราษฎรรับทราบและ
มีดําริให้แจ้งเรื่องดังกล่าวไปยังหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง และแจ้งไปยัง  
                     (๑) คณะกรรมการบริหารโครงการก่อสร้างอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ 
                     (๒) ที่ปรึกษาบริหารโครงการก่อสร้างอาคารรัฐสภาแห่งใหม่  
                     (๓) นําส่งข้อมูลเครื่องจักร อุปกรณ์ทางการพิมพ์ และพื้นที่       
ใช้สอยของสํานักการพิมพ์ สํานักงานเลขาธิการสภาผู้แทนราษฎร 
              สืบเนื่องจากการขอเข้าดูพ้ืนที่สํานักการพิมพ์ บริเวณพื้นที่    
โรงพิมพ์ ของที่ปรึกษาบริหารโครงการก่อสร้างอาคารรัฐสภาแห่งใหม ่ผู้ออกแบบ (กิจการร่วมค้า สงบ 
๑๕๑๐) และผู้ควบคุมงาน ATTA เมื่อวันพุธที่ ๑๙ ตุลาคม ๒๕๕๙ เพื่อสอบทานข้อมูลผังการจัดวาง
เครื่องจักรและอุปกรณ์ทางการพิมพ์ให้มีความเหมาะสมกับสภาพการปฏิบัติงานจริง ซึ่งได้มีผู้แทนเข้า
ดูพ้ืนที่จํานวน ๑๐ ท่าน ประกอบด้วย ที่ปรึกษาบริหารโครงการฯ ผู้ออกแบบ ผู้ควบคุมงาน วิศวกรไฟฟ้า 
และวิศวกรผู้ออกแบบ และประกอบกับการประชุมที่ปรึกษาบริหารโครงการก่อสร้างอาคารรัฐสภา
แห่งใหม่ ได้เชิญสํานักการพิมพ์ ทั้งในส่วนของสํานักงานเลขาธิการสภาผู้แทนราษฎรและสํานักงาน
เลขาธิการวุฒิสภาเข้าร่วมประชุม เนื่องจากเป็นพื้นที่ที่ใช้งานที่มีลักษณะเฉพาะ โดยสํานักการพิมพ์ได้
เสนอความเห็นเกี่ยวกับความต้องการในการประชุมดังกล่าว ดังนี้ 
                     (๑) ข้อมูลเครื่องจักรของสํานักการพิมพ์ 
                          (๑.๑) กําลังไฟฟ้า (Power Consumption) ของเครื่องจักร
แต่ละเครื่อง 
                                  - เหตุผลและความจําเป็น : สํานักการพิมพ์มีลักษณะ
เป็นโรงงานที่มีเครื่องจักรและอุปกรณ์ทางการพิมพ์ขนาดใหญ่ใช้กําลังไฟฟ้าสูง เพื่อความปลอดภัยใน
การควบคุมการใช้ไฟฟ้าตามลักษณะงานในกระบวนการพิมพ์ ประกอบด้วย งานก่อนพิมพ์ ก่อนพิมพ์ 
งานพิมพ์ดิจิทัล และงานหลังพิมพ์ 
 
                                  - ความต้องการ :  * แยกตู้ควบคุมไฟฟ้าของโรงพิมพ์
ออกจากตู้ควบคุมไฟฟ้า                   
                                                                * แยกตู้ไฟฟ้าย่อยภายในโรงพิมพ์ 
                           (๑.๒) ข้อมูลของเครื่องจักรในเรื่องของยี่ห้อ รุ่น และ
ตําแหน่งตามแผนผังการใช้งาน 
                              - เหตุผลและความจําเป็น : สืบเนื่องจากสํานัก       
การพิมพ์ได้นําส่งข้อมูลเครื่องจักรและอุปกรณ์ทางการพิมพ์ให้กับที่ปรึกษาบริหารโครงการก่อสร้างอาคาร
รัฐสภาแห่งใหม่ เมื่อ พ.ศ. ๒๕๕๔ นั้น รายละเอียดเครื่องจักรที่นําส่ง เป็นเครื่องจักรที่มีอยู่ในเวลานั้น   
แต่ปัจจุบันได้มีการจัดซื้อเครื่องจักรและอุปกรณ์ทางการพิมพ์เพิ่มเติม จึงส่งผลให้จํานวนเครื่องจักรมี
ปริมาณเพิ่มขึ้น เพื่อให้เหมาะสมกับพ้ืนที่รองรับน้ําหนักของเครื่องจักรฯ และกระบวนการผลิตสิ่งพิมพ์ 



๔๐ 
 

                                 - ความต้องการ : จัดวางเครื่องจักรฯ ภายในพื้นที่
โรงพิมพ์ตามแผนผังการวางเครื่องจักร อุปกรณ์ทางการพิมพ์ และห้องปฏิบัติงานภายในโรงพิมพ์ ช้ัน B๑ 
ของอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ 
                   (๑.๓) ความต้องการในเรื่องรายละเอียดการจัดเตรียมงาน
ระบบของเครื่องจักร 
                                  (๑.๓.๑) ระบบปั๊มลม 
                                             - เหตุผลและความจําเป็น : การทํางานของ
ป๊ัมลมจะมีเสียงดังมาก ซึ่งก่อให้เกิดมลพิษทางเสียงอันส่งผลต่อสุขอนามัยของผู้ปฏิบัติงาน และพื้นที่
ใกล้เคียง 
                                            - ความต้องการ : ติดต้ังและวางระบบท่อ
ป๊ัมลมของเครื่องจักรหมายเลข ๗, ๘, ๑๔, ๒๑ โดยติดต้ังป๊ัมลมภายนอกหรือหากติดต้ังภายในอาคาร
ต้องเป็นห้องเก็บเสียง และมีพ้ืนที่สําหรับการดูแลบํารุงรักษาปั๊มลมได้ 
                                 (๑.๓.๒) ระบบท่อดูดอากาศ/ระบบท่อดูดไอความร้อน 
                                            -  เหตุผลและความจําเป็น : กระบวนการพิมพ์
มีวัสดุที่ใช้ในการผลิตที่สําคัญ ได้แก่ หมึกพิมพ์ น้ํายาฟาวน์เทน น้ํายาทําความสะอาดแม่พิมพ์ แอลกอฮอล์ 
กระดาษ กาว ฯลฯ ซึ่งก่อให้เกิดมลพิษ ฝุ่นละอองภายในโรงพิมพ์ และมีไอความร้อนจากเครื่องไสกาว
และเครื่องพิมพ์ดิจิตอล ซึ่งสารเหล่านี้มีความเป็นพิษสูง มีผลกระทบต่อระบบทางเดินหายใจ ระบบ
ทางเดินอาหาร ประสาทส่วนกลาง และสุขภาพของผู้ปฏิบัติงานโดยรวม หากได้รับอย่างต่อเนื่องจะทํา
ให้เกิดอันตรายต่อสุขภาพ 
                                             - ความต้องการ :  * ติดต้ังระบบท่อดูด
กลิ่น (Hood) เครื่องจักร หมายเลข ๑-๖ 
                                                                        * ติดต้ังระบบท่อดูด
ฝุ่นแป้งออกจากเครื่องจักร หมายเลข ๑ 
                                                           * ติดต้ังระบบท่อดูด
ไอความร้อนและขุยกระดาษ เครื่องจักร หมายเลข ๑๕-๑๗, ๒๐-๒๓ และ ๒๗                
   (๑.๓.๓) ระบบน้ํา 
                                            - เหตุผลและความจําเป็น : การทํางาน
ของเครื่องจักรฯ จําเป็นต้องใช้น้ําในการปฏิบัติงานอย่างต่อเนื่อง และเมื่อใช้น้ําแล้วจะต้องมีการ
ระบายน้ําที่ใช้แล้วออกสู่ภายนอกเครื่องจักร ซึ่งน้ําเสียจากกระบวนการผลิตฯ มีสารเคมีปนเปื้อน เช่น 
หมึกพิมพ์ น้ํายา น้ํามัน จึงจําเป็นจะต้องมีการติดต้ังท่อน้ําดี ท่อน้ําเสีย พ้ืนที่ซักล้าง และระบบบําบัด
น้ําเสียแยกต่างหากจากระบบน้ําเสียทั่วไป 
                                            - ความต้องการ :   * เดินท่อน้ําดีเข้า
เครื่องจักรหมายเลข ๑-๖ 
                                                                   * เดินท่อน้ําเสียออก
จากเครื่องจักรหมายเลข ๒๓  และ ๒๗ 



๔๑ 
 

                                                                   * จัดทําพ้ืนที่ซกัล้าง
เพื่อทิ้งน้ําเสีย อย่างน้อยต้องมีพ้ืนที่ประมาณ กว้าง ๐.๕ เมตร ยาว ๑.๕ เมตร และสูง ๑ เมตร เพื่อ
รองรับน้ําเสียจากกระบวนการผลิตสิ่งพิมพ์ และต้องมีท่อน้ําดีเข้าพ้ืนที่ซักล้าง จํานวน ๒ จุด เพื่อล้าง
อุปกรณ์ทางการพิมพ์  
                                                                 * ระบบบําบัดน้ําเสีย
สําหรับโรงพิมพ์ 
                             (๑.๓.๔) ระบบ LAN 
                                           - เหตุผลและความจําเป็น : ในกระบวนการ
พิมพ์ด้วยเครื่องพิมพ์ดิจิตอล จะต้องสั่งพิมพ์งานด้วยเครื่องคอมพิวเตอร์ 
                                           - ความต้องการ : ติดต้ังและวางระบบท่อ
สายส่งอิเล็กทรอนิกส์ (ระบบ LAN Fix) โดยมีการวางระบบเครือข่ายอินเตอร์เน็ตที่เชื่อมต่อเครื่อง
คอมพิวเตอร์ ดังนี้  
                                               * เครื่องจักรหมายเลข ๒๐-๒๓ 
                                        * ห้องปฏิบัติงานพิมพ์ดิจิตอล จํานวน ๒ จุด 
                                                      * ห้องปฏิบัติงานคอมพิวเตอร์ จํานวน ๓ จุด 
                                                       * ห้องปฏิบัติงานพิมพ์ จํานวน ๔ จุด 
                                               * ห้องหลังพิมพ์ จํานวน ๒ จุด 
                                              * ห้องเรียงพิมพ์ จํานวน ๒ จุด 
                                                      * ห้องประชุม จํานวน ๑ จุด 
                   (๑.๔) ข้อมูลประกอบของเครื่องจักรที่จําเป็นอื่น ๆ  
                           เนื่องจากเครื่องจักรฯ มีจํานวนมาก และเครื่องจักร
บางเครื่องมีน้ําหนักมากถึง ๗ ตัน ๓.๘ ตัน และ ๓.๕ ตัน ตามลําดับ การเคลื่อนย้ายเครื่องจักรฯ ไป
อาคารรัฐสภาแห่งใหม่ จะต้องมีเครื่องมืออุปกรณ์ในการยก ลาก ตลอดจนช่องทางพิเศษ ได้แก่ ทางเดินรถ 
ประตูจากทางเข้าไปยังพื้นที่ติดต้ัง ซึ่งจะต้องมีการวางแผนการดําเนินการ หากมิได้วางแผนไว้ล่วงหน้า
สําหรับกรณีดังกล่าว จะมีผลกระทบต่อการขนย้ายเครื่องจักรเข้าไปยังพื้นที่ได้ 
                   (๑.๕) ผลกระทบจากการจัดวางตําแหน่งเครื่องจักร 
                          ที่ปรึกษาบริหารโครงการก่อสร้างอาคารรัฐสภา     
แห่งใหม่ ผู้ออกแบบ (กิจการร่วมค้า สงบ ๑๕๐๑) และผู้ควบคุมงาน ได้ดําเนินการและยืนยันว่าพ้ืนที่
ที่จัดวางเครื่องจักรและอุปกรณ์ทางการพิมพ์ตามแผนผังฯ ได้ออกแบบพื้นอาคารเพื่อรองรับน้ําหนัก
ของเครื่องจักรขนาดใหญ่ที่มีน้ําหนัก ๓,๐๐๐ กิโลกรัมต่อ ๑ ตารางเมตรได้ โดยไม่กระทบต่อโครงสร้าง
ของอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ 
       (๒) พ้ืนที่ใช้สอยของสํานักการพิมพ์ 
                    (๒.๑) การปรับพ้ืนที่เพื่อรองรับน้ําหนักห้องเก็บวัสดุกระดาษ 
                           - เหตุผลและความจําเป็น : พ้ืนที่ของโรงพิมพ์ สผ. 
ช้ัน B๑ มีห้องเก็บวัสดุ จํานวน ๒ ห้อง ได้แก่ ห้องเก็บวัสดุสิ่งพิมพ์และห้องเก็บวัสดุกระดาษ ซึ่งเป็น
พ้ืนที่สําหรับวางวัสดุที่ใช้ในกระบวนการผลิตสิ่งพิมพ์ ซึ่งจากการศึกษาข้อมูลการจัดซื้อในรอบที่ ๒ 
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ปีงบประมาณที่ผ่านมา และความต้องการของผู้มาขอรับบริการให้จัดพิมพ์ จําเป็นจะต้องจัดเตรียม
กระดาษไว้สําหรับใช้ในการพิมพ์ จากการประชุมหารือร่วมกันและการเข้าศึกษาดูพ้ืนที่จัดเก็บวัสดุจริง
ได้รับคําแนะนําจากที่ปรึกษาบริหารโครงการฯ ผู้ออกแบบว่าควรที่จะมีการเสริมพ้ืนเพื่อรองรับน้ําหนัก  
ในบริเวณพื้นที่จัดเก็บวัสดุกระดาษ ช้ัน B๑ เนื่องจากน้ําหนักของกระดาษที่นํามาวางเพื่อรอเข้าสู่
กระบวนการผลิตมีน้ําหนักเกินกว่าการกําหนดพื้นที่รองรับไว้ตามแบบเดิม ซึ่งจะเห็นได้จากการคํานวณ
น้ําหนักกระดาษจากหนังสือที่มีน้ําหนักเกินกว่าการกําหนดพื้นที่รองรับไว้ตามแบบเดิม ซึ่งจะเห็นได้
จากการคํานวณน้ําหนักกระดาษจากหนังสือที่มีการจัดพิมพ์เป็นประจําทุกเดือน จํานวน ๒ เรื่อง ได้แก่ 
                                * หนังสือเอกสารข่าวรัฐสภา จํานวนที่พิมพ์ 
๓,๓๐๐ เล่ม 
                         * วารสารรัฐสภา จํานวนที่พิมพ์ ๒,๕๐๐ เล่ม 
มีน้ําหนักโดยรวมประมาณ ๓.๕๑ ตัน นอกจากนี้ ยังมีวัสดุกระดาษและวัสดุสิ่งพิมพ์อ่ืน ๆ ที่ต้องนํามา
วางไว้สําหรับรอเข้าสู่กระบวนการผลิตเพื่อจัดพิมพ์หนังสือต่าง ๆ อีกเช่นเดียวกัน 
                    - ความต้องการ : ปรับพ้ืนที่รอรับน้ําหนักที่กําหนด
ไว้จากเดิม ๑,๐๐๐ กิโลกรัมต่อ ๑ ตารางเมตร เพิ่มขึ้นเป็น ๓,๐๐๐ กิโลกรัมต่อ ๑ ตารางเมตร 
                    (๒.๒) การปรับพ้ืนที่เพื่อรองรับน้ําหนักห้องงานพิมพ์ 
                            - เหตุผลและความจําเป็น : ปัจจุบันได้มีการจัดซื้อ
เครื่องจักรและอุปกรณ์ทางการพิมพ์เพิ่มเติม จึงส่งผลให้จํานวนเครื่องจักรมีปริมาณเพิ่มขึ้น เพื่อให้
เหมาะสมกับพ้ืนที่รองรับน้ําหนักของเครื่องจักรฯ และกระบวนการผลิตสิ่งพิมพ์ 
                    - ความต้องการ : เสริมพ้ืนที่วางเครื่องจักร อุปกรณ์
ทางการพิมพ์ โดยขอยืนยันพื้นที่จํานวน ๑๕ bay หมายเหตุ : bay หมายความว่า เว้ิงในห้องระหว่าง  
เสาสองต้น 
                    (๒.๓) การปรับพ้ืนที่ใช้สอย 
                            จากการปฏิบัติงานในกระบวนการพิมพ์ที่เปลี่ยนแปลง
ไปจากระบบถ่ายฟิล์มเลเอาท์ เป็น ระบบเครื่องคอมพิวเตอร์ทูเพลท จึงมีความจําเป็นต้องปรับผังพื้นที่
ใช้สอยเพื่อให้เหมาะสม คล่องตัว และตรงกับการปฏิบัติงานจริงในปัจจุบัน 
                             โดยการดําเนินการดังกล่าว สํานักการพิมพ์ ได้ทํา
หนังสือเสนอผู้บังคับบัญชาตามลําดับช้ันถึงเลขาธิการสภาผู้แทนราษฎร เพื่อทราบและ  
                              (๑) ให้ความเห็นชอบข้อมูลเครื่องจักรและพื้นที่ใช้
สอยของสํานักการพิมพ์ 
                              (๒) ส่งให้ที่ปรึกษาบริหารโครงการก่อสร้างอาคาร
รัฐสภาแห่งใหม่ 
                              (๓) ส่งให้คณะกรรมการบริหารโครงการก่อสร้าง
อาคารรัฐสภาแห่งใหม่  
 
 
 



๔๓ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ ๔-๑๓  ตําแหน่งที่ต้ังเครื่องจักรทางการพิมพ ์
 
 
 



๔๔ 
 

• ส่วนที่เก่ียวข้องกับคณะอนุกรรมการเตรียมความพร้อมในการเคลื่อนย้ายไป
ปฏิบัติงานที่ทําการอาคารรัฐสภาใหม่ 
      ๑)  การดําเนินการเกี่ยวกับพัสดุ ครุภัณฑ์ ของสํานักการพิมพ์  
         สํานักการพิมพ์ได้มีการแต่งต้ังคณะทํางานสืบเนื่องจากคณะทํางานฯ ได้เข้า
ร่วมประชุมกับคณะอนุกรรมการเตรียมความพร้อมในการเคลื่อนย้ายไปปฏิบัติงานที่ทําการอาคาร
รัฐสภาใหม่ ซึ่งที่ประชุมได้กําหนดแนวทางในการดําเนินการเกี่ยวกับพัสดุ ครุภัณฑ์ ของแต่ละสํานัก
เพื่อให้เป็นไปในแนวทางเดียวกัน ซึ่งได้กําหนดแนวทางไว้ และคณะทํางานฯ ได้ดําเนินการแล้ว ดังนี้ 
       (๑)  ให้ทุกกลุ่มงานในสํานักการพิมพ์สํารวจครุภัณฑ์/พัสดุในครอบครอง
และดาํเนินการ ดังนี้ 
                - พิจารณาว่าครุภัณฑ์/พัสดุใดจําเป็นต่อการใช้งานและต้องนําไปใช้งาน
ยังอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ ให้จัดทําบัญชีแยกหมวดหมู่ เช่น โต๊ะ เก้าอ้ี ครุภัณฑ์คอมพิวเตอร์ และอื่น ๆ 
เพื่อให้สะดวกต่อการขนย้ายไปยังอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ 
                    - พิจารณาว่าครุภัณฑ์/พัสดุใดหมดความจําเป็นในการใช้งานให้ดําเนินการ
จัดทําบัญชีเพื่อส่งคืนคลัง  
       (๒) ให้แต่ละกลุ่มงานในสํานักการพิมพ์สํารวจเอกสารและหนังสือราชการที่
ต้องจัดเก็บตามระเบียบสํานักนายกรัฐมนตรีว่าด้วยงานสารบรรณ พ.ศ. ๒๕๕๖ และที่แก้ไขเพิ่มเติม 
(ฉบับที่ ๒) พ.ศ. ๒๕๔๘ หมวด ๓ การเก็บรักษา ยืม และทําลายหนังสือ ดังนี้ 
           - เอกสารและหนังสือราชการใดที่แต่ละกลุ่มงานมีความประสงค์จะ
นําไปยังอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ให้จัดทําบัญชีและจัดทําเป็นเอกสารอิเล็กทรอนิกส์เพื่อเตรียมนําเข้า
ระบบ smart parliament  
            - เอกสารและหนังสือราชการใดที่ครบกําหนดทําลายและหมดความ
จําเป็นในการใช้งานให้จัดทําบัญชีรายการเอกสารดังกล่าว เพื่อสํานักการพิมพ์จะได้ดําเนินการในส่วน
ที่เกี่ยวข้องต่อไป 
              โดยในการดําเนินการดังกล่าว สํานักการพิมพ์ ได้แจ้งเลขาธิการสภาผู้แทนราษฎร 
เพื่อขอแต่งต้ังคณะกรรมการทําลายหนังสือ และได้รับการแต่งต้ังคณะกรรมการฯ ตามคําสั่งสํานักงาน
เลขาธิการสภาผู้แทนราษฎร ที่ ๑๔๖๗/๒๕๖๐ ลงวันที่ ๒๓ สิงหาคม ๒๕๖๐ ซึ่งคณะกรรมการฯ ได้
ประชุมเพื่อพิจารณากําหนดแนวทางการดําเนินการทําลายหนังสือตามระเบียบสํานักนายกรัฐมนตรีฯ 
และได้จัดทําหนังสือถึงอธิบดีกรมศิลปากร เพื่อขอทําลายหนังสือ ซึ่งได้รับการตอบกลับให้สามารถ
ดําเนินการได้ตามหนังสือกรมศิลปากรที่ วธ ๐๔๒๔/๓๖๑๑ เรื่อง ขอส่งบัญชีหนังสือขอทําลาย 
ประจําปี ๒๕๖๐ ลงวันที่ ๘ พฤศจิกายน ๒๕๖๐ ต่อจากนั้นคณะกรรมการฯ ได้ดําเนินการเพื่อเลือก
วิธีการทําลายหนังสือด้วยการต้ม ปัจจุบันได้เลือกผู้รับจ้างดําเนินการและได้ดําเนินการเสร็จสิ้นแล้ว 
      ๒)  แผนงานด้านการพิมพ์และโรงพิมพ์ 
              กลุ่มงานโรงพิมพ์และสําเนาสิ่งพิมพ์ สํานักการพิมพ์ สํานักงานเลขาธิการ
สภาผู้แทนราษฎรได้นําร่างแผนงานด้านการพิมพ์และโรงพิมพ์ เพื่อบรรจุในระเบียบวาระการประชุมของ
คณะทํางานฯ เพื่อพิจารณา ตามท่ีคณะอนุกรรมการเตรียมความพร้อมในการเคลื่อนย้ายไปปฏิบัติราชการ



๔๕ 
 

ที่ทําการอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ได้แจ้งมายังสํานักการพิมพ์ ตามหนังสือที่ สผ ๐๐๒๑.๐๖/๓๐๒ ลงวันที่ 
๒๘ มีนาคม ๒๕๖๐ และตามที่ผู้อํานวยการสํานักการพิมพ์มอบหมาย    
              ข้อมูลที่นําส่ง ได้จัดทําตามแบบฟอร์มการจัดทําแผนเตรียมความพร้อม    
ในการเคลื่อนย้ายไปอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ โดยเป็นแผนการดําเนินงานและกรอบระยะเวลาการดําเนินงาน 
ต้ังแต่ขั้นตอนการเตรียมการ ขั้นตอนระหว่างการดําเนินการ และขั้นตอนการดําเนินการภายหลังการ
ดําเนินการ การวิเคราะห์ความเสี่ยงและผลกระทบในกรณีที่งานไม่สําเร็จ และกรณีที่งานบรรลุ
เป้าหมาย สรุปได้ดังนี้ 
              (๑) ขั้นตอนการเตรียมการ ระยะเวลาดําเนินการระหว่างเดือนกันยายนถึง
เดือนธันวาคม พ.ศ. ๒๕๖๒ ประกอบด้วย 
                    (๑.๑) สํารวจความมีอยู่จริงของวัสดุ ครุภัณฑ์ ให้ตรงกับบัญชีของ
สํานักการคลังและงบประมาณ 
                    (๑.๒) จัดทําบัญชีแยกประเภทวัสดุ ครุภัณฑ์ เป็น ๒ บัญชี คือ บัญชี
ส่งคนืสํานักการคลังและงบประมาณ และบัญชีที่เคลื่อนย้ายไปยังอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ 
                    (๑ .๓) ศึกษา/ วิ เคราะห์ รูปแบบกระบวนการขนย้ ายและติดต้ัง 
ประสานงานกับที่ปรึกษาบริหารโครงการก่อสร้างอาคารรัฐสภาแห่งใหม่และบริษัทผู้เชี่ยวชาญในการ
เคลื่อนย้ายและติดต้ังเครื่องจักรครุภัณฑ์การพิมพ์ 
                    (๑.๔) จัดทําสรุปตามข้อ ๑.๓) และเสนอผู้บังคับบัญชาตามลําดับช้ัน 
และส่งเรื่องให้สํานักการคลังและงบประมาณดําเนินการจัดจ้างบริษัทผู้เชี่ยวชาญในการเคลื่อนย้าย
และติดต้ังเครื่องจักรครุภัณฑ์การพิมพ์ 
             (๒) ขั้นตอนระหว่างการดําเนินการ ระยะเวลาดําเนินการระหว่างเดือน
มกราคมถึงเดือนพฤษภาคม พ.ศ. ๒๕๖๓ ประกอบด้วย 
                     (๒.๑) แยกวัสดุ บรรจุ และจัดทําบัญชีกํากับครุภัณฑ์ ตามบัญชีที่ได้
เตรียมการ เพื่อ (๑) ส่งคืนสํานักการคลังและงบประมาณ และ (๒) เพื่อเตรียมการเคลื่อนย้ายไปยัง 
อาคารรัฐสภาแห่งใหม่ 
                     (๒.๒) ดําเนินการจัดจ้างเพ่ือทําการรื้อ/ขนย้าย/ติดต้ัง ครุภัณฑ์ทาง 
การพิมพ์ตามระเบียบพัสดุ 
                     (๒.๓) ดําเนินการขนย้ายพร้อมติดต้ังครุภัณฑ์ทางการพิมพ์ โดย
คณะกรรมการตรวจรับพัสดุเป็นผู้ควบคุมดูแลบริษัทรับจ้างให้ดําเนินการเป็นไปตามเงื่อนไขและ
สัญญาที่กําหนด 
                     (๒.๔) นําเรียนเลขาธิการสภาผู้แทนราษฎร เรื่อง ปิดการให้บริการด้าน
งานพิมพ์ 
              (๓) ขั้นตอนการดําเนินการภายหลังการดําเนินการ 
                    - ตรวจสอบรายงานวัสดุ ครุภัณฑ์ตามบัญชีฯ ภายหลังการรื้อย้ายพร้อม
สํารวจความเสียหาย 
 
 



๔๖ 
 

              (๔) การวิเคราะห์ความเสี่ยงและผลกระทบ 
                    (๔.๑) กรณีที่งานไม่สําเร็จ ประกอบด้วย 
                           (๔.๑.๑) นโยบายและกรอบระยะเวลาที่ไม่ชัดเจนแน่นอน        
มีความเสี่ยงด้านงบประมาณที่เพิ่มขึ้นในการจัดจ้างผู้รับจ้าง ในการกําหนดยืนราคาและคัดเลือก
บริษัทผู้รับจ้างขนย้าย : มาตรการป้องกันและแก้ไขความเสี่ยง คือ กําหนดกรอบแผนงานและกรอบ
ระยะเวลาที่ชัดเจนและจัดสรรงบประมาณให้มีความยืดหยุ่นและคล่องตัวกับแผนการเคลื่อนย้าย 
                           (๔.๑.๒) การเคลื่อนย้ายวัสดุ และครุภัณฑ์สํานักงาน อาจเกิด
ความชํารุดเสียหายระหว่างการขนย้าย : มาตรการป้องกันและแก้ไขความเสี่ยง คือ การบรรจุหีบห่อ
ต้องมิดชิดและมีวัสดุกันกระแทก และให้มีข้อกําหนดเกี่ยวกับการรับประกันในการดําเนินการจ้าง
บริษัท 
                           (๔.๑.๓) ความเสี่ยงที่จะเกิดความเสียหายจากการรื้อถอน แยก
ส่วนประกอบ การขนย้าย และการติดต้ังครุภัณฑ์ทางการพิมพ์ : มาตรการป้องกันและแก้ไขความเสี่ยง 
คือ บริษัทรับจ้างต้องมีประสบการณ์/ความเชี่ยวชาญ/มีอุปกรณ์ในการขนย้ายและมีกําลังคนในการ
ขนย้ายเนื่องจากครุภัณฑ์ทางการพิมพ์เป็นครุภัณฑ์ที่มีมูลค่าสูง และให้มีข้อกําหนดเกี่ยวกับการต้อง
รับผิดชอบในความเสียหายกรณีที่บริษัทผู้รับจ้างเป็นผู้ก่อขึ้น 
                    (๔.๒) กรณีที่กรณีงานบรรลุเป้าหมาย 
                           - การเคลื่อนย้ายสําเร็จและไม่เกิดความชํารุดเสียหาย และไม่
สูญหาย : มาตรการป้องกันและแก้ไขความเสี่ยง คือ ได้รับความร่วมมือ การอํานวยความสะดวกของ
หน่วยงานที่เกี่ยวข้อง ที่ปรึกษาบริหารโครงการก่อสร้างอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ และบริษัทรับจ้างขนย้าย 
               โดยการดําเนินการดังกล่าว สํานักการพิมพ์ ได้เสนอผู้บังคับบัญชา
ตามลําดับช้ันถึงรองเลขาธิการสภาผู้แทนราษฎร (นายประสิทธ์ิ  อนันตวิรุฬห์) เพื่อทราบและพิจารณาให้
ความเห็นชอบ และดําเนินการจัดส่งหนังสือดังกล่าวไปยังสํานักนโยบายและแผน สํานักงานเลขาธิการ
สภาผู้แทนราษฎร ตามบันทึกข้อความ สํานักการพิมพ์ ที่ สผ ๐๐๖.๐๓/๔๙๖ เรื่อง แผนงานด้านการ
พิมพ์และโรงพิมพ์ ลงวันที่ ๓๐ พฤษภาคม ๒๕๖๐ เพื่อดําเนินการในส่วนที่เกี่ยวข้องต่อไป  
 
๔.๓  การเสนอแนวทางเกี่ยวกับการเคลื่อนย้ายเครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก 
ที่เป็นประโยชน์ต่อสํานักงานเลขาธิการสภาผู้แทนราษฎร 

 พ้ืนที่ถนนจากทางเข้าพ้ืนที่อาคารรัฐสภาแห่งใหม่ถึงตัวอาคารนั้น สามารถรองรับน้ําหนัก
ได้ ๑.๕ ตันต่อ ๑ ตารางเมตร พ้ืนที่ภายในอาคาร สามารถรองรับน้ําหนักได้ ๐.๕ ตันต่อ ๑ ตารางเมตร ดังนั้น 
ทางเข้าของเครื่องจักรทางการพิมพ์ขนาดใหญ่ สามารถนําเข้าได้ ๒ ทาง คือ 

๔.๓.๑  ลําเลียงเข้าทางการเดินรถยนต์ปกติ โดยมีความเสี่ยงของพื้นในการรองรับ
น้ําหนักของเครื่องจักรและรถยนต์ที่บรรทุกเครื่องจักรนั้น เนื่องจากพื้นที่ดังกล่าวนั้นมีลักษณะลาดเอียง
และมีจุดพักในเส้นทางลาด และยังมีเส้นทางที่เป็นเส้นโค้งทางด้านซ้าย ซึ่งจะต้องมีการคํานวณน้ําหนัก
การบรรทุกและการกระจายน้ําหนักรถบรรทุกซึ่งรวมน้ําหนักของเครื่องจักรด้วย จึงจําเป็นต้องมีวิศวกรที่มี
ความเชี่ยวชาญในการคํานวณน้ําหนักและการถ่ายเทน้ําหนักรวมของการเคลื่อนย้ายดังกล่าว โดยในการ
เคลื่อนย้ายดังกล่าวนั้นจะต้องไม่มีความผิดพลาดและไม่ก่อให้เกิดความเสียหายกับพ้ืนที่ส่วนกลางของอาคาร 



๔๗ 
 

นอกจากนั้นยังจําเป็นที่จะต้องคํานวณถึงขนาดความสูงของเครื่องจักรที่ต้องผ่านเส้นทางภายในอาคาร
ไปสู่โรงพิมพ์ที่ติดขัดด้วยข้อจํากัดของความสูงของพื้นทางลาดและความสูงของฝ้าเพดานด้วย 

  โดยการดําเนินการดังกล่าวข้างต้นนั้น ควรจะต้องมีการหารือร่วมระหว่างวิศวกร
ของบริษัทที่ผลิตเครื่องจักร วิศวกรของบริษัทที่รับจ้างขนย้ายเครื่องจักรและอุปกรณ์ทางการพิมพ์ 
บุคลากรของสํานักการพิมพ์ผู้ควบคุมเครื่องจักร และผู้จัดการสํานักงานในส่วนของที่ปรึกษาบริหารโครงการ
ก่อสร้างอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ในการให้คําแนะนําและร่วมหารือในการเคลื่อนย้ายเครื่องจักรดังกล่าว 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ ๔-๑๔ เสน้ทางเขา้ทางเดนิรถยนตป์กติ 
 

๔.๓.๒  ลําเลียงเข้าทางช่องลอดด้านข้างอาคารโรงไฟฟ้าย่อย ที่จําเป็นจะต้องลําเลียง
เครื่องจักรทางการพิมพ์ ที่มีความสูงเกินกว่าฝ้าเพดาน ทําให้ไม่สามารถเคลื่อนย้ายไปตามเส้นทางเดิน
รถยนต์ปกติได้ โดยช่องลอดดังกล่าวนั้น มีความกว้าง ๒.๖ เมตร แต่ข้อจํากัดของประตูเหล็กม้วนที่เป็น
ช่องทางนําเข้าเครื่องจักรนั้นมีความกว้าง ๖ เมตร และมีความสูง ๔.๔ เมตร เท่านั้น 

  โดยการดําเนินการดังกล่าวข้างต้นนั้น จะต้องมีการหารือร่วมระหว่างวิศวกรของ
บริษัทที่จําหน่ายเครื่องจักร วิศวกรของบริษัทที่รับจ้างขนย้ายเครื่องจักรและอุปกรณ์ทางการพิมพ์ บุคลากร
ของสํานักการพิมพ์ ผู้ควบคุมเครื่องจักรและผู้จัดการสํานักงานในส่วนของที่ปรึกษาบริหารโครงการก่อสร้าง
อาคารรัฐสภาแห่งใหม่ในการให้คําแนะนํา และร่วมหารือในการเคลื่อนย้ายเครื่องจักรดังกล่าว โดยในการคํานวณ
น้ําหนักของเครื่องจักรและอุปกรณ์ทางการพิมพ์นั้น เพื่อจะได้กําหนดศูนย์ถ่วงในการเคลื่อนย้ายเครื่องจักร 
จากที่สูงลงสู่พ้ืนที่ที่ตํ่ากว่าในช่องทางที่แคบและไม่ถึงระดับพ้ืนดิน ดังนั้น จึงจําเป็นต้องมีการจัดทําพ้ืนเพื่อ
รองรับน้ําหนักของรถเครนในพื้นที่ส่วนบนพื้นดินที่จะยกเครื่องจักรในการเคลื่อนย้ายเครื่องจักรในแนวดิ่ง 
และต้องทํานั่งร้านที่จะช่วยรองรับน้ําหนักของเครื่องจักรที่จะเคลื่อนย้ายเข้าสู่ตัวอาคารที่อยู่สูงกว่าพ้ืนดิน 
และจะต้องมีอุปกรณ์ล้อเลื่อนเพื่อเคลื่อนย้ายเครื่องจักรในแนวระนาบจากนั่งร้านเข้าสู่ประตูโรงพิมพ์ด้วย 

 



๔๘ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ ๔-๑๕ เสน้ทางเขา้ทางช่องลอดด้านข้างอาคารโรงไฟฟา้ย่อย 

 
๔.๓.๓ การติดต้ังเครื่องจักร  งานหรือแผนการในการติดต้ังเครื่องจักร เครื่องมือ 

อุปกรณ์ที่จําเป็นในกระบวนการผลิต ภายใต้ข้อจํากัดของโครงสร้าง และการออกแบบของอาคารที่มีอยู่ 
เพื่อทําให้การผลิตมีความปลอดภัย และมีประสิทธิภาพสูงสุด 

 
 ปัจจัยที่ต้องพจิารณาเกี่ยวกับการติดต้ังเครื่องจักร 

 • ทางเดินกว้างขวางเพียงพอ 
 • การระบายอากาศและการขจัดกลิ่นควันและไอพิษ 
 • ทางออกฉุกเฉินทางหนีไฟ 
 • ระบบป้องกันอัคคีภัยและอุปกรณ์ดับเพลิง 
 • ความดังของเสียงจากเครื่องจักรกล 
 • ความร้อนจากเครื่องจักรกล หรือ แหล่งความร้อน 
 • แสงสว่างที่เหมาะสม 
 • การป้องกันระบบไฟฟ้าที่เหมาะสม 
 • เนื้อที่อํานวยความสะดวกแก่แก่งานซ่อมบาํรุง 
 • สภาพแวดล้อมทางความรู้สึกของคนงาน 
 

 ข้อแนะนาํในการพิจารณาการติดต้ังเครือ่งจักร 
 • จัดวางเครื่องจักรให้ใกล้แหล่งแสงสว่างธรรมชาติ 
 • จัดเครื่องจักรที่มีขนาดใหญ่ไว้ใกลท้างเข้าออก 
 • จัดเครื่องจักรขนาดใหญ่ไว้ในที่ที่รอก หรือ เครนเข้าไปถึงเพื่อสะดวกต่อการทํางาน 
 • จัดวางเครื่องมือ อุปกรณ์ประกอบต่าง ๆ รวมทั้งชิ้นส่วนไว้ใกล้เครื่องจักรแต่ละเครื่อง 



๔๙ 
 

 • เครื่องจักรต้องมั่นคงและยึดแน่นกับพ้ืน 
 • สวิตช์ควบคุมการทํางานควรอยู่ในที่ที่ปลอดภัยจากการยืนพิงหรือกวาดมือ

ไปสัมผัสโดยบังเอิญ สวิตช์ เมนใหญ่ที่ตัดไฟจากสายเมน ควรติดต้ังในตําแหน่งที่เห็นได้ชัดเจน 
 • สายไฟที่ต่อมาจากเหนือศีรษะเพื่อลงยังแท่นเครื่องต้องทิ้งระยะห่าง     

อย่างน้อย ๗ ฟุต ก่อนหักมุม เพื่อ เดิน ใน แนวระดับ 
 • บริเวณใต้โต๊ะควรปล่อยว่างโล่งไม่ควรเป็นที่จัดเก็บเศษวัสดุเศษชิ้นงานที่ไม่ใช้แล้ว 
 • จัดวางเครื่องจักรดังนี้ 

  o รถยกหรือรถเข็นสามารถเข้าใกล้ด้านใดด้านหนึ่งได้ เพื่อประโยชน์ในการ
ขนถ่ายช้ินส่วนงานซ่อมบํารุง 

  o มีช่องว่าง รอบ ๆ ตัวเครื่องเพียงพอ สําหรับการถอดซ่อมบํารุงต่าง ๆ 
  o มีที่ว่างให้เจา้หน้าที่ได้ทํางานสะดวกสบาย 
  o มีช่องว่างที่เพียงพอต่อการเคลื่อนที่ของชิ้นส่วนของเครื่องจักรที่เคลื่อนตัวไปถึง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



๕๐ 
 

บทที่ ๕ 
 

สรุปผลการดําเนินการ อภิปรายผล และข้อเสนอแนะ 
 
 การดําเนินการเรื่อง แนวทางการเคลื่อนย้ายครุภัณฑ์ โดยมีวัตถุประสงค์ เพื่อศึกษาข้อมูลที่
เกี่ยวข้องกับเครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก ความคุ้มค่าในการเคลื่อนย้ายครุภัณฑ์ 
อุปกรณ์ทางการพิมพ์ ตลอดจนเสนอแนวทางเกี่ยวกับการเคลื่อนย้าย โดยเฉพาะเครื่องพิมพ์ออฟเซต 
ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก เพื่อเป็นข้อมูลให้กับสํานักงานเลขาธิการสภาผู้แทนราษฎร 
  
๕.๑  สรปุผลการดําเนินการ 
 แนวทางการเคลื่อนย้ายครุภัณฑ์ อุปกรณ์ทางการพิมพ์ ซึ่งครุภัณฑ์ของสํานักการพิมพ์   
ส่วนใหญ่จะเป็นเครื่องจักร และอุปกรณ์ทางการพิมพ์ที่มีขนาดใหญ่และน้ําหนักมาก และในการเคลื่อนย้าย
จะต้องอาศัยผู้ที่มีความรู้ความเข้าใจ ทักษะประสบการณ์ รวมถึงเครื่องมือเครื่องจักรที่ช่วยในการ
เคลื่อนย้าย ตลอดจนตระหนักถึงภัยอันตรายที่อาจเกิดจากเครื่องมือหรืออุปกรณ์ที่ชํารุด เสื่อมสภาพ
ส่งผลให้เกิดความสูญเสียต่อทรัพย์สิน ซึ่งการดําเนินการในเรื่องแนวทางการเคลื่อนย้ายครุภัณฑ์ อุปกรณ์
ทางการพิมพ์ได้ศึกษาถึงเครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก ซึ่งเครื่องพิมพ์ออฟเซตโดยทั่วไป
มีหลักการเดียวกันคือ จะประกอบด้วยโมแม่พิมพ์ โมยางและโมพิมพ์ ที่โมแม่พิมพ์จะมีระบบการให้น้ํา
และหมึกต่อเพลทอยู่ด้วย การถ่ายทอดภาพเกิดจากโมแม่พิมพ์ได้รับหมึกแล้วถ่ายทอดภาพให้โมยาง 
แล้วโมยางจึงถ่ายทอดให้กับกระดาษหรือวัสดุที่ใช้พิมพ์ ในการถ่ายทอดภาพจากโมหนึ่งไปอีกโมหนึ่งนั้น 
จะต้องใช้แรงกดที่น้อยที่สุด ประเภทของเครื่องพิมพ์ออฟเซต ได้แก่  
 ๑.  เครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ เป็นเครื่องพิมพ์ใหญ่กว่าขนาดตัด ๔ เกือบเท่าตัว กล่าวคือ
สามารถพิมพ์ได้ขนาดประมาณ ๒๕ x ๓๖ นิ้ว หรือบางแบบพิมพ์ได้ถึงประมาณ ๒๘ x ๔๐ นิ้ว เหมาะสําหรับ
การใช้พิมพ์งานทางการค้าทั่วไป เช่น หนังสือยก โปสเตอร์ แผ่นโฆษณา และงานพิมพ์ทุกชนิด เนื่องจาก
สามารถพิมพ์ได้ขนาดใหญ่ จึงสามารถลงพิมพ์ได้คราวละหลายแบบ แล้วมาตัดซอยเป็นขนาดที่ต้องการ
ภายหลัง ทําให้ประหยัดเวลาในการพิมพ์ เป็นเครื่องพิมพ์ขนาดที่นิยมใช้กันทั่วไป มีอุปกรณ์ประกอบในการ
ช่วยการพิมพ์ดี ฉากพิมพ์แม่นยํา และความเร็วสูง การที่เรียกว่าขนาดตัด ๒ เพราะใช้กระดาษพิมพ์ขนาด 
๓๑ x ๔๓ นิ้ว ที่นํามาตัดเป็น ๒ ส่วนได้ คือ ๒๑ x ๓๐ นิ้ว  

- เครื่องพิมพ์ออฟเซต ๔ สี SPEEDMASTER ๑๐๒๔  
- เครื่องพิมพ์ออฟเซทสีเดียว MAN ROLAND RECORD 

 ๒.  เครื่องพิมพ์ออฟเซตขนาดตัด ๓  (ตัด ๔ พิเศษ) ๒ UNIT  ADAST/๘๒๗ 
 ๓.  เครื่องพิมพ์ออฟเซตขนาดตัด ๔ สีเดียว โดมิแนน  จํานวน ๕ เครื่อง  เป็นเครื่องพิมพ์ขนาด
ที่ใหญ่กว่าออฟเซตเล็ก สามารถพิมพ์ได้ขนาดประมาณ ๑๕ x ๒๑ นิ้ว หรือ ๑๘ x ๒๕ นิ้ว มีอุปกรณ์ช่วย
ในการพิมพ์มากขึ้น ฉากพิมพ์มีความเที่ยงตรงมากขึ้น และมีระบบหมึกและน้ําที่ดีขึ้น สามารถพิมพ์งาน
พิมพ์ได้เกือบทุกชนิดไม่ว่าจะเป็นสีเดียว หรือหลายสีก็ตาม เหมาะสําหรับพิมพ์หนังสือยกเป็นเล่ม 
ภาพโปสเตอร์ขนาดกลาง งานพิมพ์ทั่วไป และงานพิมพ์ที่มีจํานวนพิมพ์ไม่มากนัก เช่น ครั้งละไม่เกิน 
๕,๐๐๐ ชุด ถ้าเป็นการพิมพ์จํานวนมาก ๆ แล้ว จะเสียเวลามากเพราะมีขนาดเล็ก ไม่สามารถลงพิมพ์

 



๕๑ 
 

คราวละหลาย ๆ แบบได้ เครื่องพิมพ์ขนาดนี้นิยมใช้กันทั่วไปในท้องตลาด ถ้าใช้พิมพ์หนังสือยกจะพิมพ์
หนังสือขนาด ๘ หน้ายก (๗.๕๐ x ๑๐.๒๕ นิ้ว) และขนาด A๔ ( ๘.๒๕ x ๑๑.๗๕ นิ้ว) ได้ ทั้งนี้แล้วแต่
ขนาดของเครื่องพิมพ์ การที่เรียกว่าเป็นขนาดตัดสี่ เพราะใช้พิมพ์กระดาษขนาด ๑๕.๒๕ x ๒๑.๕๐ นิ้ว   
ที่เกิดจากการตัดแบ่งกระดาษ แผ่นใหญ่ขนาด ๓๑ x ๔๓ นิ้ว เป็น ๔ ส่วนได้พอดี ซึ่งเมื่อนํากระดาษขนาด 
๑๕.๒๕ x ๒๑.๕๐ นิ้ว ไปพิมพ์และ พับแล้วจะได้หนังสือขนาด ๗.๕๐ x ๑๐.๒๕ นิ้ว (เจียนเล่มแล้ว) 
ซึ่งเรียกว่าขนาด ๘ หน้ายก แต่ถ้าต้องการพิมพ์หนังสือขนาด A๔ แล้วต้องใช้เครื่องพิมพ์ขนาดตัดสี่ที่มี
ขนาดใหญ่ขึ้นคือประมาณ ๑๘ x ๒๕ นิ้ว จึงจะสามารถพิมพ์ได้คราวละ ๔ หน้า ถ้าใช้ขนาด ๑๕.๒๕ x 
๒๑.๕๐ นิ้ว จะพิมพ์ได้คราวละ ๒ หน้าเท่านั้น ซึ่งทําให้ เสียเวลา อนึ่งในการพิมพ์หนังสือขนาด A๔ จะต้อง
ใช้กระดาษแผ่นใหญ่ขนาด ๒๔ x ๓๕ นิ้ว จึงจะลงตัวพอดี และไม่เหลือเศษ  
 ในการเคลื่อนย้ายครุภัณฑ์และอุปกรณ์ทางการพิมพ์ของสํานักการพิมพ์นั้นจะต้องมีการหารือ
ร่วมระหว่างวิศวกรของบริษัทที่ผลิตเครื่องจักร วิศวกรของบริษัทที่รับจ้างขนย้ายเครื่องจักรและอุปกรณ์
ทางการพิมพ์ บุคลากรของสํานักการพิมพ์ผู้ควบคุมเครื่องจักรและผู้จัดการสํานักงานในส่วนของที่ปรึกษา
บริหารโครงการก่อสร้างอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ในการให้คําแนะนํา และร่วมหารือในการเคลื่อนย้ายเครื่องจักร
ดังกล่าว โดยในการคํานวณน้ําหนักของเครื่องจักรและอุปกรณ์ทางการพิมพ์นั้น เพื่อจะได้กําหนดศูนย์ถ่วง 
ในการเคลื่อนย้ายเครื่องจักร จากที่สูงลงสู่พ้ืนที่ที่ตํ่ากว่าในช่องทางที่แคบและไม่ถึงระดับพ้ืนดิน ดังนั้น 
จึงจําเป็นต้องมีการจัดทําพ้ืนเพื่อรองรับน้ําหนักของรถเครนในพื้นที่ส่วนบนพื้นดินที่จะยกเครื่องจักรในการ
เคลื่อนย้ายเครื่องจักรในแนวดิ่ง และต้องทํานั่งร้านที่จะช่วยรองรับน้ําหนักของเครื่องจักรที่จะเคลื่อนย้าย
เข้าสู่ตัวอาคารที่อยู่สูงกว่าพ้ืนดิน และจะต้องมีอุปกรณ์ล้อเลื่อนเพื่อเคลื่อนย้ายเครื่องจักรในแนวระนาบ
จากนั่งร้านเข้าสู่ประตูโรงพิมพ์ด้วย 
 
๕.๒  อภิปรายผลการดําเนนิการ 
 ๕.๒.๑ การเคลื่อนย้ายเครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก ไปยังที่ทําการ 
ณ อาคารรัฐสภาแห่งใหม่ 
  เนื่องจากครุภัณฑ์ส่วนใหญ่ของสํานักการพิมพ์จะเป็นเครื่องจักร และอุปกรณ์ทาง   
การพิมพ์ที่มีขนาดใหญ่และน้ําหนักมาก โดยเฉพาะเครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก 
จึงต้องมีการศึกษาวิเคราะห์เพื่อคํานึงถึงความปลอดภัย ไม่เกิดความผิดพลาดที่ก่อให้เกิดความ
เสียหายกับเครื่องจักร และพื้นที่ส่วนกลางของอาคาร ดังนี้ 

  ทางเลือกที่ใช้เส้นทางการเดินรถยนต์ 
 โรงพิมพ์อยู่ใต้ช้ัน B๑ ซึ่งมีพ้ืนที่ตํ่ากว่า ๓.๘ เมตร พ้ืนถนนจากทางเข้าพ้ืนที่สํานักงาน
เลขาธิการสภาผู้แทนราษฎร พ้ืนถนนรองรับน้ําหนักได้ ๑.๕ ตัน/๑ ตารางเมตร มีความกว้าง ๒.๕ เมตร 
พ้ืนที่ทางเดินภายในอาคารรองรับน้ําหนัก ๐.๕ ตันต่อ ๑ ตารางเมตร และมีการวางงานระบบไว้บนฝ้า
เพดาน ซึ่งทําให้พ้ืนที่ที่รองรับความสูงของเครื่องจักรไม่เกิน ๒.๑๐ เมตร โดยการออกแบบพื้นที่ส่วนนี้
มิได้เตรียมไว้สําหรับการย้ายเครื่องจักรและอุปกรณ์ทางการพิมพ์ไว้ แนวทางการเคลื่อนย้ายตามเส้นทาง
การเดินรถยนต์ผ่านที่จอดรถยนต์ช้ัน B๑ ไปยังพื้นที่โรงพิมพ์นั้น จะเป็นเส้นตรงประมาณ  ๕๐-๖๐ เมตร  
 



๕๒ 
 

 นอกจากเครื่องพิมพ์แล้ว กรณีเครื่องไสกาวที่มีความสูงอยู่ที่ ๒.๑๐ เมตร และความยาว
ของเครื่องไสกาวมีระยะ ๕ เมตร สามารถนําเข้าได้ เพราะความยาวของเครื่องไสกาวสามารถเคลื่อนที่
ได้ในช่วงเสาแต่ละต้นที่มีระยะของเสาแต่ละต้นที่ ๘ เมตร โดยให้ความเห็นว่าเครื่องจักรทางการพิมพ์ที่
จะนําเข้าทางด้านหน้าโรงพิมพ์ควรมีความสูงระหว่าง ๑.๕๐ เมตร ถึง ๑.๗๕ เมตร ทั้งนี้ต้องเผื่ออุปกรณ์
ล้อเลื่อนนําเข้าเครื่องจักรที่มีความสูงประมาณ ๐.๓๐ เมตร ด้วย  
 ข้อควรคํานึง การขนย้ายในระดับที่ลาดเอียงช่วงทางลงที่จอดรถยนต์ช้ัน B๑ 
จะต้องมีการวิเคราะห์ถึงรถยนต์ที่จะนํามาใช้บรรทุกเครื่องจักรทางการพิมพ์ การบรรทุกพร้อมการผูกมัด
โยงกับเครื่องจักรทางการพิมพ์ไว้กับตัวรถยนต์ที่ใช้บรรทุกเพื่อมิให้เลื่อนหล่นจากตัวรถบรรทุก รวมถึง
การคํานวณของวิศวกรที่มีความเชี่ยวชาญในด้านการขนย้ายเครื่องจักรขนาดใหญ่ เพื่อเฉลี่ยน้ําหนัก
และคํานวณทั้งในส่วนของจุดพักและรัศมีการเลี้ยวของรถบรรทุกที่จะไม่ก่อให้เกิดความเสียหายระหว่าง
การเคลื่อนย้ายเครื่องจักรทางการพิมพ์ 
         ทางเลือกลําเลียงเข้าทางช่องลอดด้านข้างอาคารโรงไฟฟ้าย่อย 
 กรณีเครื่องจักรที่มีขนาดใหญ่ไม่สามารถเคลื่อนย้ายเข้าทางด้านหน้าโรงพิมพ์ จะใช้วิธี
ลําเลียงเข้าทางช่องลอดด้านข้างอาคารโรงไฟฟ้าย่อย ซึ่งทางช่องลอดนั้นมีความกว้าง ๒.๖ เมตร ยาว         
๖ เมตร ประตูม้วนเหล็กทางเข้าด้านช่องลอดนั้นมีความสูง ๔.๔ เมตร และมีความกว้าง ๗.๒๕ เมตร 
ซึ่งต้องมีการเตรียมพ้ืนที่รองรับรถเครนที่ใช้ในการยกเครื่องจักรทางการพิมพ์ที่มีน้ําหนัก ๒๕ ตัน ที่สามารถ
หย่อนวัสดุลงได้ ๕ เมตร และต้องเตรียมนั่งร้านต้ังไว้ที่ช้ัน B๒ เพื่อช่วยในการเคลื่อนย้ายเครื่องจักร
เนื่องจากโรงพิมพ์อยู่ช้ัน B๑ มีความสูงตํ่ากว่าพ้ืนปกติ ๓.๘๐ เมตร และยังต้องนําเครื่องจักรบรรทุกบน
อุปกรณ์ล้อเลื่อนไปยังจุดติดต้ังเครื่องจักรนั้น ทั้งนี้ แบบการก่อสร้างมิได้ออกแบบสําหรับฐานที่วางของ
เครื่องไว้  

 ข้อสังเกต  
 ๑. การพิจารณาทางเลือกการนําเข้าเครื่องจักรและอุปกรณ์ทางการพิมพ์นั้น ต้อง
พิจารณาจากขนาดและน้ําหนักของเครื่องจักรและอุปกรณ์ทางการพิมพ์แต่ละเครื่องว่าต้องใช้ทางเลือกใด 
ทั้งนี้ พิจารณาจากข้อจํากัดตามท่ีกล่าวมาแล้วข้างต้น เนื่องจากการออกแบบการก่อสร้างไม่ได้ออกแบบไว้
เพื่อการขนย้ายเครื่องจักรเข้า-ออกจากโรงพิมพ์ ของทั้งสํานักงานเลขาธิการสภาผู้แทนราษฎรและสํานักงาน
เลขาธิการวุฒิสภา 
 ๒. ที่ปรึกษาบริหารโครงการก่อสร้างอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ มีข้อเสนอแนะว่า เพื่อ
ประโยชน์ในการดูแลรักษาเครื่องจักรที่มีอยู่ด้วยความสะดวก เช่น หากจะต้องมีการขนย้ายเครื่องจักรออก
จากพ้ืนที่โรงพิมพ์  ทั้งกรณีการซ่อมบํารุงและเครื่องจักรทางการพิมพ์นั้นหมดอายุการใช้งาน อีกทั้ง เพื่อ
ประโยชน์จากการนําเครื่องจักรทางการพิมพ์ย้ายเข้าสู่พ้ืนที่โรงพิมพ์ที่จะต้องมีขึ้นนี้ ซึ่งเป็นประโยชน์ใน
คราวเดียวกันที่จะต้องมีการประมาณการ เพื่อขอรับการจัดสรรงบประมาณรายจ่ายประจําปี โดยเป็นการ
ใช้จ่ายงบประมาณที่สมประโยชน์ คุ้มค่า มีความเห็นว่าควรมีการขอรับการจัดสรรงบประมาณเพื่ออุปกรณ์
ในรูปของ คานถาวรที่มีการวางรอกและล้อเลื่อน  เพื่อให้สามารถใช้งานที่เกี่ยวข้องกับเครื่องจักร อุปกรณ์
ทางการพิมพ์ และขนย้ายวัสดุอ่ืน ๆ ภายในโรงพิมพ์ที่มี น้ําหนักปริมาณมาก โดยจะเป็นการใช้จ่ายงบประมาณ
แผ่นดินที่มีความคุ้มค่าในระยะยาวด้วย 



๕๓ 
 

 อย่างไรก็ตาม เพื่อให้การเคลื่อนย้ายเป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพควรศึกษาข้อมูลเพื่อ
ประกอบในการพิจารณาในเรื่องต่าง ๆ ดังต่อไปนี้ 

         ๑. เส้นทางการเคลื่อนยายเครื่องจักรทางการพิมพ์ในกรณีทางเข้าไปยังพื้นที่อาคาร
รัฐสภาแห่งใหม่ จะให้ใช้ช่องทางเส้นไหน 
         ๒. พ้ืนที่ตามเส้นทางใน ข้อ ๑. มีรายละเอียดของพื้นที่เป็นอย่างไร 
            ๒.๑ มีขนาดของพื้นที่ทาง เข้า-ออก ความกว้าง/ยาว/สูง/ลึก เท่าใด 
            ๒.๒ ประตูทาง เข้า-ออก ที่จะต้องใช้ผ่านขณะขนย้ายเครื่องจักรและอุปกรณ์
ทางการพิมพ์ มีขนาดความกว้าง/ยาว/สูง เท่าใด 
            ๒.๓ พ้ืนถนนและพื้นช่องทาง เข้า-ออก ตามข้อ ๒.๒ สามารถรองรับน้ําหนักได้
เท่าใด 
            ๒.๔ รถบรรทุกเครื่องจักรและอุปกรณ์ทางการพิมพ์ สามารถเข้าไปยังตัวอาคาร
บริเวณพื้นที่ที่จะต้องติดต้ังเครื่องจักรทางการพิมพ์ได้หรือไม่ 
            ๒.๕ รถบรรทุกเครื่องจักรและอุปกรณ์ทางการพิมพ์นั้น ควรเป็นรถบรรทุกชนิดใด 
ทั้งนี้ เพื่อสํานักการพิมพ์ สํานักงานเลขาธิการสภาผู้แทนราษฎร จะได้นําไปใช้ประกอบการจัดทําข้อมูล
เพื่อขอรับการจัดสรรงบประมาณรายจ่ายประจําปี ในการขนย้ายเครื่องจักรและอุปกรณ์ทางการพิมพ์    
ที่จะต้องเกิดขึ้นในอนาคต 
 ๓.  เครื่องจักร อุปกรณ์ที่ใช้ในการขนย้ายเพื่อความเหมาะสมและปลอดภัย 
  ๑.๑ รถยก (forklift truck) เป็นเครื่องมือที่สามารถยกของและย้ายของนําไป
กองได้ทั้งในแนวนอนและแนวดิ่ง รถยกนี้มีหลายแบบและหลายขนาด แต่โดยทั่วไปจะมี ๔ ล้อ ขับเคลื่อน
ด้วยล้อหน้า บังคับเลี้ยวด้วยล้อหลัง ยกของด้วยส้อมที่ติดอยู่ด้านหน้า และยกของขึ้นด้วยระบบไฮดรอลิค 
สามารถยกของได้สูงประมาณ ๒๐ ฟุต รถยกนี้เหมาะสําหรับการเคลื่อนย้ายวัสดุระยะทางใกล้ ๆ เช่น 
ภายในโรงงานและต้องใช้แรงงานคนประกอบในการจัดเก็บของที่ขนย้ายด้วย ดังนั้น จึงไม่นิยมใช้สําหรับ
การเคลื่อนย้ายที่มีระยะทางไกล และไม่ใช้กับการเคลื่อนย้ายวัสดุที่มิใช่เป็นสิ่งของที่มีรูปทรงมาตรฐาน 
หรือวัสดุที่ไม่มีการบรรจุภัณฑ์เพื่อการเคลื่อนย้าย  
  ๑.๒ รถลากจูงประกอบรถพ่วง (tractor-trailer) เป็นเครื่องมือที่ประกอบด้วย 
รถพ่วง ๔ ล้อ ที่มีลักษณะคล้ายรถเข็นหรือเกวียนหลาย ๆ คันเชื่อมต่อกันที่จุดต่อ เคลื่อนที่โดยการใช้
แรงคนเพียงคนเดียวหรือรถลากจูงเพียง ๑ คัน ก็สามารถลากจูงรถพ่วงได้หลายคัน รถลากจูงประกอบนี้
ใช้สําหรับการเคลื่อนย้ายวัสดุที่เป็นไปอย่างต่อเนื่องและสามารถขนวัสดุได้ทีละหลายชนิด  
  ๑.๓ ป้ันจั่น (crane) เป็นเครื่องจักรที่มีกําลังในตัวเอง ใช้ทําการยกสิ่งของได้
ในพื้นที่จํากัดซึ่งเครื่องมือหรือเครื่องจักรประเภทอื่นเข้าไม่ถึง ป้ันจั่นมี ๒ ชนิดคือ ป้ันจั่นชนิดคานยกหมุน
ไม่ได้และชนิดคานยกหมุนได้ ป้ันจั่นชนิดคานยกหมุนไม่ได้โดยปกติจะติดต้ังอยู่บนรถแทรกเตอร์ โดยมี
คานยกยื่นออกมาเหนือล้อหน้า คานยกสามารถหันเหได้โดยการหมุนตัวของรถแทรกเตอร์ ส่วนป้ันจั่น
ชนิดคานยกหมุนได้จะติดต้ังอยู่บนรถ เรียกว่า รถปั้นจั่น ซึ่งคานยกที่ติดต้ังอยู่สามารถหมุนได้โดยที่ตัว
รถไม่ได้หมุน  
  ๑.๔ รางเลื่อน (conveyor) เป็นเครื่องมือที่นิยมใช้กันมากในการขนย้ายวัสดุ 
รางเลื่อนนี้ไม่จําเป็นต้องเกี่ยวข้องกับยานพาหนะใด รางเลื่อนมีหลายชนิดทั้งที่มีกําลังขับเคล่ือนและ



๕๔ 
 

ชนิดที่ไม่มีกําลังขับเคลื่อน รางเลื่อนชนิดที่มีกําลังขับเคลื่อน ได้แก่ รางเลื่อนชนิดสายพาน (eblt 
conveyor) ซึ่งมีลักษณะเป็นสายพานวงรอบ ไม่มีปลายสุด ติดต้ังอยู่บนโครงเหล็กขับเคลื่อนด้วยแรง
ฉุดของเครื่องยนต์หรือไฟฟ้ารางเลื่อนชนิดที่ไม่มีกําลังขับเคลื่อน ได้แก่ รางเลื่อนที่หมุนโดยแรงงานคน 
หรือรางเลื่อนที่อาศัยแรงถ่วงของโลก เช่น รางเลื่อนชนิดใช้ล้อกลิ้ง (wheel conveyor) และรางเลื่อน
ชนิดลูกกลิ้ง (roller conveyor) 
 
 ๕.๒.๒  การวิเคราะห์ความคุ้มค่า 
  ๑) เครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก เป็นเครื่องพิมพ์ที่มีขนาด
ใหญ่ หากได้รับการบํารุงรักษาซ่อมแซมให้อยู่ในสภาพที่สามารถใช้งานได้ตลอดเวลา จะสามารถผลิต
สื่อสิ่งพิมพ์ได้ครั้งละปริมาณมากกว่าเครื่องพิมพ์ขนาดอื่นในระยะเวลาที่สั้นกว่า สามารถสนับสนุนงาน
ผลิตสื่อสิ่งพิมพ์ของสํานักงานฯ ได้เป็นอย่างดี เป็นเครื่องที่มีมาตรฐานมีความเที่ยงตรงและสม่ําเสมอ 
ความรวดเร็วในการผลิต ลดของเสียในการผลิตสิ่งพิมพ์ ทําให้ต้นทุนในการผลิตตํ่าลง 
  ๒) เครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก หากได้รับการบํารุงรักษา
ซ่อมแซมอย่างถูกวิธีทําให้เครื่องใช้งานได้ดีตามปกติ จะช่วยประหยัดพลังงาน ลดการใช้พลังงานอย่าง
สิ้นเปลืองได้ การจ้างซ่อมแซมบางครั้งได้บริษัทที่ไม่มีความชํานาญในการซ่อมเครื่องพิมพ์ออฟเซทฯ 
ดังกล่าวโดยตรง ทําให้แก้ไขไม่ตรงสาเหตุของการชํารุดเสียหาย 
 ๓) อายุการใช้งานของเครื่องพิมพ์ออฟเซทขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก มีผลต่อ
การเสื่อมสภาพและการชํารุด เนื่องจากเครื่องพิมพ์ดังกล่าว มีอายุการใช้งานมานาน ๒๐ ปี (จัดซื้อในปี 
พ.ศ. ๒๕๔๐ ราคา ๒๙,๘๒๑,๔๐๘.- บาท)  
 ๔) การปล่อยปละละเลย ขาดการดูแลบํารุงรักษาที่เป็นระบบ เป็นสาเหตุที่ทําให้
เครื่องพิมพ์ออฟเซทฯ ไม่พร้อมใช้งาน หรือไม่สามารถทํางานได้ตามปกติ เช่น การเปลี่ยนถ่ายน้ํามันเครื่อง 
การทําความสะอาดเครื่อง เป็นต้น ซึ่งอาจส่งผลให้อุปกรณ์ต่าง ๆ เกิดปัญหาและส่งผลต่อทางด้าน 
คุณภาพงานพิมพ์ได้ 
  ๕) ผู้ปฏิบัติงานขาดทักษะในการดูแลบํารุงรักษาเครื่องพิมพ์ออฟเซทฯ บุคลากร
ไม่มีความเชี่ยวชาญในการแก้ไขปัญหาเมื่อเครื่องจักรเกิดการชํารุดเสียหาย  
 
 ๕.๒.๓  ประสิทธิภาพของเครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก ในการรองรับ
การผลิตสื่อสิ่งพิมพ์ 
 เนื่องจากในกระบวนการผลิตสื่อสิ่งพิมพ์ของสํานักการพิมพ์เครื่องพิมพ์ออฟเซต 
ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก นับว่าเป็นเครื่องพิมพ์ออฟเซตที่มีประสิทธิภาพสูงสุด โดยสามารถผลิตงาน 
ที่ มีจํานวนมากและเร่งด่วนเพื่อรองรับ/สนับสนุนการปฏิบัติงานให้เป็นไปตามยุทธศาสตร์ของสํานักงาน
เลขาธิการสภาผู้แทนราษฎรได้ สามารถผลิตงานที่เป็นความลับซึ่งไม่สามารถดําเนินการจัดจ้างภายนอกได้ 
คุณภาพของสิ่งพิมพ์มีความสวยงามและเป็นมาตรฐานเดียวกัน สามารถผลิตงานที่มีจํานวนมากจะทําให้
ต้นทุนในการผลิตของหน่วยงานจะถูกลง และในปัจจุบันเครื่องพิมพ์ดังกล่าวยังมีสมรรถนะในการผลิต  
สื่อสิ่งพิมพ์ได้เป็นอย่างดี 
 



๕๕ 
 

 
๕.๓  ข้อเสนอแนะ  
 ๑. ในการเคลื่อนย้ายเครื่องจักรและอุปกรณ์ทางการพิมพ์ไปยังอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ควร
เชิญที่ปรึกษาบริหารโครงการก่อสร้างอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ รวมถึงบริษัทผู้ผลิตเครื่องจักร มาให้ความเห็น
และข้อเสนอแนะเกี่ยวกับการเคลื่อนย้ายเครื่องจักรและอุปกรณ์ทางการพิมพ์ เนื่องจากเป็นเครื่องจักร
ขนาดใหญ่ที่ต้องคํานวณน้ําหนัก จุดศูนย์ถ่วง รถยนต์ที่ใช้บรรทุก และอุปกรณ์ที่ใช้ในการเคลื่อนย้าย
ภายในอาคาร ซึ่งต้องอาศัยผู้ที่มีความรู้ ความเชี่ยวชาญ ประสบการณ์ เพื่อให้การเคลื่อนย้าย
เครื่องจักรและอุปกรณ์ทางการพิมพ์ไปยังอาคารรัฐสภาแห่งใหม่มีความปลอดภัย ไม่เกิดความผิดพลาด   
ที่ก่อให้เกิดความเสียหายกับเครื่องจักร และพื้นที่ส่วนกลางของอาคาร อีกทั้งนําข้อมูลที่ได้มากําหนด
งบประมาณใช้สําหรับการขนย้าย และประกอบการจัดทําคําขอตั้งงบประมาณพร้อมรายละเอียดประกอบ
คําขอตั้งงบประมาณได้อย่างถูกต้อง 
 ๒. ควรนําแนวทางในการเคลื่อนย้ายเครื่องจักรและอุปกรณ์ทางการพิมพ์ของสํานักการพิมพ์ 
สํานักงานเลขาธิการวุฒิสภา มาประกอบการพิจารณาด้วย เพื่อศึกษากระบวนการและแนวทางปฏิบัติ 
เนื่องจากเป็นการเคลื่อนย้ายอุปกรณ์และเครื่องจักรประเภทเดียวกันแตกต่างกันที่ขนาด ซึ่งของสํานัก
การพิมพ์ สํานักงานเลขาธิการสภาผู้แทนราษฎรจะมีขนาดที่ใหญ่กว่าและน้ําหนักมากกว่า 
 ๓. กรณีการย้ายเครื่องจักรทางการพิมพ์ที่มีน้ําหนัก ๕.๕ ตัน ความยาวเครื่องจักร ๑๐ เมตร 
สามารถดําเนินการเคลื่อนย้ายได้หรือไม่ กรณีน้ําหนัก ๕.๕ ตัน นั้น สามารถดําเนินการได้ โดยการเฉลี่ย
น้ําหนัก เนื่องจากการเคลื่อนย้ายสามารถกระจายน้ําหนักได้ จะติดขัดในส่วนจุดพักของทางลาดลงไปยังที่
จอดรถที่ต้องมีการควบคุมเรื่องการเฉลี่ยน้ําหนัก ในส่วนของทางเลี้ยวนั้นไม่มีผล แต่ทั้งนี้จะต้องเลือก
รถยนต์ที่ใช้บรรทุกให้เหมาะสมและสามารถเฉลี่ยน้ําหนักได้ เช่น รถบรรทุก ๑๐ ล้อ ไม่สามารถเข้าพ้ืนที่ได้ 
รถบรรทุก ๖ ล้อก็ยังจะไม่สามารถเข้าพ้ืนที่ได้ จําเป็นที่ต้องเลือกรถบรรทุก ๖ ล้อท้องแบนมาใช้แทน  
 ๔. กรณีการย้ายเครื่องพิมพ์ออฟเซต ขนาดตัด ๒ สี่สี ไฮเดลเบิร์ก ที่มีขนาดใหญ่ ควรจะมีการ
เคลื่อนย้ายอย่างไร จากข้อจํากัดของทางเข้าพ้ืนที่ที่มีความสูง ๒.๑๐ เมตร จึงจําเป็นต้องเลือกวิธีนําเข้า
ทางช่องลอดด้านข้างอาคารโรงพิมพ์ และการพิจารณานําเข้าเครื่องจักรและอุปกรณ์ทางการพิมพ์สู่
โรงพิมพ์นั้น จะต้องพิจารณาความเป็นไปได้ของการนําเข้าเครื่องจักร และจากข้อกําหนดของเส้นทาง
นําเข้าเครื่องจักรทั้ง ๒ ทาง 
 ๕. ด้วยระยะเวลาในการเคลื่อนย้ายไปยังอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ของสํานักการพิมพ์ สํานักงาน
เลขาธิการสภาผู้แทนราษฎรนั้น ยังไม่สามารถกําหนดได้ตามที่สํานักการพิมพ์ สํานักงานเลขาวุฒิสภา
ที่สามารถกําหนดระยะเวลาในการเคลื่อนย้ายได้ โดยต้องรับนโยบายจากผู้บริหาร แต่เพื่อความพร้อม
ในการเคลื่อนย้ายฯ ที่จะต้องจัดทําคําของบประมาณเพื่อการขนย้าย ซึ่งต้องมีการจัดทํารายละเอียด
ขอบเขตของงาน (TOR) ดังนั้น สํานักการพิมพ์ จึงขอความอนุเคราะห์จากที่ปรึกษาบริหารโครงการก่อสร้าง
อาคารรัฐสภาแห่งใหม่ จัดทําข้อมูลเพื่อเตรียมการจัดทําขอบเขตของงาน ในการขนย้ายเครื่องจักร
ทางการพิมพ์เข้าไปยังอาคารรัฐสภาแห่งใหม่  
 
 



๕๖ 
 

 ๖. ในด้านอาคารสํานักงานจะเสร็จสิ้นเนื้องานตามสัญญา คือ ต้นปี ๒๕๖๓ หรือหากมีการ
เลื่อนระยะเวลาคาดว่าไม่เกินปี พ.ศ. ๒๕๖๓ อย่างไรก็ตาม ในการเคลื่อนย้ายอุปกรณ์ทางการพิมพ์ 
หากมีการเคลื่อนย้ายในระหว่างที่เครื่องจักรใหญ่ที่ทําการก่อสร้างอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ยังดําเนินการ
อยู่สามารถที่จะขอรับการสนับสนุนเครื่องจักรที่มีความเหมาะสมในการเคลื่อนย้ายได้ และหากมี
กําหนดย้ายที่ชัดเจน ขอให้สํานักการพิมพ์ สํานักงานเลขาธิการสภาผู้แทนราษฎรแจ้งมายังที่ปรึกษา
บริหารโครงการก่อสร้างอาคารรัฐสภาแห่งใหม่ด้วย  
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